
采购需求 

一、采购标的 

1. 需求一览表 

包号 品目号 标的名称 数量 

01 01-1 紫外光刻机 1套 

02 

02-1 大尺寸匀胶机 2套 

02-2 高精度烤胶机 2套 

02-3 自动显影台 1套 

03 03-1 等离子清洗机 1套 

注：★本项目不接受进口产品投标。 

2. 项目背景 

机器人产业作为当今科技革命和产业变革的重要领域，对于发展新质生产力

尤为重要。 

首先建设高标准的具身智能机器人平台，加大对机器人智能化的研究，然后

进一步在传感器、精密制造、先进控制等相关技术领域实现突破。 

二、技术要求 

1. 采购标的需实现的功能或者目标 

用于大面积、高密度柔性传感器件的制备，完成其在黄光制程中微加工的全

工艺流程。 

2. 工作条件 

（1）工作温度和湿度：22 ~26℃，45%-65% 

（2）电力条件：220V±15% 

（3）场地条件：百级洁净间 

3. 货物技术要求/服务内容及要求 

3.1 配置要求  

01 包设备包括均匀照明曝光系统（曝光头）、对准工件台系统、CCD 对准系

统、电控系统、气动控制系统及辅助配套。 



（1）曝光头系统包括： 

1. LED光源 

2. 冷却模块 

3. 光学系统：准直镜、蝇眼透镜组、场镜、冷光反射镜 1、反射镜 2、能量调节

器、微光学整形元件 

（2）对准工件台系统包括： 

1. 掩模样片相对运动台（XY） 

2. 转动台（θ） 

3. 样片自动调平机构 

4. 样片调焦机构 

5. 承片台 3个 （4英寸、6英寸，8英寸，非标尺寸可定制） 

6. 掩模架 3个 （5英寸、7英寸，9英寸） 

（3）CCD对准系统包括： 

1. LED照明及配套电源 

2. CCD及光学成像系统(2套) 

3. 成像系统三维运动台（2套） 

（4）电控系统 

1. 控制系统 

2. 控制柜桌  

3. 计算机系统（22英寸宽屏液晶显示器） 

（5）气动系统 

1. 气缸、电磁阀、减压阀、气动开关等 

2. 电磁阀驱动 

3. 气动仪表 

（6）其他附件 

1. 真空泵一台（无油静音型） 

2. 空压机一台（无油静音型） 

3. 管道 

品目 02-1设备主要包括主机、载物盘、真空泵和气管等。 

品目 02-2设备主要包括主机、防散热罩和顶升装置等。 

品目 02-3设备主要包括主机、载物盘、喷嘴和管路等。 

03包设备主要包括真空腔、等离子发生器、真空泵和管路等。 

3.2 技术参数指标要求 

01包 

序号 技术参数指标要求 



1 品目 01-1 紫外光刻机 

▲1.1 曝光面积：210 mm*210 mm 

●1.2 曝光波长：365nm：≥25 mW/cm² 

★1.3 分辨力：≤1.5μm 

★1.4 对准精度：优于±0.8um 

●1.5 掩模尺寸： 5 英寸，7 英寸，9 英寸 

●1.6 
样片尺寸： 4 英寸，6 英寸，8 英寸，（厚度 0.1mm—3mm，最大可扩

展到 15mm，非标尺寸可定制） 

●1.7 曝光方式：定时（倒计时方式） 

●1.8 调平接触压力通过传感器保证重复 

●1.9 数字设定对准间隙和曝光间隙 

★1.10 扩展接口：具备膜厚测量模块升级接口 

★1.11 双目双视场对准显微镜或者光学镜头+CCD+显示器：可通过目镜目视对

准，也可通过 CCD+显示器对准，光学合像，光学最大倍数 400 倍，光学

+电子放大 800 倍，物镜三对：4 倍、10 倍、20 倍，目镜三对：10 倍、16

倍、20 倍 

●1.12 照明不均匀性：≤3%（直径 200mm 范围） 

●1.13 掩模相对于样片运动行程：X：优于±5mm; Y：优于±5mm 

●1.14 最大胶厚：500 μm 

●1.15 光源平行性：≤2.5° 

 

02包 

2 品目 02-1 大尺寸匀胶机 

★2.1 基片尺寸最大晶圆 8 英寸，向下兼容至最小直径 1cm 碎片 

★2.2 转速范围 50RPM—10000RPM（空载），转速精度±1RPM 



●2.3 胶腔盖带安全真空互锁开关 

●2.4 空载速度不小于 30000RPM/S（空载） 

●2.5 工业级伺服电机系统和高级 PLC 控制 

▲2.6 中文触摸屏界面，可存旋涂程序不少于 50 个，每个旋涂程序步骤不少于

50 步，每步转速、转动时间和加速度可调 

●2.7 单步转动时间不小于 3000s，旋转时间分辨率不大于 0.1S 

●2.8 程序控制模式带正、反转动功能，带程序周期运行设置功能 

★2.9 需带有工业化设计的 buffer 过滤功能和满液位传感功能，以防电机进液

堵胶 

●2.10 外型尺寸≤450mm(L)*550mm(W)*400mm(H) 

●2.11 真空载物盘不少于五个（包括直径为 10mm、25mm、 2、4、6 英寸各一

个），8 英寸晶圆对中工具一套 

▲2.12 片内均匀性≤±2%（8 英寸晶圆，胶厚 1 微米左右，涂 3 片） 

▲2.13 片间均匀性≤±2%（8 英寸晶圆，胶厚 1 微米左右，涂 3 片） 

●2.14 配一次性 PET内衬不少于 50 个 

 

3 品目 02-2 高精度烤胶机 

●3.1 硬质阳极氧化铝面板，耐腐蚀，高硬度 

★3.2 加热面板尺寸不小于 220*220mm，可载 8 英寸晶圆 

▲3.3 温度调节范围：室温~400℃，温度分辨率不大于0.2℃ 

●3.4 PLC 触摸屏，控温精度可达±0.2℃ 

▲3.5 带顶升功能的接近烤胶模式，顶升高度调节范围：0-30mm 可控，电动顶

针高度分辨率：不大于 0.1mm 

●3.6 顶针需适用于直径≥50mm的基片 

▲3.7 热板表面温度均匀性：300℃以下≤±1％，300℃~400℃≤±1.5％ 

●3.8 可存贮烤胶程序不少于 50 组，每个程序不少于 30 个加热阶段 



★3.9 需带线性控温和真空吸附功能，线性升温范围1~10℃/min 

●3.10 外型尺寸≤430mm(L)*570mm(W)*300mm(H) 

 

4 品目 02-3 自动显影台 

★4.1 设备带有正、反转功能，设备转速不小于10000RPM，加速度不小于

30000rpm/S，转速精度±1rpm，转速分辨率不大于0.1rpm 

▲4.2 可处理基片尺寸：小碎片~8 英寸晶圆 

★4.3 自动摆臂显影系统，摆臂角度 0~30°/S 精确可调，可自动升降 

●4.4 供液方式：压力罐供液系统，供液系统带低液位传感报警 

▲4.5 不小于 3 路供液系统；配有回吸功能、且液体流量可调 

●4.6 可存贮显影程序不小于 100 组，每组不小于 100 步 

●4.7 需配有柱状喷嘴或扇形喷嘴 

●4.8 载物盘不少于 3 套（包括 4、6、8 英寸各一套） 

▲4.9 显影后光刻胶的图案均匀性≤±4%(线宽1~5μm) 

●4.10 外型尺寸≤710mm(L)*550mm(W)*600mm(H) 

 

03包 

5 品目 03-1 等离子清洗机 

●5.1 真空腔材质：航空 6061-T6 铝合金 

★5.2 腔体尺寸不小于 14L 

●5.3 电极：一个为 RF 平板气浴电极，一个为自适应平板接地电极 

●5.4 电极材质：航空6061-T6铝合金 

★5.5 可有效处理基片：≤8英寸 

●5.6 极板正负极可实现相互转换，调节等离子体平衡性 

★5.7 等离子体发生器的频率不小于 13.56MHz，且匹配自适应阻抗电源 



★5.8 激发方式：CCP（电容耦合） 

▲5.9 等离子体发生器的功率范围为 0-500W 连续可调，精度不大于 1W 

▲5.10 气路不小于 2 路，且配针式气体流量阀 

●5.11 腔室运行真空度不大于 0.026KPa，且配电偶式真空压力传感器 

●5.12 单独立 vent 气路（空气或者氮气） 

●5.13 具有吹扫功能，可设置吹扫次数和吹扫时间 

●5.14 控制方式：4.3 寸 PLC 工业控制触摸屏，手动控制和全自动控制两种控制

方式 

●5.15 配备防返油止回阀，防止真空泵油返回腔体 

●5.16 可自由设置或调整等离子功率、进气时间、气体稳定时间 

 

三、商务要求 

1.项目实施 

1.1 交付的时间和地点 

详见第七章《拟签订的合同文本》国内合同范本 6.4交付. 

★1.2 付款条件（进度和方式） 

详见第七章《拟签订的合同文本》国内合同范本第四条合同价款的支付. 

1.3 履约 

1.3.1 履约保证金 

本项目不收取履约保证金 

1.3.2 履约验收方案 

（1）验收时间：设备安装、稳定运行 1 个月后 

（2）验收方式：组织专家参与验收 

（3）验收程序：按照采购人验收相关规定进行 

验收内容及验

收标准 

序号 验收内容 验收标准 

1 开箱验收 配置全新且完整 



2 产品运行验收 满足技术参数指标要求 

2.采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求 

2.1 售后服务 

详见第七章《拟签订的合同文本》国内合同范本第八条 质量保证期、第九

条 质量保证期服务. 

2.2 培训 

详见第七章《拟签订的合同文本》国内合同范本 7.3 培训. 

3.采购标的的其他技术、服务等要求 

3.1 兼容性与后续成本 

供应商承诺对产品提供终身售后服务，且在承诺质保期外维修提供优异、优

惠服务。供应商提供设备保修清单和延保价格，条目包括但不限于项目编码、名

称、型号、单项报价（为日后的延长保修提供参考依据，不计入响应总价）。供

应商承诺保证设备报废前所有易损易耗件、备附件和配套工具等零部件的供应和

保障。供应商提供设备耗材清单和耗材可选供应商，条目包括但不限于物料编码、

名称、型号、单项报价（为日后的耗材采购提供参考依据，不计入响应总价）。 

4.针对本项目的服务方案、组织方案或承诺 

1）项目实施方案 

供应商应根据本项目关于项目实施的要求，针对本项目实际情况结合过往

经验分析并指出项目实施过程中关于进度控制，交货、付款、安装、调试、履

约验收方案等内容，存在潜在的困难点、风险点，并能够给出妥善的实施方

案。 

2）售后服务方案 

供应商应根据本项目关于售后服务的要求，制定合理完善的售后服务解决

方案，按照国家有关要求及本项目实际情况，最大限度的保证本项目所购设备

质保期内外均可以连续、稳定运行，针对本项目提供关于质保服务内容及承

诺、故障响应时间等内容的售后服务方案。 

3）培训方案 

供应商应根据本项目关于培训方案的要求，制定科学、合理的培训组织方

案，对采购人及相关下属单位系统使用人员进行及时有效的培训，确保其能正



确使用相关系统及功能，应针对本项目提供关于培训内容、时间计划安排等的

培训方案。 

4）兼容性与后续成本 

供应商应根据本项目关于项目兼容性与后续成本的要求，提供本项目涉及

的全生命周期成本报价方案，如必要耗材或配件费用、兼容性成本、使用期间

能源费、废弃处置费等。 
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