采购需求

货物需求一览表

	包号
	货物名称
	数量
	是否接受进口

	1
	离子刻蚀机
	1套
	否




注：投标人须对上述投标内容中完整的一包或几包进行投标，不完整的投标将视为非响应性投标予以拒绝。
一、总则
1、投标要求
1.1  投标人在准备投标书时，务必在所提供的商品的技术规格文件中，标明型号、商标名称、目录号。
1.2  投标人提供的货物须是成熟的全新的产品，其技术规格应符合招标文件的要求。如与招标文件的技术规格有偏差，应提供技术规格偏差的量值或说明（偏离表）。如投标人有意隐瞒对规格要求的偏差或在开标后提出新的偏差，买方有权扣留其投标保证金或/并拒绝其投标。
1.3  投标人提供的产品样本，必须是“原件”而非复印件，图表、简图、电路图以及印刷电路板图等都应清晰易读。买方有权不付任何附加费用复制这些资料以供参考。
1.4  投标人的投标产品应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安全和环保法规及标准；如国家有关部门对投标人的投标产品有强制性规定或要求的，则投标人的投标产品必须符合相应规定或要求，投标人须提供相关证明文件的复印件。
2、评标标准
2.1  除招标文件中指定的附件和专用工具外，投标人应提供仪器设备的正常运行和常规保养所需的全套标准附件、专用工具和消耗品。投标人在投标书中需列出这些附件和工具的数量和单价的清单，这些附件和工具的报价的总值需计入投标价中。
2.2  对于标书技术规范中已列出的作为查询选件的附件、零配件、专用工具和消耗品，投标书中应列明其数量、单价、总价供买方参考。投标人也可推荐买方没有要求的附件或专用工具作为选件，并列明其数量、单价、总价供买方参考。选件价格不计入评标价中。
2.3  为便于用户进行接收仪器的准备工作，卖方应在合同生效后60天内向用户提供一套完整的使用说明书、操作手册、维修及安装说明等文件。另一套完整上述资料应在交货时随货包装提供给用户，这些费用应计入投标价中。
2.4  关于设备的安装调试，如果有必要的安装准备条件，卖方应在合同生效后一个月内向买方提出详细的要求或计划。安装调试的费用应计入投标价中，并应单独列出，供评标使用。
2.5  制造厂家提供的培训指的是涉及货物的基本原理、操作使用和保养维修等有关内容的培训。培训教员的培训费、旅费、食宿费等费用和培训场地费及培训资料费均应由卖方支付。
3、工作条件
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求： 
3.1  适于在气温为摄氏-40℃～＋50℃和相对湿度为90％的环境条件下运输和贮存。
3.2  适于在电源220V（10％）/50Hz、气温摄氏+15℃～＋30℃和相对湿度小于80％的环境条件下运行。能够连续正常工作。
3.3  配置符合中国有关标准要求的插头，如果没有这样的插头，则需提供适当的转换插座。
3.4  如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标书中加以说明。
4、验收标准
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统按下列要求进行验收： 
4.1  仪器设备运抵安装现场后，买方将与卖方共同开箱验收, 如卖方届时不派人来, 则验收结果应以买方的验收报告为最终验收结果。验收时发现短缺、破损, 买方有权要求卖方负责更换。
4.2  验收标准以中标人提供的投标文件中所列的指标为准（该指标应不低于招标文件所要求的指标）。任何虚假指标响应一经发现即作废标，卖方必须承担由此给买方带来的一切经济损失和其它相关责任。
4.3  验收由采购人、中标人及相关人员依国家有关标准、合同及有关附件要求进行，验收完毕由采购人及中标人在验收报告上签名。

5、本采购需求书中标注“★”号技术条款的为实质性要求，不满足其投标将视为无效投标被拒绝。

6、如在具体技术规格中有本总则不一致之处，以具体技术规格中的要求为准。



二、具体技术规格

离子刻蚀机

（一）技术要求：

1、工作条件：
1.1 安装环境：超净环境，Class 1000以上（超净环境定义：Class 1000为每立方英尺内大于等于0.5m的灰尘颗粒不能超过1000颗；Class 100：每立方英尺内大于等于0.5um的灰尘颗粒不能超过100颗；承重＞1000Kg/m2；无明显震动（周边如有干泵等振动源，需安装减震垫）
1.2 环境温度：18 - 25 ℃
1.3 相对湿度：35 - 85%
1.4 适于在电源三相380V（±10％）/50Hz下连续正常工作。
1.5 配置符合中国有关标准要求的插头，如果没有这样的插头，则需提供适当的转换插座。
1.6 如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度等）投标人应在投标书中加以说明。
2、设备用途说明：
设备全新设备，主要用来进行8英寸半导体芯片上的金属刻蚀。具备加工MTJ 磁隧道结的能力，同时具备斜光栅和闪耀光栅的能力。
3、技术要求及参数：
3.1硬件配置要求：
▲3.1.1带有预真空室，且适用独立干泵（不得与主机共用），进样室能够一次完成一片最大直径 8 英寸晶圆的自动传输；干式机械泵（最大抽速不低于110m3/h）。配置氮气气路，用于进样室充气；
★3.1.2配有刻蚀离子源：三层栅网的RF源 
★3.1.3离子源直径不低于28cm直径，功率不低于1000W。
★3.1.4 载片台电极直径可承载8英寸晶圆，旋转速度0-20rpm可调
★3.1.5载片台可旋转角度以实现倾斜刻蚀，角度转动范围-90°至80°；角度精度±0.1°
▲3.1.6反应腔室配备耐腐前级干泵和分子泵,分子泵抽速≥2100L/s；干泵抽速：≥110 m3/hr
★3.1.7反应气路不少于6路，气路需配置质量流量计MFC和气动截止阀，独立气柜。
★3.1.8 配有刻蚀终点检测；
3.1.9 控制软件具有密码权限分级功能，软件能以系统图形式显示系统流量、温度、阀门状态，具有编辑、调用、存储及查询等功能，软件具有工艺制程记录以及异常报警以及记录功能。软件满足手动、自动、维护多种控制模式。
3.2 工艺指标：	
[bookmark: _Hlk175820123]3.2.1 Co薄膜刻蚀：刻蚀片内均匀性（8mm去边，9点）：≤±5%
					  刻蚀重复性（使用5片的平均值计算）：≤±3%
					  刻蚀深度（500nm槽宽）：>100nm
					  刻蚀速率（暴露面积20%）: >10 nm/min
[bookmark: _Hlk190942126]▲3.2.2 MTJ 磁隧道结刻蚀：
          profile：≥80°，CD：≤50nm，Re-dep：功能层侧壁无re-dep
★3.2.3 刻蚀线宽：机台的微纳加工能力，可以加工最小CD（关键尺寸：刻蚀图形如果为槽，则为槽的宽度，如果为孔则为孔的直径，如果为柱则为柱的直径）50nm及以下。需提供刻蚀后SEM图片				
★3.2.4 Si闪耀光栅：Blaze angle/闪耀角：25°-45°，典型值可取30°，±3°
                     Anti-Blaze angle/反闪耀角：60°-80°；提供SEM图片
★3.2.5 SiO2倾斜光栅：Slant angle/倾斜角(侧壁与底面夹角)：45°-90°，典型值可取60°，±3°
                    Height/光栅高度：≥200nm，以实际膜层厚度为准，±5%
                    Critical dimension/线宽精度(量测时以光栅中部为准)：以实际线宽为准，±10%；提供SEM图片
[bookmark: _Toc138845638][bookmark: _Toc144303645]▲4. 控制/软件要求：
软件系统质保期内免费升级；
自动工艺：基于编程控制的自动控制系统；
手动控制：可通过软件对机台进行临时手动操作；
故障响应：具备系统故障远程诊断功能；
报警管理：具备安全自检及自我保护功能，通过软件判断；
状态监控：重要参数的实时变化监控，辅助用户分析和监测；
自动记录：设备工作参数日志自动记录功能；
权限管理：用户分级管理功能；
配方管理：支持多工艺配方进行创建、删除、修改等操作；
参数管理：分级查看、修改工艺参数；
设备维护：重要部件的生命周期管理。

5、配置清单及零配件（包括专用工具）：
	序号
	名称
	单位
	数量

	1
	离子刻蚀机主机
	套
	1

	2
	腔体内衬
	套
	2

	3
	干泵
	台
	1

	4
	水冷机
	台
	1

	5
	分子泵
	台
	1

	6
	预真空室干泵
	台
	1

	7
	备品备件、耗材及专用工具：腔室换洗内衬、离子源换洗部件、观察窗及观察窗挡板、密封圈、铜垫以及专用工具
	套
	1




（二）商务要求：

1. 技术资料和配套要求：
供应商应提供1套完整的技术资料，包括所有方案中提到的设备和控制软件的相关技术资料，主要有操作手册、维护手册、安装手册等，全套手册必须可在设备操作界面上实时方便查阅，并可以使用关键字检索。
2. 安装、调试及验收要求：
2.1 出厂检验报告：供应商在设备发货前提供到用户，或随设备发货提供到用户。
2.2 设备检查和清点：
设备到达现场后，双方一起根据合同清单对设备进行开箱检查和清点，并形成经双方认可的记录。如供应商届时不派人来，则验收结果应以用户的清点记录为最终结果。发现短缺、破损，用户有权要求供应商立即补发和负责更换。
2.3 设备现场安装：
现场安装应在设备检查、清点合格后开始。设备安装前，设备供应商应根据用户现场条件设计安装方案，并经用户认可。供应商免费提供设备安装、调试、试运行所需水电气连接等安装过程配套条件。用户方派相关人员给与配合，并负责提供设备安装过程所需的配套条件；设备安装、调试时间由设备供应商和用户方协商确定。
设备安装、调试开始后，应在4周内完成；如遇不可抗力原因需延长设备安装、调试时间，应由设备供应商和用户协商确定。
2.4双方在设备安装调试后进行验收,时间由设备供应商和用户协商确定；验收标准以供应商提供的投标文件中所列的指标为准（该指标应不低于采购文件所要求的指标）。任何虚假指标响应一经发现即作废标，供应商必须承担由此给采购人带来的一切经济损失和其它相关责任。
供应商应提出验收测试方案给用户确认,供应商有责任对用户的技术人员提出的问题做出解答。仪器设备验收测试应进行详细记录,测试结束后,由供应商技术人员签字后交给用户验收。
2.5在用户现场完成验收后，由用户、供应商及相关人员依国家有关标准、合同及有关附件要求签署最终验收合格报告。
2.6由于用户的原因，供应商不能在规定的时间内完成安装和调试，则系统安装及培训顺延，时间由用户通知和确定。
2.7 在整个验收过程中，如遇到产品本身质量问题或供应商安装操作不当引起的设备损坏，供应商应免费及时解决。
3. 培训要求：
3.1技术培训：
供应商在到货安装调试完成后，应派出专业工程师免费在采购方现场提供一次系统的使用培训服务，直至采购方相关人员熟练掌握为止。质保期结束前，由供应商的专业工程师免费提供三次上门设备检查服务以及设备操作与维护培训。具体时间由用户决定。
4. 售后及技术服务要求：
4.1保修期：质量保证期从签署最终验收报告之日起计算，保修期不少于1年；
4.1.1保修期内，一切服务费用（包括零配件的费用及运费）由供应商承担；
4.1.2供应商应承诺，在保修期过后，供应商继续向用户以最优惠费率提供及时有效的售后服务和零备件供应。
4.1.3保修期内,如果仪器设备发生故障，供应商要调查故障原因并修复直至满足最终验收指标和性能的要求，质保期相应顺延。
4.2售后服务要求：
4.2.1维修响应时间：
供应商接到故障报告后 8小时予以电话响应并给出方案，如无法通过电话解决故障，将在48小时内派专业工程师到现场解决问题，并在5个工作日内现场解决，重特大故障在2周内现场解决；
4.2.2供应商免费提供7*24小时的技术支持热线电话；
对仪器设备生产厂家要求：
4.3 其它要求：
4.3.1厂家应具备一定规模的科研、生产、技术支持及售后服务能力。厂家需提供完整售后人员名单。
4.3.2在北京地区有售后支持人员，质保期内8小时内售后响应，48小时内到现场。
5. 包装及运输要求：
5.1 供应商负责设备运输到交货地点。
5.2 无论在何种运输方式下，供应商应保证货物包装完好无锈蚀，安全运抵目的地。应使用崭新坚固的包装（标准包装），适合于空运、海运或陆运等长途运输方式和标准；包装箱应防潮、防锈、防震、防粗暴装卸、适合气候变化；供应商应对任何由于不当包装或防护措施不利而导致的商品损坏、损失、费用增长等后果负责。

▲6、交货日期：合同签订后的8个月交货；

[bookmark: OLE_LINK3]7、交货地点：中国科学院微电子研究所指定地点

8、执行的相关标准：ISO9001国际认证标准

9、付款方式：
合同签订后，预付总价的30%；发货后经厂家派人进行现场安装调试培训等环节后，买方执行验收环节，验收环节完成3个月内，支付总价的70%。

★10、投标报价要求：
（1）本项目不允许采购进口产品。
（2）国产产品与服务报项目现场交货人民币含税价。报价中需包括制造、装配和发运货物所使用的材料、部件及货物本身已支付或将支付的产品税、销售税和其它税费。采购人不再另行支付其他任何费用。
（3）上述价格的构成须按在分项报价表中格式要求详细列出。

11、是否允许采购进口产品：否

12、预算金额：800万元
最高限价：800万元

[bookmark: _GoBack]★13、供应商同意并保证尊重任何他方的知识产权及其它合法权益，承诺其所提供的产品或服务均不得侵犯第三方知识产权及其它合法权益，否则所引起的全部责任均应当由供应商承担。
