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(54)实用新型名称

包装铁罐输送封盖机构

(57)摘要

本实用新型提供一种包装铁罐输送封盖机

构，包括罐头置放台面所述罐头置放台面上方设

有两层升降拨动转盘，所述升降拨动转盘包括盘

体，所述盘体周部设有凹槽，所述置放台面上还

设有压盖转头，所述压盖转头下方对应的置放台

面下方设有能升降的转台，所述置放台面对应升

降转台位置设有通孔以供转台升起，所述压盖转

头周侧还固定连接有封边辊。本实用新型结构简

单能够方便地实现对罐头的封盖操作还能够实

现对罐头输送是的间隔控制以实现封盖输出的

连续操作，大大提高的生产效率。
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1.一种包装铁罐输送封盖机构，其特征在于，包括罐头置放台面，所述罐头置放台面上

方设有两层升降拨动转盘，所述升降拨动转盘包括盘体，所述盘体周部设有凹槽，所述置放

台面上还设有压盖转头，所述压盖转头下方对应的置放台面下方设有能升降的转台，所述

置放台面对应升降转台位置设有通孔以供转台升起，所述压盖转头周侧还固定连接有封边

辊。

2.根据权利要求1所述的一种包装铁罐输送封盖机构，其特征在于，所述压盖转头由压

盖气缸控制上下移动，所述转台由转台气缸驱动上下移动，所述拨动转盘由转盘气缸驱动

向下移动并由电机驱动转动，所述压盖转头有压盖电机驱动转动。

3.根据权利要求2所述的一种包装铁罐输送封盖机构，其特征在于，罐头置放台旁侧设

有罐盖推送机构，罐盖推送机构包括一推料气缸和用于放置叠置的罐盖的罐盖平台，所述

推料气缸的伸缩端朝向压盖转头方向。

4.根据权利要求3所述的一种包装铁罐输送封盖机构，其特征在于，所述置放台面上设

有罐体输入传送带及罐体输出传送带，所述罐体输出传送带具有高低落差且呈螺旋状。

5.根据权利要求4所述的一种包装铁罐输送封盖机构，其特征在于，所述罐体输入传送

带包括两侧的护栏及设置于护栏内的齿链传送机构，所述齿链传送机构包括缓送部及拖送

部，所述拖送部的齿链上固定连接有斜向的凸钩。
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包装铁罐输送封盖机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种包装铁罐输送封盖机构。

背景技术

[0002] 传统的封盖装置需要人工进行拨料送料，现有的罐头产品封盖机构中一般自动化

采用逐个封盖后输送输出这种方法效率较低而大型的统一封盖机构需要占地空间较大，成

本较高，无法满足场地及实际设计需求。

发明内容

[0003] 本实用新型对上述问题进行了改进，即本实用新型要解决的技术问题是现有的封

盖装置无法满足较小产地的安装设计。

[0004] 本实用新型的具体实施方案是：一种包装铁罐输送封盖机构，包括罐头置放台面，

所述罐头置放台面上方设有两层升降拨动转盘，所述升降拨动转盘包括盘体，所述盘体周

部设有凹槽，所述置放台面上还设有压盖转头，所述压盖转头下方对应的置放台面下方设

有能升降的转台，所述置放台面对应升降转台位置设有通孔以供转台升起，所述压盖转头

周侧还固定连接有封边辊。

[0005] 进一步的，所述压盖转头由压盖气缸控制上下移动，所述转台由转台气缸驱动上

下移动，所述拨动转盘由转盘气缸驱动向下移动并由电机驱动转动，所述压盖转头有压盖

电机驱动转动。

[0006] 进一步的，罐头置放台旁侧设有罐盖推送机构，罐盖推送机构包括一推料气缸和

用于放置叠置的罐盖的罐盖平台，所述推料气缸的伸缩端朝向压盖转头方向。

[0007] 进一步的，所述置放台面上设有罐体输入传送带及罐体输出传送带，所述罐体输

出传送带具有高低落差且呈螺旋状。

[0008] 进一步的，所述罐体输入传送带包括两侧的护栏及设置于护栏内的齿链传送机

构，所述齿链传送机构包括缓送部及拖送部，所述拖送部的齿链上固定连接有斜向的凸钩。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：本实用新型结构紧凑，能够方便

地实现对罐头的封盖操作还能够实现对罐头输送是的间隔控制以实现封盖输出的连续操

作，大大提高的生产效率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型结构示意图。

[0011] 图2为本实用新型俯视状态示意图。

[0012] 图3为本实用新型拖送部齿链结构示意图。

[0013] 图4为本实用新型罐盖推送机构结构示意图。

具体实施方式
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[0014] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型做进一步详细的说明。

[0015] 如图1～4所示，一种包装铁罐输送封盖机构，包括罐头置放台面10，所述置放台面

上设有罐体输入传送带30及罐体输出传送带40，所述罐头置放台面10上方设有两层升降拨

动转盘20，所述升降拨动转盘包括盘体210，所述盘体周部设有凹槽220。

[0016] 凹槽220用于扣入罐体周侧从而带动罐体旋转，如图2所示，罐体由罐体输入传送

带30输入后进入拨动转盘20其中一个凹槽220内，之后拨动转盘20将罐体带入下一个封盖

工位。

[0017] 罐体输入传送带30包括两侧的护栏及设置于护栏内的齿链传送机构，所述齿链传

送机构包括缓送部及拖送部，所述拖送部的齿链上固定连接有斜向的凸钩310，凸钩的作用

在于将罐体拉扯入凹槽220内，相比于缓送部采用一般的齿链传送结构能够提高速度也能

够通过凸钩310的配合方便实现。

[0018] 所述置放台面10上还设有压盖转头50，所述压盖转头50下方对应的置放台面下方

设有能升降的转台510，所述置放台面对应升降转台位置设有通孔以供转台510升起，所述

压盖转头周侧还固定连接有封边辊520。

[0019] 封边辊520依靠压迫是罐盖与罐体压合实现紧密配合，另外压盖转头50和转台510

同步同向转动，封盖工位的位置即为转台510位置。

[0020] 所述结构中，所述压盖转头由压盖气缸控制上下移动，所述转台由转台气缸驱动

上下移动，所述拨动转盘由转盘气缸驱动向下移动并由电机驱动转动，所述压盖转头有压

盖电机驱动转动。

[0021] 为了实现罐盖的自动送料，罐头置放台旁侧设有罐盖推送机构，罐盖推送机构包

括一推料气缸60和用于放置叠置的罐盖的罐盖平台，所述推料气缸的伸缩端朝向压盖转头

方向。推料气缸60每隔一次封盖动作一次，罐盖平台下方设有升降机构每次抬升一个罐盖

高度。

[0022] 完成封盖工序后随即将封盖完成后的罐体通过罐体输出传送带40输出，所述罐体

输出传送带40具有高低落差且呈螺旋状，不仅将罐体输送出去还可以利用螺旋的角度使罐

体横置实现罐体的滚落，以利于后续的操作。

[0023] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，凡依本实用新型申请专利范围所做的均

等变化与修饰，皆应属本实用新型的涵盖范围。
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图1
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图2

图3

说　明　书　附　图 2/3 页

6

CN 205709771 U

6



图4
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