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(73)专利权人 和原生态控股股份有限公司

地址 518057 广东省深圳市南山区高新技术

园粤兴二道 10号

(72)发明人 胡沈阳  肖立立

(74)专利代理机构 广州圣理华知识产权代理有

限公司 44302

代理人 顿海舟  陈业胜

(54) 实用新型名称

一种配肥机

(57) 摘要

本实用新型提供了一种配肥机，包括第一机

架，第一机架上放置有储料仓，储料仓下方设有计

量装置，计量装置下方设有混合装置；所述储料

仓的出料口与计量装置的进料口相对，且储料仓

的出料口设有可开闭的第一阀门；所述计量装置

连接有重量传感器，计量装置的出料口与混合装

置的进料口相对，且计量装置的出料口设有可开

闭的第二阀门；所述混合装置的出料口设有可开

闭的第三阀门；由于储料仓、计量装置和混合装

置从上而下依次布置，所述只需打开相应阀门，肥

料便能从上而下自动排放，无需额外增设运输肥

料的提升机构和运输装置等，从而减少了配肥机

的过程控制点，避免配肥机因过程控制点过多而

容易出错，保证配肥机能够稳定运行。

(51)Int.Cl.

(ESM)同样的发明创造已同日申请发明专利  
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1. 一种配肥机，其特征在于：包括第一机架，第一机架上放置有储料仓，储料仓下方设

有计量装置，计量装置下方设有混合装置；

所述储料仓的出料口与计量装置的进料口相对，且储料仓的出料口设有可开闭的第一

阀门；

所述计量装置连接有重量传感器，计量装置的出料口与混合装置的进料口相对，且计

量装置的出料口设有可开闭的第二阀门；

所述混合装置的出料口设有可开闭的第三阀门。

2. 根据权利要求 1 所述的配肥机，其特征在于：所述计量装置和重量传感器均与第一

机架分离设置。

3.根据权利要求 2所述的配肥机，其特征在于：所述储料仓下方设有第二机架，重量传

感器设于第二机架上，计量装置通过悬吊件与重量传感器连接，使得计量装置处于悬吊状

态。

4.根据权利要求 1所述的配肥机，其特征在于：所述储料仓至少为两个，每个储料仓下

方均设有一个计量装置，各个储料仓的出料口与对应计量装置的进料口相对，所有计量装

置的出料口均与混合装置的进料口相对。

5.根据权利要求 1所述的配肥机，其特征在于：所述混合装置的进料口设有集料斗。

6.根据权利要求 1所述的配肥机，其特征在于：所述混合装置为卧式搅拌机。

7.根据权利要求 1所述的配肥机，其特征在于：所述混合装置下方设有包装斗，包装斗

的进料口与混合装置的出料口相对，且包装斗的出料口设有夹包器。

8.根据权利要求 7所述的配肥机，其特征在于：所述包装斗下方设有缝包输送装置。

9.根据权利要求 1所述的配肥机，其特征在于：所述第一机架上部设有平台，平台上设

有延伸至第一机架底部的楼梯，且平台和 /或楼梯上设有扶手。

10.根据权利要求 1所述的配肥机，其特征在于：所述第一机架为可拆卸安装结构。
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一种配肥机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种配肥机，特别涉及一种用于固态颗粒肥料混配的配肥机。

背景技术

[0002] 为了使农作物更好的生长，常需要对其进行施肥，又因为农作物的种类及其生长

环境各不相同，所以对肥料的要求也不尽相同，因此出现了配肥机；其中常用的配肥机分为

小型配肥机和大型配肥机，现有的小型配肥机由提升机构和运输装置把不同的肥料运输至

不同的储料仓，然后储料仓把定量的肥料通过给料器排出，收集装置把排出的肥料收集，并

将其运输至搅拌装置进行搅拌，最后排出包装，以此完成配肥工序，但由于小型配肥机需要

对肥料进行多次运输，增加了配肥的过程控制点，使得小型配肥机故障率高、运行不稳定、

产能低；而大型配肥机虽然产量大，但是大型配肥机体积大、高度高，不但增加了占地面积，

更使得设备的安装、运输和上料困难，为此急需一种能够解决上述问题的技术方案。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的在于提供一种故障率低、运行稳定的配肥机。

[0004] 一种配肥机，包括第一机架，第一机架上放置有储料仓，储料仓下方设有计量装

置，计量装置下方设有混合装置；

[0005] 所述储料仓的出料口与计量装置的进料口相对，且储料仓的出料口设有可开闭的

第一阀门；

[0006] 所述计量装置连接有重量传感器，计量装置的出料口与混合装置的进料口相对，

且计量装置的出料口设有可开闭的第二阀门；

[0007] 所述混合装置的出料口设有可开闭的第三阀门。

[0008] 由于储料仓、计量装置和混合装置从上而下依次布置，所以只需打开相应阀门，肥

料便能从上而下自动排放，无需额外增设运输肥料的提升机构和运输装置等，从而减少了

配肥机的过程控制点，避免配肥机因过程控制点过多而容易出错，保证配肥机能够稳定运

行。

[0009] 优选的，所述计量装置和重量传感器均与第一机架分离设置。

[0010] 现有配肥机的计量装置和储料仓等部件均设在同一个机架上，当计量装置开始称

量肥料的重量时，由于配肥机的其他部件依然处于工作状态，所以配肥机其他部件产生的

震动将传至计量装置，从而使得计量装置的称量变得不准确；所以本实用新型的计量装置

和重量传感器均与第一机架分离设置，使得计量装置和重量传感器均不会与配肥机的其他

部件接触，所以配肥机其他部件产生的震动不会影响计量装置的称量，从而提高了计量装

置称量的准确性。

[0011] 优选的，所述储料仓下方设有第二机架，重量传感器设于第二机架上，计量装置通

过悬吊件与重量传感器连接，使得计量装置处于悬吊状态。

[0012] 优选的，所述储料仓至少为两个，每个储料仓下方均设有一个计量装置，各个储料
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仓的出料口与对应计量装置的进料口相对，所有计量装置的出料口均与混合装置的进料口

相对。

[0013] 优选的，所述混合装置的进料口设有集料斗。

[0014] 优选的，所述混合装置为卧式搅拌机。

[0015] 优选的，所述混合装置下方设有包装斗，包装斗的进料口与混合装置的出料口相

对，且包装斗的出料口设有夹包器。

[0016] 优选的，所述包装斗下方设有缝包输送装置。

[0017] 优选的，所述第一机架上部设有平台，平台上设有延伸至第一机架底部的楼梯，且

平台和 /或楼梯上设有扶手。

[0018] 优选的，所述第一机架为可拆卸安装结构。

附图说明

[0019] 图 1是本实用新型的侧视结构示意图；

[0020] 图 2是本实用新型的主视结构示意图；

[0021] 图 3是本实用新型的俯视结构示意图。

具体实施方式

[0022] 本实用新型的实施例如图 1至 3所示，包括一个可拆卸安装的第一机架 1，所以需

要对配肥机进行运输时，只需将第一机架 1 拆卸，便可使得整个配肥机分为多个便于搬运

的部件，避免出现过去配肥机需要整体搬运的问题，待配肥机各个部件送至目的地后，第一

机架 1各个部件可通过螺栓进行相互连接，使得第一机架 1能够重新组装使用；而所述第一

机架1上部设有用于供使用者站立观测配肥机工作状态或放置肥料等的平台11，平台11的

一侧设有延伸至第一机架 1 底部的楼梯 12，平台 11 和楼梯 12 上均设有扶手 13，且第一机

架 1 上放置有四个可拆卸的储料仓 2，所述储料仓 2 上部设有进料口，下部设有出料口，储

料仓 2出料口设有可开闭的第一阀门 21，第一阀门 21由气缸带动进行开闭，不同于现有技

术因储料仓 2并排布置而占用空间，本实用新型的四个储料仓 2在水平面上环绕布置，减少

了储料仓 2的占用面积；而所述储料仓 2下方设有独立布置的第二机架 3，第二机架 3上部

设有四组重量传感器 8，每组重量传感器 8 均通过吊钩 9（即文中所述的悬吊件）悬吊有一

个呈斗状的计量装置 4，每个计量装置 4对应地设于一个储料仓 2的下方，且计量装置 4的

上部设有进料口，下部设有出料口，计量装置 4 的进料口与储料仓 2 的出料口相对，计量装

置 4的出料口设有可开闭的第二阀门 41，第二阀门 41由气缸带动进行开闭；所述计量装置

4下方设有卧式搅拌机 5，卧式搅拌机 5的上部设有进料口，下部设有出料口，卧式搅拌机 5

的进料口设有集料斗 51，集料斗 51与计量装置 4的出料口相对，卧式搅拌机 5的出料口设

有可开闭的第三阀门 52，第三阀门 52由气缸带动进行开闭；所述卧式搅拌机 5下方设有包

装斗 6，包装斗 6上部设有进料口，下部设有出料口，包装斗 6的进料口与卧式搅拌机 5的出

料口相对，包装斗 6 的出料口两侧设有夹包器 61，夹包器 61 由气缸带动进行夹包工序 ；所

述包装斗 6下方设有缝包输送装置 7。

[0023] 由于上述第一机架 1 的高度较低，所以能够使用皮带输送机或者叉车等较成熟的

上料方式进行上料，无需在配肥机上增设提升机构和运输装置，以减少配肥机的过程控制
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点，避免配肥机因过程控制点过多而容易出错，保证配肥机能够稳定运行；待需要混合的肥

料放入对应的储料仓 2 内后，配肥机控制第一阀门 21 打开，肥料自由下落至对应的计量装

置 4内，因为随着计量装置 4内肥料的增加，计量装置 4对重量传感器 8拉扯的力度也逐渐

增强，重量传感器 8 根据所受拉力的变化判断计量装置 4 内肥料的重量，当计量装置 4 内

肥料的重量达到设定值时，配肥机控制第一阀门 21 关闭，以此完成一个肥料重量的计量工

序；还需要指出，因为配肥机的其他部件不与第二机架 3 接触，所以配肥机其他部件产生的

震动不会传至计量装置 4或重量传感器 8，从而保证了计量装置 4称量的准确性；待计量装

置 4 称量完毕后，配肥机控制第二阀门 41 打开，所有计量装置 4 内的肥料均自由下落至集

料斗 51内，集料斗 51再将所有收集的肥料送进卧式搅拌机 5内进行搅拌，以将肥料彻底混

合均匀；待肥料混合均匀后，配肥机控制第三阀门 52 打开，混合后的肥料自由下落至包装

斗 6 内，包装斗 6 上的夹包器 61 夹持包装袋，以将混合后的肥料装袋；待肥料装袋完毕后，

夹包器61将装有肥料的包装袋下放至缝包输送装置7，缝包输送装置7对包装袋进行缝包，

至此整个配肥工序结束。

[0024] 另外，在上述卧式搅拌机 5 对肥料进行混合的过程中，配肥机先控制第二阀门 41

关闭，再控制第一阀门 21打开，使得储料仓 2继续下放肥料至计量装置 4内，以进行下一批

待混合肥料的称量工序，有效利用了肥料进行混合时的空白时间，提高了配肥机的工作效

率；而且此工序是现有配肥机难以实现的，因为现有配肥机的计量装置 4和储料仓 2等部件

均设在同一个机架上，当计量装置 4 开始称量肥料的重量时，由于配肥机的其他部件依然

处于工作状态，所以配肥机其他部件产生的震动将传至计量装置 4，从而使得计量装置 4的

称量变得不准确，特别在进行肥料混合工序时，由于卧式搅拌机 5 内的搅拌刀需要进行运

转，从而使得整个配肥机的震动较大，假如此时直接进行称量工序，将会导致称量结果出现

严重偏差。

[0025] 根据上述说明书的揭示和教导，本实用新型所属领域的技术人员还可以对上述实

施方式进行变更和修改。因此，本实用新型并不局限于上面揭示和描述的具体实施方式，对

本实用新型的一些修改和变更也应当落入本实用新型的权利要求的保护范围内。此外，尽

管本说明书中使用了一些特定的术语，但这些术语只是为了方便说明，并不对本实用新型

构成任何限制。
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图 1
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图 2
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图 3
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