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(54) 实用新型名称

大落差皮带输送物料缓冲装置

(57) 摘要

本实用新型涉及一种大落差皮带输送物料缓

冲装置，包括上输送带以及其一端下方安装的受

料斗，受料斗的下方出口安装有插板阀，插板阀连

接缓冲滑槽；缓冲滑槽的中心线与受料斗的中心

线设有滑槽角；缓冲滑槽下段与下料箱体连接，

下料箱体的上方装有吸尘管，下料箱体的内侧对

称安装有挡料板，下料箱体的下方安装有下输送

带，缓冲滑槽的下端封闭且下侧设置有出料口。

本实用新型采用了缓冲滑槽、下料箱体、挡料板等

组成的皮带输送大落差缓冲装置，实现了大落差

的情况下用皮带进行物料输送，避免了物料对传

送皮带与托辊的冲击，造成皮带和托辊的损坏，同

时，又使物料集中落在传送皮带的中央，避免物料

从皮带两侧洒落。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1.大落差皮带输送物料缓冲装置，包括上输送带以及其一端下方安装的受料斗，其特

征在于，所述受料斗的下方出口安装有插板阀，插板阀连接缓冲滑槽；所述缓冲滑槽的中心

线与所述受料斗的中心线设有滑槽角；所述缓冲滑槽下段与下料箱体连接，所述下料箱体

的上方装有吸尘管，所述下料箱体的内侧对称安装有挡料板，所述下料箱体的下方安装有

下输送带，所述缓冲滑槽的下端封闭且下侧设置有出料口。

2.根据权利要求 1 所述的大落差皮带输送物料缓冲装置，其特征在于，所述缓冲滑槽

的出料口开口底边与挡料板上边平齐。

3.根据权利要求 1 所述的大落差皮带输送物料缓冲装置，其特征在于，所述滑槽角为

5～ 45°。

4.根据权利要求 1 所述的大落差皮带输送物料缓冲装置，其特征在于，所述挡料板与

下料箱体两侧板的夹角为 35 ～ 45°。
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大落差皮带输送物料缓冲装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及输送设备技术，适应于大落差的皮带输送设备，特别涉及大落差

皮带输送物料缓冲装置。

背景技术

[0002] 皮带在输送过程中，经常遇到前后两根皮带之间落差大（落差为 5～ 20M）的问题。

由于落差大、下料速度快，物料直接砸压在皮带上，造成皮带及托辊损坏；同时，物料无法集

中落在下方皮带中央位置，易从皮带两边洒落。基于以上原因，在对皮带进行设计时，会充

分考虑上下皮带的落差高度，落差基本控制在二米内，为使上部皮带输送的物料顺利进入

下部皮带，会在上皮带的头轮和下皮带尾轮之间设计安装受料斗，设计受料斗的目的，是使

输送物料从上部皮带顺利进入下部皮带中心位置。但在实际生产过程中，往往存在由于空

间位置不允许，上下皮带之间高度相差大，需有大距离落差才能实现物料输送，而此时仍采

用单纯安装受料斗的设计思路，就不能实现上下皮带的物料输送平稳性。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是，实现上下皮带落差间距在5～20米大落差物

料的输送，使上方输送的物料不直接落在下方皮带上，而是通过缓冲滑槽落到下方皮带上，

并且能使物料集中落在皮带中央，减轻大落差物料对下方皮带的冲击。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采取以下技术方案。大落差皮带输送物料缓冲装置，

包括上输送带以及其一端下方安装的受料斗，所述受料斗的下方出口安装有插板阀，插板

阀连接缓冲滑槽；所述缓冲滑槽的中心线与所述受料斗的中心线设有滑槽角；所述缓冲滑

槽下段与下料箱体连接，所述下料箱体的上方装有吸尘管，所述下料箱体的内侧对称安装

有挡料板，所述下料箱体的下方安装有下输送带，所述缓冲滑槽的下端封闭且下侧设置有

出料口。

[0005] 进一步地，所述缓冲滑槽的出料口开口底边与挡料板上边平齐。

[0006] 进一步地，所述滑槽角为 5～ 45°。

[0007] 进一步地，所述挡料板与下料箱体两侧板的夹角为 35 ～ 45°。

[0008] 本实用新型采用了缓冲滑槽、下料箱体、挡料板等组成的皮带输送大落差缓冲溜

槽装置，实现了大落差的情况下用皮带进行物料输送，避免了物料对传送皮带与托辊的冲

击，造成皮带和托辊的损坏，同时，又使物料集中落在传送皮带的中央，避免物料从皮带两

侧洒落。

附图说明

[0009] 图 1是本实用新型大落差皮带输送物料缓冲装置的安装结构示意图。

[0010] 图 2是图 1中 A-A 向结构示意图。

[0011] 图 3是图 1中 B向视图。
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[0012] 图中：1.上输送带，2.受料斗，3.插板阀，4.缓冲滑槽，5.下输送带，6.下料箱体，

7. 吸尘管，8. 倾斜堆料区，9. 挡料板，10. 出料口。

具体实施方式

[0013] 以下结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明。参见图 1 至图 3，大落差皮

带输送物料缓冲装置，包括上输送带 1以及其一端下方安装的受料斗 2，所述受料斗 2的下

方出口安装有插板阀 3，插板阀 3 连接缓冲滑槽 4；所述缓冲滑槽 4 的中心线与所述受料斗

2的中心线设有滑槽角α；所述缓冲滑槽4下段与下料箱体6连接，所述下料箱体6的上方

装有吸尘管 7，所述下料箱体 6 的内侧对称安装有挡料板 9，所述下料箱体 6 的下方安装有

下输送带 5，所述缓冲滑槽 4 的下端封闭且下侧设置有出料口 10。所述缓冲滑槽 4 的出料

口 10开口底边与挡料板9上边平齐。所述滑槽角α为5～ 45°。所述挡料板9与下料箱

体 6两侧板的夹角为 35 ～ 45°。

[0014] 本实用新型的工作原理是，物料从上输送带 1 上落入到受料斗 2，再经过插板阀 3

后落到缓冲溜槽4底部，由于缓冲滑槽4底部封闭，并在缓冲滑槽4的下侧面开有一个出料

口 10，因而在下料过程中，缓冲滑槽 4底部会自然形成一个物料堆积区域，目的是对高速下

落的物料起缓冲作用。而且表面为斜面形状，形成约125mm高度的倾斜堆料区8。物料再从

缓冲滑槽4侧面 400*400mm的出料口 10滑落到集中下料箱体6中倾斜的挡料板9上（挡料

板 9 上部与缓冲滑槽 4 侧面的出料口 10 开口底部平齐，并焊接牢固，下部与集中下料箱体

6的开口边缘焊接），物料通过挡料板9滑下，最后从集中下料箱体6的开口落到下输送带5

的中间。本实用新型中的插板阀 3采用电液插板阀。

[0015] 本实用新型装置可防止因物料的冲击而造成传送皮带及托辊的损坏，延长皮带的

使用寿命；防止物料从皮带上撒落，减轻工人的劳动强度。
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图 1

图 2

图 3
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