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(54) 实用新型名称

异形板成型模具

(57) 摘要

本实用新型涉及一种异形板成型模具，它具

有工作效率高，板材成型后精度高，质量稳定的优

点。本实用新型包括上模和下模，上模包括上边框

和固定安装在上边框内的若干上支柱，上支柱两

两存在间距；下模包括下边框和固定安装在下边

框内的若干下支柱，下支柱两两存在间距，上模的

下表面和下模的上表面均与异形板的形状一致。

本实用新型通过将粘合好的异形板放置在上模和

下模之间，由冷压机给模具加压、保压，完成异形

板的制作，由于通过采用模具，提高了异形板的生

产效率，而其能够保证板材的成型精度，提高异形

板的稳定性。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1. 一种异形板成型模具，其特征在于：包括上模 (1) 和下模 (2)，所述上模 (1) 包括上

边框 (3)和固定安装在上边框 (3)内的若干上支柱 (4)，所述上支柱 (4)两两存在间距；所

述下模 (2)包括下边框 (5)和固定安装在下边框 (5)内的若干下支柱 (6)，所述下支柱 (6)

两两存在间距，所述上模 (1)的下表面和下模 (2)的上表面均与异形板的形状一致。

2.根据权利要求 1所述的异形板成型模具，其特征在于：所述上模 (1)内的上支柱 (4)

两两之间互相平行；所述下模 (2)内的下支柱 (6)两两之间互相平行。

3. 根据权利要求 1 所述的异形板成型模具，其特征在于：所述上支柱 (4) 平行于上模

(1)的长边，下支柱 (6)平行于下模 (2)的长边。
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异形板成型模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种模具，特别是涉及一种用于家具中使用的异形板的成型模

具。

背景技术

[0002] 复合板材，特别是异形的复合板材已经成为家具、建筑装饰等行业的一种不可或

缺的材料，现有的异形复合板材主要是通过多层纤维板胶合后压制成型，而现有技术中异

形板的压制主要由人工手工完成，不仅效率低，而且异形板的精度不易控制，板材质量不稳

定。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种结构简单、成本低、操作简便的异形板

成型模具，它具有工作效率高，板材成型后精度高，质量稳定的优点。

[0004] 本实用新型异形板成型模具，包括上模和下模，上模包括上边框和固定安装在上

边框内的若干上支柱，上支柱两两存在间距；下模包括下边框和固定安装在下边框内的若

干下支柱，下支柱两两存在间距，上模的下表面和下模的上表面均与异形板的形状一致。

[0005] 本实用新型异形板成型模具，其中所述上模内的上支柱两两之间互相平行；下模

内的下支柱两两之间也互相平行。

[0006] 本实用新型异形板成型模具，其中所述上支柱平行于上模的长边，下支柱平行于

下模的长边。

[0007] 本实用新型异形板成型模具与现有技术不同之处在于本实用新型通过将粘合好

的异形板放置在上模和下模之间，由冷压机给模具加压、保压，完成异形板的制作，由于通

过采用模具，提高了异形板的生产效率，而其能够保证板材的成型精度，提高异形板的稳定

性。通过设置若干两两间存在间距的支柱，能够保证有效的空气流通，加快胶水等粘合剂的

凝结。

[0008] 下面结合附图对本实用新型异形板成型模具作进一步说明。

附图说明

[0009] 图 1为本实用新型异形板成型模具的主视图；

[0010] 图 2为本实用新型异形板成型模具的左视图；

[0011] 图 3为本实用新型异形板成型模具的俯视图；

[0012] 图 4为图 3中沿 A-A方向的剖视图；

[0013] 图 5本实用新型异形板成型模具的等轴图。

具体实施方式

[0014] 如图 1-5所示，本实用新型异形板成型模具，包括矩形的上模 1和下模 2，上模 1包
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括上边框 3和焊接在上边框 3内的若干上支柱 4，上支柱 4两两存在间距且互相平行，且上

支柱 4平行于上模 1的长边；下模 2包括下边框 5和焊接在下边框 5内的若干下支柱 6，下

支柱 6 两两存在间距，且互相平行，且下支柱 6 平行于下模 2 的长边，上模 1 的下表面和下

模 2的上表面均与异形板的形状一致。

[0015] 本实用新型异形板成型模具在使用时，首先将下模固定安装在冷压机的下工作台

上，然后将粘合好的异形板放置在下模的上表面，再将上模压在异形板的下表面上，使上模

与下模对正，控制冷压机压下，保持 3MPa的压力，直到胶水干透后成形。

[0016] 以上所述的实施例仅仅是对本实用新型的优选实施方式进行描述，并非对本实用

新型的范围进行限定，在不脱离本实用新型设计精神的前提下，本领域普通技术人员对本

实用新型的技术方案作出的各种变形和改进，均应落入本实用新型权利要求书确定的保护

范围内。
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图 1

图 2

图 3
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图 4

图 5
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