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带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置

(57)摘要

带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，包

括一个机体(1)，在机体(1)上设置上中心示意模

块(2)、辊线计数模块(3)、远程通讯模块(4)、管

理模块(5)，运行时，中心示意模块(2)设置在机

架中心位置，辊线计数模块(3)设置在各个辊上，

远程通讯模块(4)将感应到的信息传输到管理模

块(5)处理；在中心示意模块(2)上设置水平传感

模块(6)，根据中心位置感应机架四周水平度；在

辊线计数模块(3)上设置偏差设定模块(7)，设定

各个辊线与中心位置的水平偏差合理范围；在管

理模块(5)上设置提示模块(8)；通过控制机身、

辊线位置，避免影响运行效果，使得作业顺利。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 108079650 A

2018.05.29

CN
 1
08
07
96
50
 A



1.带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，其特征在于包括一个机体(1)，在机体(1)

上设置上中心示意模块(2)、辊线计数模块(3)、远程通讯模块(4)、管理模块(5)，运行时，中

心示意模块(2)设置在机架中心位置，辊线计数模块(3)设置在各个辊上，远程通讯模块(4)

将感应到的信息传输到管理模块(5)处理。

2.根据权利要求1所述的带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，其特征在于在中心

示意模块(2)上设置水平传感模块(6)，根据中心位置感应机架四周水平度。

3.根据权利要求1所述的带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，其特征在于在辊线

计数模块(3)上设置偏差设定模块(7)，设定各个辊线与中心位置的水平偏差合理范围。

4.根据权利要求1所述的带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，其特征在于在管理

模块(5)上设置提示模块(8)，当感应到机身位置或者辊线异常时，发出提示。

5.根据权利要求4所述的带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，其特征在于提示模

块(8)发出提示的方式为声音或者LED显示。
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带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种带式压滤机。

背景技术

[0002] 带式压滤机是一种可轻易过滤凝集污泥，大幅度提升处理能力的设备，具有结构

简单、维护容易等优点，带式压滤机运作过程中在机身、辊线位置方面还存在一些缺陷，其

水平位置异常，可能会影响运行效果。

发明内容

[0003] 本发明的目的就在于提供一种有效的带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置。

[0004] 本发明是这样实现的。带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，包括一个机体，在

机体上设置上中心示意模块、辊线计数模块、远程通讯模块、管理模块，运行时，中心示意模

块设置在机架中心位置，辊线计数模块设置在各个辊上，远程通讯模块将感应到的信息传

输到管理模块处理。

[0005] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，在中心示意模块上设置水平传感模块，

根据中心位置感应机架四周水平度。

[0006] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，在辊线计数模块上设置偏差设定模块，

设定各个辊线与中心位置的水平偏差合理范围。

[0007] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，在管理模块上设置提示模块，当感应到

机身位置或者辊线异常时，发出提示。

[0008] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，提示模块发出提示的方式为声音或者

LED显示。

[0009] 上述带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，通过控制机身、辊线位置，避免影响

运行效果，使得作业顺利。

附图说明

[0010] 图1为带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置的结构示意图。

[0011] 图中标号分别为：1-机体、2-中心示意模块、3-辊线计数模块、4-远程通讯模块、5-

管理模块、6-水平传感模块、7-偏差设定模块、8-提示模块。

具体实施方式

[0012] 实施例：如图1所示。带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，包括一个机体(1)，

在机体(1)上设置上中心示意模块(2)、辊线计数模块(3)、远程通讯模块(4)、管理模块(5)，

运行时，中心示意模块(2)设置在机架中心位置，辊线计数模块(3)设置在各个辊上，远程通

讯模块(4)将感应到的信息传输到管理模块(5)处理。

[0013] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，在中心示意模块(2)上设置水平传感模
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块(6)，根据中心位置感应机架四周水平度。

[0014] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，在辊线计数模块(3)上设置偏差设定模

块(7)，设定各个辊线与中心位置的水平偏差合理范围。

[0015] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，在管理模块(5)上设置提示模块(8)，当

感应到机身位置或者辊线异常时，发出提示。

[0016] 带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，提示模块(8)发出提示的方式为声音或

者LED显示。

[0017] 上述带式压滤机机架校正辊线平行辅助装置，通过控制机身、辊线位置，避免影响

运行效果，使得作业顺利。
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图1
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