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一种小孔分度加工装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种小孔分度加工装置，

包括底板以及位于底板上端的斜度基准板，所述

斜度基准板一侧面为斜面，该斜面上中心处设有

定位心轴，该定位心轴两侧分别设有角度指示

线；所述斜度基准板顶端到定位心轴的连线处设

有限位槽；该装置设有定位心轴，且定位心轴外

侧设有限位槽，可以快速准确分度斜孔位置，定

位心轴外侧还设有两条角度指示线，可快速定位

斜面及角度，该装置结构简单合理，效率高，成本

低。
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1.一种小孔分度加工装置，其特征在于：包括底板(1)以及位于底板(1)上端的斜度基

准板(2)，所述斜度基准板(2)一侧面为斜面，该斜面上中心处设有定位心轴(3)，该定位心

轴(3)两侧分别设有角度指示线(4)；所述斜度基准板(2)顶端到定位心轴(3)的连线处设有

限位槽(5)。

2.根据权利要求1所述的一种小孔分度加工装置，其特征在于：所述斜度基准板(2)位

于底板(1)上的平面面积小于底板(1)上端平面的面积。

3.根据权利要求1所述的一种小孔分度加工装置，其特征在于：所述定位心轴(3)两侧

的角度指示线(4)角度为120度。

4.根据权利要求1所述的一种小孔分度加工装置，其特征在于：所述定位心轴(3)的最

高处高于斜面。

5.根据权利要求1所述的一种小孔分度加工装置，其特征在于：所述定位心轴(3)为圆

柱形。
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一种小孔分度加工装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种小孔分度加工装置。

背景技术

[0002] 在工件的装夹中，不必松开工件而能连同定位元件相对刀具或机床转过一定角度

或移动一定的距离，从而占有一个新的加工位置的装置，分度装置能使工件加工的工序集

中，广泛的应用于车削、钻削、铣削等加工中，目前该加工均采用角度虎钳装夹，再在数控铣

床上加工。

实用新型内容

[0003] 实用新型目的：本实用新型提供了一种小孔分度加工装置，该装置效率高、定位准

确。

[0004] 技术方案：一种小孔分度加工装置，包括底板以及位于底板上端的斜度基准板，所

述斜度基准板一侧面为斜面，该斜面上中心处设有定位心轴，该定位心轴两侧分别设有角

度指示线；所述斜度基准板顶端到定位心轴的连线处设有限位槽。

[0005] 具体地，所述斜度基准板位于底板上的平面面积小于底板上端平面的面积。

[0006] 具体地，所述定位心轴两侧的角度指示线角度为120度。

[0007] 具体地，所述定位心轴的最高处高于斜面。

[0008] 具体地，所述定位心轴为圆柱形。

[0009] 有益效果：与现有技术相比，本实用新型的优点在于：该装置设有定位心轴，且定

位心轴外侧设有限位槽，可以快速准确分度斜孔位置，定位心轴外侧还设有两条角度指示

线，可快速定位斜面及角度，该装置结构简单合理，效率高，成本低。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图和具体实施方式，进一步阐明本实用新型。

[0012] 如图1所示，一种小孔分度加工装置，包括底板1、斜度基准板2、定位心轴3、角度指

示线4和限位槽5，底板1为矩形，底板1上设有斜度基准板2，斜度基准板2一侧为斜面，斜面

相对的面为直角面，斜度基准板2位于底板1上的平面面积小于底板1上端平面的面积，斜度

基准板2斜面中心处设有定位心轴3，定位心轴3为圆柱形，定位心轴3的最高处高于斜面，即

定位心轴3为突出的，该定位心轴3两侧分别设有角度指示线4，两条角度指示线4角度为120

度，定位心轴3上侧设有限位槽5，该限位槽5向上延伸至斜度基准板2的顶端。

[0013] 本装置底板1确保本装置底面与设备工作台平行一致；限位槽5可以快速准确分度

斜孔位置；斜度基准面确保加工出来的小孔斜度与其一致；定位心轴3以工件中心孔定位，
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使加工的小孔在圆周上；角度指示线4当加工过的小孔顺时针旋转至一刻度线时，表面空位

旋转120°。

[0014] 实施例1

[0015] 将工件基面贴于斜度基准板斜面上，将工件直接放入本装置的定位心轴上，将工

件限位在限位槽内，加工其一斜孔；将产品旋转一角度，将其限位在限位槽内，加工另一斜

孔；依次操作，加工其他斜孔；快速定位斜面及角度，在普通铣床上加工直接小于1mm的斜面

小孔。
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图1
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