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(54) 发明名称

打孔管去刺机及其扶正器

(57) 摘要

本发明公开了一种打孔管去刺机及其扶正

器，其中扶正器包括相对设置的第一定位盘和第

二定位盘，第一定位盘和第二定位盘的中部具有

去刺机动力头穿过的通孔，第一定位盘和第二定

位盘之间通过至少三条导向筋连接，所述至少三

条导向筋均呈外凸的弧形，且至少三条导向筋在

径向上突出于第一定位盘和第二定位盘的外缘。

本发明的扶正器既能保证动力头居中，又能有效

降低铁屑阻力。

(51)Int.Cl.

(56)对比文件

审查员  钟慧文
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1.打孔管去刺机用扶正器，其特征在于，包括相对设置的第一定位盘和第二定位盘，第

一定位盘和第二定位盘的中部具有去刺机动力头穿过的通孔，第一定位盘和第二定位盘之

间通过至少三条导向筋连接，所述至少三条导向筋均呈外凸的弧形，且至少三条导向筋在

径向上突出于第一定位盘和第二定位盘的外缘。

2. 根据权利要求 1 所述的打孔管去刺机用扶正器，其特征在于，所述导向筋的两端形

成有刃部。

3. 根据权利要求 1 所述的打孔管去刺机用扶正器，其特征在于，所述至少三条导向筋

在周向上均匀分布。

4.根据权利要求 1所述的打孔管去刺机用扶正器，其特征在于，所述导向筋为四条。

5. 根据权利要求 1 所述的打孔管去刺机用扶正器，其特征在于，所述第一定位盘与导

向筋的连接点至中心的距离大于两相邻连接点之间的外缘至中心的距离；所述第二定位盘

与导向筋的连接点至中心的距离大于两相邻连接点之间的外缘至中心的距离。

6. 根据权利要求 5 所述的打孔管去刺机用扶正器，其特征在于，所述第一定位盘上两

相邻连接点之间的外缘呈曲线内凹；所述第二定位盘上两相邻连接点之间的外缘呈曲线内

凹。

7.打孔管去刺机，包括动力头、设置于动力头前端的刀具和固定于动力头上的法兰盘，

其特征在于，所述法兰盘上固定连接有权利要求 1-6任一权项所述的扶正器。
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打孔管去刺机及其扶正器

技术领域

[0001] 本发明涉及管件加工设备技术领域，具体地说是一种打孔管去刺机及其扶正器。

背景技术

[0002] 打孔管的内壁具有很多的毛刺，需要用去刺机去掉毛刺。如图 1、2所示，图 1为现

有的打孔管去刺机的动力头部分在打孔管内的结构剖图；图 2 为图 1 的端部视图。打孔管

去刺机的动力头 101通过外力实现进退移动。动力头 101带动刀具 108在打孔管 102内部

去刺，动力头 101在打孔管 102内应居中，保证与打孔管 102同轴。

[0003] 在现有技术中，打孔管去刺机没有专门的扶正器。打孔管去刺机一般是由相隔一

定距离的连接盘 104 和定位盘 107 两个圆盘来保证动力头 101 与打孔管 102 同轴，并沿打

孔管轴向移动的。连接盘 104和定位盘 107之间设置间隔套 109，螺钉 103穿过固定于动力

头 101上的法兰盘 105，并穿过连接盘 104与定位盘 107螺纹连接，从而将连接盘 104和定

位盘 107 与动力头 101 相对固定。在打孔管去刺机工作的过程中，因为打孔管 102 内会产

生大量的铁屑，铁屑会阻挡连接盘 104和定位盘 107的移动，而且连接盘 104和定位盘 107

与铁屑的接触面积过大，造成铁屑阻力过大，所以连接盘 104和定位盘 107经常被聚积的铁

屑阻挡住，打孔管去刺机不能正常工作。

[0004] 鉴于上述现有的打孔管去刺机在使用中存在的问题，本发明人依靠多年的工作经

验和丰富的专业知识积极加以研究和创新，最终研制了一种既能保证动力头居中，又能有

效降低铁屑阻力的打孔管去刺机及其扶正器。

发明内容

[0005] 为了解决现有技术中存在的上述问题，本发明提供了一种打孔管去刺机用扶正

器，既能保证去刺机的动力头居中，又能有效降低铁屑阻力。

[0006] 为了解决上述技术问题，本发明采用了如下技术方案：

[0007] 打孔管去刺机用扶正器，包括相对设置的第一定位盘和第二定位盘，第一定位盘

和第二定位盘的中部具有去刺机动力头穿过的通孔，第一定位盘和第二定位盘之间通过至

少三条导向筋连接，所述至少三条导向筋均呈外凸的弧形，且至少三条导向筋在径向上突

出于第一定位盘和第二定位盘的外缘。

[0008] 进一步，所述导向筋的两端形成有刃部。

[0009] 进一步，所述至少三条导向筋在周向上均匀分布。

[0010] 进一步，所述导向筋为四条。

[0011] 进一步，所述第一定位盘与导向筋的连接点至中心的距离大于两相邻连接点之间

的外缘至中心的距离；所述第二定位盘与导向筋的连接点至中心的距离大于两相邻连接点

之间的外缘至中心的距离。

[0012] 进一步，所述第一定位盘上两相邻连接点之间的外缘呈曲线内凹；所述第二定位

盘上两相邻连接点之间的外缘呈曲线内凹。
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[0013] 本发明的另一目的为提供一种打孔管去刺机，既能保证去刺机的动力头居中，又

能有效降低铁屑阻力。实现该目的的技术方案如下：

[0014] 打孔管去刺机，包括动力头、设置于动力头前端的刀具和固定于动力头上的法兰

盘，所述法兰盘上固定连接有上述任一所述的扶正器。

[0015] 与现有技术相比，本发明的有益效果在于：

[0016] 本发明的打孔管去刺机用扶正器通过周向分布、轴向设置的导向筋实现对动力头

的定位，保证了动力头与打孔管同轴并居中，同时由于导向筋之间的缝隙的存在避免与动

力头固定的第一定位盘和第二定位盘被打孔管内聚积的铁屑阻挡住，保证打孔管去刺机的

动力头在打孔管内顺利通行。本发明具有制造方便、安装简单、安全可靠、成本低等优点。

附图说明

[0017] 图 1为现有的打孔管去刺机的动力头部分在打孔管内的结构剖图；

[0018] 图 2为图 1的端部视图；

[0019] 图 3为本发明的打孔管去刺机的动力头部分在打孔管内的结构剖图；

[0020] 图 4为图 3的端部视图。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步详细描述，但不作为对本发明的限

定。

[0022] 图 3 为本发明的打孔管去刺机的动力头部分在打孔管内的结构剖图；图 4 为图 3

的端部视图。如图 3和图 4所示，打孔管去刺机用扶正器，包括相对设置的第一定位盘 204

和第二定位盘 207，第一定位盘 204 和第二定位盘 207 的中部具有去刺机动力头穿过的通

孔，第一定位盘 204和第二定位盘 207之间通过四条导向筋 206连接，四条导向筋 206均呈

外凸的弧形，且四条导向筋 206在径向上突出于第一定位盘 204和第二定位盘 207的外缘。

导向筋 206一般设置 3-4条较为适宜。当然，设置 5-6条甚至更多条导向筋也是可以的。导

向筋 206与第一定位盘 204和第二定位盘 207可以是焊接也可以是螺钉固定等其他方式连

接。

[0023] 作为优选，导向筋 206在周向上均匀分布。这样扶正器可以呈规则的形状，便于组

装和使用，且扶正效果好。导向筋的两端形成有刃部210，以豁开打孔管内堆积的铁屑，降低

动力头进退的阻力。

[0024] 作为另一优选，第一定位盘 204与第二定位盘 207的结构相对应。第一定位盘 204

与导向筋 206 的连接点至中心的距离大于两相邻连接点之间的外缘至中心的距离。同样，

第二定位盘 207与导向筋 206的连接点至中心的距离大于两相邻连接点之间的外缘至中心

的距离。其含义是保证相邻两连接点之间有更大的间隙以便铁屑从该缝隙中通过而不阻挡

扶正器。制造的时候，将连接点之间的部分削去即可。较佳的结构为第一定位盘 204 上两

相邻连接点之间的外缘呈曲线内凹。同样，第二定位盘 207 上两相邻连接点之间的外缘呈

曲线内凹。不但可增加两连接点之间的间隙，而且定位盘的结构足够稳定。

[0025] 本发明的打孔管去刺机的技术方案如下：

[0026] 打孔管去刺机，包括动力头 201、设置于动力头 201前端的刀具 208和固定于动力
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头 201上的法兰盘 205。法兰盘 205上固定连接有上述任一所述的扶正器。扶正器通过螺

钉 203与法兰盘 205连接。本发明的打孔管去刺机中以第一定位盘和第二定位盘取代现有

技术中的连接盘和定位盘，并将第一定位盘和第二定位盘通过导向筋连接，在保证动力头

定位的前提下，形成了铁屑通过的通道。

[0027] 以上实施例仅为本发明的示例性实施例，不用于限制本发明，本发明的保护范围

由权利要求书限定。本领域技术人员可以在本发明的实质和保护范围内，对本发明做出各

种修改或等同替换，这种修改或等同替换也应视为落在本发明的保护范围内。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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