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(57) 摘要

本发明涉及一种加工机床底座清洗装置。解

决了目前精密制造机器中底座容易沉积铁屑，导

致油水分离装置不起作用，水管堵塞漏水的问题。

装置包括底座，在底座表面设有流水槽，在底座一

端设置有油水分离槽，在流水槽的下端开有下料

口，下料口通过管路与油水分离槽相连通，在流水

槽的四周设置有一圈过滤筋。本发明的优点是将

铁屑从油水中分离，防止了油水分离槽和水管中

铁屑沉积，避免油水分离槽不起作用，以及水管堵

塞漏水的问题。铁屑会留在过滤筋围成的包围圈

内，使得清洗更加方便。
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1.一种加工机床底座清洗装置，其特征在于：包括底座（1），在底座表面设有流水槽

（2），在底座一端设置有油水分离槽（3），在流水槽的下端开有下料口，下料口通过管路与油

水分离槽相连通，在流水槽的四周设置有一圈过滤筋（4）。

2.根据权利要求 1 所述的一种加工机床底座清洗装置，其特征是在流水槽（2）中间设

置有用于驱动工作台的丝杆，所述过滤筋（4）具有两条，分别设置在丝杆的两侧，且过滤筋

的下部沿流水槽下端边缘及下端外侧面边缘形成三面包围结构。

3.根据权利要求 1 或 2 所述的一种加工机床底座清洗装置，其特征是所述流水槽（2）

为上端高下端低的倾斜状结构。

4.根据权利要求 1 或 2 所述的一种加工机床底座清洗装置，其特征是所述过滤筋（4）

为网状。

5.根据权利要求 1 或 2 所述的一种加工机床底座清洗装置，其特征是所述过滤筋（4）

与流水槽下端边缘及下端外侧面边缘之间设有空隙。

6.根据权利要求 1或 2所述的一种加工机床底座清洗装置，其特征是所述油水分离槽

（3）具有油分离口（5）和水分离口（6），水分离口与冷却水循环系统相连。
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一种加工机床底座清洗装置

技术领域

[0001] 本发明涉及精密机械制造技术领域，尤其涉及一种清洗方便、防堵塞的加工机床

底座清洗装置。

背景技术

[0002] 在机械制造领域，对于精密机械的制造要求越来越高。对于精密机械制造的某些

底座，这些底座上安装有可以移动的工作台，在工作过程中底座收集流下的油和水，并通过

油水分离槽将油和水进行分离，以进行回收利用。另外在工作时产生的铁屑也会掉落在底

座上，而这些底座大都没有分离铁屑的功能，在机器长期使用后，铁屑、油和水会同时流进

油水分离槽中，流进水循环的水管中，这样铁屑就沉积在油水分离槽以及水管中，油水分离

槽和水管中积满铁屑，使得清洗不方便，还使得它们不能达到原有功能。并且到处都是铁

屑，水管还出现不能排水、漏水等现象。

[0003] 如申请号为 201310057875.0，名称为多工件加工钻攻铣镗复合数控机床的中国发

明申请，其结构包括电控系统，X轴鞍座竖立安装在机床底座一端，Z轴工作台通过Z轴滚柱

线轨安装于机床底座上，Y 轴鞍座安装在 X 轴鞍座上端面。该机床床身底座中的切削液与

线轨油、滚珠丝杆油、轴承油、齿轮油通过两个斜坡结构回收，通过油水分离后使切削液回

流于水箱，而其余油回流于接油盒内。但该机床就存在上述问题，在切削过程中铁屑落到底

座上，长期使用后，铁屑会堆积在油水分离装置中，甚至堆积在输送往水箱的水管内，导致

油水分离装置不能起到作用，水管堵塞、漏水的问题。

发明内容

[0004] 本发明主要解决了目前精密制造机器中底座容易沉积铁屑，导致油水分离装置不

起作用，水管堵塞漏水的问题，提供了一种清洗方便、防堵塞的加工机床底座清洗装置。

[0005] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：一种加工机床底座清洗装置，包括

底座，在底座表面设有流水槽，在底座一端设置有油水分离槽，在流水槽的下端开有下料

口，下料口通过管路与油水分离槽相连通，在流水槽的四周设置有一圈过滤筋。本发明在流

水槽四周加设一圈过滤筋，在工作时，铁屑被过滤筋挡住，留在过滤筋的包围圈内，而油和

水则通过过滤筋继续在底座流水槽表面流动，最后通过下料口进入油水分离槽，这样使得

铁屑不会进入到油水分离槽和水管中，避免了油水分离槽和水管中铁屑沉积，方便了清洗，

冷却水循环也很流畅，不会出现水管堵塞、漏水等现象。

[0006] 作为上述方案的一种优选方案，在流水槽中间设置有用于驱动工作台的丝杆，所

述过滤筋具有两条，分别设置在丝杆的两侧，且过滤筋的下部沿流水槽下端边缘及下端外

侧面边缘形成三面包围结构。在底座上设置有可移动的工作台，用于驱动工作台的丝杆设

置在底座的中间，为了避免铁屑掉入到丝杆所在位置，沿丝杆两侧分别设置过滤筋，且下料

口设置在流水槽下端，在流水槽下端将过滤筋形成一个三面包围结构，使得铁屑不会掉出

进入到油水分离槽内。
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[0007] 作为上述方案的一种优选方案，所述流水槽为上端高下端低的倾斜状结构。使得

底座上的油和水沿倾斜面流入到油水分离槽内。

[0008] 作为上述方案的一种优选方案，所述过滤筋为网状。网状过滤筋有效对铁屑进行

过滤。

[0009] 作为上述方案的一种优选方案，所述过滤筋与流水槽下端边缘及下端外侧面边缘

之间设有空隙。留有空隙使得油和水通过过滤筋后通过空隙流入到油水分离槽内。

[0010] 作为上述方案的一种优选方案，所述油水分离槽具有油分离口和水分离口，水分

离口与冷却水循环系统相连。油水分离槽对油和水进行分离，油通过油分离口流出，水通过

水分离口流出，水通过水分离口后进入到冷却水循环系统，由于铁屑经过过滤，铁屑不会进

入冷却水循环系统，冷却水循环系统很流畅。

[0011] 本发明的优点是：将铁屑从油水中分离，防止了油水分离槽和水管中铁屑沉积，避

免油水分离槽不起作用，以及水管堵塞漏水的问题。铁屑会留在过滤筋围成的包围圈内，使

得清洗更加方便。

附图说明

[0012] 图 1是本发明的一种结构示意图。

[0013] 1- 底座 2- 流水槽 3- 油水分离槽 4- 过滤筋 5- 油分离口 6- 水分离口。

具体实施方式

[0014] 下面通过实施例，并结合附图，对本发明的技术方案作进一步的说明。

[0015] 实施例：

本实施例一种加工机床底座清洗装置，如图 1 所示，包括底座 1，底座上安装有移动工

作台，在底座表面设有流水槽 2，该流水槽由上端至下端呈倾斜状，在底座一端设置有油水

分离槽 3，在流水槽的下端开有下料口，下料口通过管路与油水分离槽相连通，该油水分离

槽具有油分离口 5和水分离口 6，有分离口连接至油箱，水分离口通过水管连接至冷却水循

环系统上。在流水槽的四周设置有一圈过滤筋 4，流水槽中间设置有用于驱动工作台的丝

杆，过滤筋具有两条，分别设置在丝杆的两侧，且过滤筋的下部沿流水槽下端边缘及下端外

侧面边缘形成三面包围结构，过滤筋与流水槽下端边缘及下端外侧面边缘之间设有空隙，

该过滤筋为网状结构。

[0016] 在工作时，油和水沿着底座表面流水槽向下料口流淌，油和水经过过滤筋后，铁屑

被截留在了过滤筋围成的包围圈内，而油和水继续流淌进入料口，然后进入油水分离槽，这

样就使得铁屑不会沉积在油水分离槽和水管内，使得油水分离槽正常工作，水管不会堵塞

和漏水，同时也使得底座上的铁屑更方便清理。

[0017] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。

[0018] 尽管本文较多地使用了底座、流水槽、油水分离槽、过滤筋、油分离口等术语，但并

不排除使用其它术语的可能性。使用这些术语仅仅是为了更方便地描述和解释本发明的本

质；把它们解释成任何一种附加的限制都是与本发明精神相违背的。
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图 1
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