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(22)申请日 2015.07.01

B21F 1/00(2006.01)

B21F 1/02(2006.01)

B21F 23/00(2006.01)

(73)专利权人 曲阜巨力铁路轨道工程有限公司

地址 273100 山东省济宁市曲阜市台湾工业

园（曲阜巨力铁路轨道工程有限公司）

(72)发明人 颜宁宁  李国瑞

(74)专利代理机构 济宁众城专利事务所 37106

代理人 李效宁

(54) 实用新型名称

轨枕专用数控箍筋机

(57) 摘要

轨枕专用数控箍筋机，包括支架、设置在支架

一端的固定台，所述的固定台上设置有钢筋校直

装置与送线装置，其特征在于所述的支架的另一

端设置有齿条，所述的齿条上设置有两个端部折

弯装置，两个端部折弯装置之间设置有 U 型折弯

装置，所述的端部折弯装置与 U 型折弯装置上设

置与齿条啮合的齿轮，本实用新型的有益效果是

能够直接加工出符合要求的加强筋，而且不需要

人工再进行加工，提高了生产效率，减少了人工成

本。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1.轨枕专用数控箍筋机，包括支架（1）、设置在支架（1）一端的固定台（2），所述的固定

台（2）上设置有钢筋校直装置（4）与送线装置（5），其特征在于所述的支架（1）的另一端设

置有齿条（8），所述的齿条（8）上设置有两个端部折弯装置（7），两个端部折弯装置（7）之间

设置有 U 型折弯装置（6），所述的端部折弯装置（7）与 U 型折弯装置（6）上设置与齿条（8）

啮合的齿轮。

2.根据权利要求 1 所述的轨枕专用数控箍筋机，其特征在于钢筋校直装置（4）由设置

在支架（1）上的电机（9）传动连接。

3.根据权利要求 1 所述的轨枕专用数控箍筋机，其特征在于所述的送线装置（5）包括

安装在固定架上的两个配合工作的转轮组成。

4.根据权利要求 1 所述的轨枕专用数控箍筋机，其特征在于所述的 U 型折弯装置（6）

为两个，U型折弯装置（6）包括固定在齿条（8）上的固定座（6-1），固定座（6-1）上设置有折

弯盘（6-2），所述的折弯盘（6-2）偏心固定有折弯轴（6-3），折弯盘（6-2）中部设置有支撑轴

（6-4）。

5.根据权利要求 1 所述的轨枕专用数控箍筋机，其特征在于所述的端部折弯装置（7）

包括安装在齿条（8）上的安装座（7-1），所述的安装座（7-1）下侧设置有端部折弯盘（7-4），

所述的端部折弯盘（7-4）偏心固定有端部折弯轴（7-2），端部折弯盘（7-4）居中设置有端部

支撑轴（7-3）。

6.根据权利要求 1 所述的轨枕专用数控箍筋机，其特征在于所述的固定台（2）位于钢

筋校直机构的上游设置有导线架（3）。
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轨枕专用数控箍筋机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械技术领域，更具体地说是一种轨枕专用数控箍筋机。

背景技术

[0002] 随着铁路事业的快速发展，轨枕的使用也越来越多，其中，混凝土轨枕具有使用寿

命长，稳定性高，造价相对较低，养护工作量小及损伤率和报废率低等特点得到了广泛的应

用。为了达到强度的要求在混凝土轨枕中需要各种不同的钢筋弯曲结构，此外，为了加强钢

筋与混凝土的结合力，钢筋需要加工成如图 5 所述的形状，随着技术的发展，箍筋机已经广

泛应用于弯钩工序加工中，但是目前的箍筋机只能将直线型钢筋弯折成 U 型，再用工人进

行加工两端的弯钩，这些方式不仅费时费力，而且增加了人工成本。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型设计了一种轨枕专用数控箍筋机直接生产出轨枕所

需结构的加强筋，不需要人工再进行加工，提高了生产效率，节省了人工成本，其技术方案

为：所述的轨枕专用数控箍筋机包括支架、设置在支架一端的固定台，所述的固定台上设置

有钢筋校直装置与送线装置，其特征在于所述的支架的另一端设置有齿条，所述的齿条上

设置有两个端部折弯装置，两个端部折弯装置之间设置有 U 型折弯装置，所述的端部折弯

装置与 U型折弯装置上设置与齿条啮合的齿轮。

[0004] 本实用新型所述的钢筋校直装置由设置在支架上的电机传动连接。

[0005] 本实用新型所述的送线装置包括安装在固定架上的两个配合工作的转轮组成。

[0006] 本实用新型所述的 U 型折弯装置为两个，U 型折弯装置包括固定在齿条上的固定

座，固定座上设置有折弯盘，所述的折弯盘偏心固定有折弯轴，折弯盘中部设置有支撑轴。

[0007] 本实用新型所述的端部折弯装置 7 包括安装在齿条上的安装座，所述的安装座下

侧设置有端部折弯盘，所述的端部折弯盘偏心固定有端部折弯轴，端部折弯盘居中设置有

端部支撑轴。

[0008] 本实用新型所述的固定台位于钢筋校直机构的上游设置有导线架。

[0009] 本实用新型的有益效果是轨枕专用数控箍筋机能够直接加工出符合要求的加强

筋，而且不需要人工再进行加工，提高了生产效率，减少了人工成本。

[0010] 附图说明：

[0011] 附图 1是本实用新型的结构示意图；

[0012] 附图 2是本实用新型的主视结构示意图；

[0013] 附图 3是本实用新型 I处的放大结构示意图；

[0014] 附图 4是本实用新型端部折弯装置的结构示意图；

[0015] 附图 5是所需加工的加强筋的结构示意图；附图中：

[0016] 1.支架、2固定台、3导线架、4.钢筋校直装置、5.送线装置、6.U型折弯装置、6-1.

固定座、6-2. 折弯盘、6-3. 折弯轴、6-4. 支撑轴、7. 端部折弯装置、7-1. 安装座、7-2. 端部
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折弯轴、7-3. 端部支撑轴、7-4. 端部折弯盘、8. 齿条、9. 电机。

[0017] 具体实施方式：

[0018] 结合附图对本实用新型进一步详细描述，以便公众更好地掌握本实用新型的实施

方法，本实用新型具体的实施方案为：所述的轨枕专用数控箍筋机包括支架 1、设置在支架

1一端的固定台2，所述的固定台2上设置有钢筋校直装置4与送线装置5，所述的支架1的

另一端设置有齿条 8，所述的齿条 8 上设置有两个端部折弯装置 7，两个端部折弯装置 7 之

间设置有U型折弯装置6，所述的端部折弯装置7与U型折弯装置6上设置与齿条8啮合的

齿轮。

[0019] 本实用新型所述的钢筋校直装置 4由设置在支架 1上的电机 9传动连接。

[0020] 本实用新型所述的送线装置 5包括安装在固定架上的两个配合工作的转轮组成。

[0021] 本实用新型所述的 U 型折弯装置 6 为两个，U 型折弯装置 6 包括固定在齿条 8 上

的固定座 6-1，固定座 6-1 上设置有折弯盘 6-2，所述的折弯盘 6-2 偏心固定有折弯轴 6-3，

折弯盘 6-2 中部设置有支撑轴 6-4。

[0022] 本实用新型所述的端部折弯装置7包括安装在齿条8上的安装座7-1，所述的安装

座 7-1 下侧设置有端部折弯盘 7-4，所述的端部折弯盘 7-4 偏心固定有端部折弯轴 7-2，端

部折弯盘 7-4 居中设置有端部支撑轴 7-3。

[0023] 本实用新型所述的固定台 2位于钢筋校直机构的上游设置有导线架 3。

[0024] 本实用新型的有益效果是轨枕专用数控箍筋机能够直接加工出符合要求的加强

筋，而且不需要人工再进行加工，提高了生产效率，减少了人工成本。
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图 1

说  明  书  附  图CN 204892794 U

5



        2/5 页

6

图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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