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(54) 实用新型名称

一种电解槽阳极法兰的切割设备

(57) 摘要

本实用新型涉及电解槽技术领域，具体地说

是一种电解槽阳极法兰的切割设备。一种电解槽

阳极法兰的切割设备，包括机架、横向移动装置、

纵向移动装置、夹紧装置、工作台，其特征在于：

机架上设有工作台，位于工作台一侧的机架上设

有前后移动的纵向移动装置，纵向移动装置的上

方通过砂轮片驱动装置与切割砂轮片连接；位于

工作台前方的机架上设有左右移动的横向移动装

置，横向移动装置的后方通过砂轮片驱动装置与

另一切割砂轮片连接。同现有技术相比，提供一

种电解槽阳极法兰的切割拆除设备，能够通过切

割砂轮片快速切割、拆除法兰，工作效率大幅度提

高，减轻了工人的操作强度，提高了操作者的安全

性，以及保证切割的一致性，不易泄漏。
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1. 一种电解槽阳极法兰的切割设备，包括机架、横向移动装置、纵向移动装置、夹紧装

置、工作台，其特征在于：机架（1）上设有工作台（5），位于工作台（5）一侧的机架（1）上设

有前后移动的纵向移动装置（3），纵向移动装置（3）的上方通过砂轮片驱动装置与切割砂

轮片（2）连接；位于工作台（5）前方的机架（1）上设有左右移动的横向移动装置（8），横向

移动装置（8）的后方通过砂轮片驱动装置与另一切割砂轮片（7）连接。

2. 根据权利要求 1 所述的一种电解槽阳极法兰的切割设备，其特征在于：所述的工作

台（5）的中央下方与机架（1）之间连接设有旋转装置（9）。

3. 根据权利要求 1 所述的一种电解槽阳极法兰的切割设备，其特征在于：位于工作台

（5）的左侧及前侧分别设有若干夹紧装置（4）。

4. 根据权利要求 1 所述的一种电解槽阳极法兰的切割设备，其特征在于：所述的切割

砂轮片（2）为斜向切割砂轮片，另一切割砂轮片（7）为垂直向切割砂轮片。

5. 根据权利要求 3 所述的一种电解槽阳极法兰的切割设备，其特征在于：所述的夹紧

装置（4）至少设有 3个。

权  利  要  求  书CN 203542322 U

2



1/2页

3

一种电解槽阳极法兰的切割设备 

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电解槽技术领域，具体地说是一种电解槽阳极法兰的切割设备。 

背景技术

[0002] 电解槽经过一段时间使用后，单元槽的阳极法兰面会有一定的腐蚀，需要重新更

换阳极法兰面才能使单元槽继续可以使用，传统的更换是通过工人手动进行拆除法兰，拆

除的工作费时费力，并且很容易将单元槽损坏，造成成本的提高，并且工作效率达不到客户

的需求。 

发明内容

[0003] 本实用新型为克服现有技术的不足，提供一种电解槽阳极法兰的切割拆除设备，

能够通过切割砂轮片快速切割、拆除法兰，并且对于剩下的单元槽的其他地方不会造成损

坏，工作效率大幅度提高，保证产品能在下道修理工序上的顺利进行和保证修理质量。 

[0004] 为实现上述目的，设计一种电解槽阳极法兰的切割设备，包括机架、横向移动装

置、纵向移动装置、夹紧装置、工作台，其特征在于：机架上设有工作台，位于工作台一侧的

机架上设有前后移动的纵向移动装置，纵向移动装置的上方通过砂轮片驱动装置与切割砂

轮片连接；位于工作台前方的机架上设有左右移动的横向移动装置，横向移动装置的后方

通过砂轮片驱动装置与另一切割砂轮片连接。 

[0005] 所述的工作台的中央下方与机架之间连接设有旋转装置。 

[0006] 位于工作台的左侧及前侧分别设有若干夹紧装置。 

[0007] 所述的切割砂轮片为斜向切割砂轮片，另一切割砂轮片为垂直向切割砂轮片。 

[0008] 所述的夹紧装置至少设有 3个。 

[0009] 本实用新型同现有技术相比，提供一种电解槽阳极法兰的切割拆除设备，能够通

过切割砂轮片快速切割、拆除法兰，并且对于剩下的单元槽的其他地方不会造成损坏，工作

效率大幅度提高，保证产品能在下道修理工序上的顺利进行和保证修理质量。减轻了工人

的操作强度，提高了操作者的安全性，并提高了切割的效率，以及保证切割的一致性，使以

后工序上补焊的阳极法兰面焊接质量稳定，不易泄漏。 

附图说明

[0010] 图 1为本实用新型结构主视图。 

[0011] 图 2为本实用新型结构俯视图。 

[0012] 参见图 1，图 2，1为机架，2为切割砂轮片，3为纵向移动装置，4为夹紧装置，5为工

作台，6为单元槽，7为另一切割砂轮片，8为横向移动装置，9为旋转装置。 

具体实施方式

[0013] 下面根据附图对本实用新型做进一步的说明。 
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[0014] 如图 1，图 2所示，机架 1上设有工作台 5，位于工作台 5一侧的机架 1上设有前后

移动的纵向移动装置 3，纵向移动装置 3的上方通过砂轮片驱动装置与切割砂轮片 2连接；

位于工作台 5前方的机架 1上设有左右移动的横向移动装置 8，横向移动装置 8的后方通过

砂轮片驱动装置与另一切割砂轮片 7连接。 

[0015] 工作台 5的中央下方与机架 1之间连接设有旋转装置 9。 

[0016] 位于工作台 5的左侧及前侧分别设有若干夹紧装置 4。 

[0017] 切割砂轮片 2为斜向切割砂轮片，另一切割砂轮片 7为垂直向切割砂轮片。 

[0018] 夹紧装置 4至少设有 3个。 

[0019] 将单元槽 6 放置于工作台 5 上，通过左侧及前侧的夹紧装置 4 对单元槽 6 进行夹

紧、固定，分别开启工作台左侧及前侧的切割砂轮片 2 及另一切割砂轮片 7，两个方向的砂

轮片进行自动旋转、移动、切割，同一时间完成两个位置的切割工作，切割工作完成后，关闭

切割砂轮片 2及另一切割砂轮片 7，夹紧装置 4松开，工作台 5下方的旋转装置 9进行旋转

换个位置，然后夹紧装置4再次对单元槽6进行夹紧、固定，进行另外两个位置的切割工作。 

[0020] 能够通过切割砂轮片快速切割、拆除法兰，并且对于剩下的单元槽的其他地方不

会造成损坏，工作效率大幅度提高，保证产品能在下道修理工序上的顺利进行和保证修理

质量。减轻了工人的操作强度，提高了操作者的安全性，并提高了切割的效率，以及保证切

割的一致性，使以后工序上补焊的阳极法兰面焊接质量稳定，不易泄漏。 
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图 1
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图 2
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