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一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置

(57)摘要

本实用新型提出的一个高纯石墨碳材生产

用一料多出装置，包括振动筛，振动筛上垂直设

有出料主管，出料主管一端与振动筛相连，另一

端设有第一出料支管与第二出料支管，第一出料

支管上设有第一分散出料通孔，第一分散出料通

孔处设有第三出料支管，第一分散出料通孔内设

有第一开关装置，第二出料支管上设有第二分散

出料通孔，第二分散出料通孔处设有第四出料支

管，第二分散出料通孔内设有第二开关装置，结

构简单，设计合理，利用第一开关装置与第二开

关装置，来控制整体的流向与流通速度，省时省

力，节约大量的人力物力，成本较低，一料多出，

简单方便，满足不了厂家的需求。
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1.一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，包括振动筛，其特征为，所述的振动筛上垂

直设有出料主管，所述的出料主管一端与振动筛相连，另一端设有第一出料支管与第二出

料支管，所述的第一出料支管与第二出料支管之间的夹角为α，α为80°-85°，所说的第一出

料支管上设有第一分散出料通孔，第一分散出料通孔处设有第三出料支管，第一分散出料

通孔内设有第一开关装置，所述的第一出料支管与第三出料支管之间的夹角为75°，所述的

第二出料支管上设有第二分散出料通孔，第二分散出料通孔处设有第四出料支管，第二分

散出料通孔内设有第二开关装置，所述的第二出料支管与第四出料支管之间的夹角为75°，

所述的第一开关装置与第二开关装置大小、形状完全相同，所述的第一开关装置包括手柄

与联动杆，所述的手柄的长度为联动杆的长度的两倍，所述的手柄通过转动轴与联动杆实

现固定连接，所述的联动杆上设有翻板，所述的翻板的厚度为0.5-0.8cm。

2.如权利要求1所述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其特征为，所述的第一

出料支管与第二出料支管大小、形状完全相同，以出料主管的中心线为对称轴呈轴对称设

置。

3.如权利要求1所述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其特征为，所述的第三

出料支管位于第一出料支管内侧，第四出料支管位于第二出料支管内侧，第三出料支管与

第四出料支管两者对立设置。

4.如权利要求1所述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其特征为，所述的第三

出料支管与第四出料支管之间的距离为3-5m。

5.如权利要求1所述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其特征为，所述的第一

出料支管、第二出料支管、第三出料支管与第四出料支管大小、形状均相同，管径为15-

20cm。

6.如权利要求1所述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其特征为，所述的出料

主管位于振动筛正下方。
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一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及高纯石墨碳材技术领域，特别是一个高纯石墨碳材生产用一料多

出装置。

背景技术

[0002] 在炼钢和铸造行业中，国内目前一般采用电煅无烟煤、天然石墨、煅烧石油焦、沥

青焦以及碳素行业用作电极石墨化过程中的电阻料作为增碳材料。由于这些材料含有超量

有害元素，特别是硫、氮、磷等杂质，严重地影响产品质量，不能满足生产需要。同时，上述材

料由于固定碳含量较低，品质不稳定，也根本无法满足作为新一代二次锂离子电池的碳负

极材料、飞机及高速列车的摩擦材料、镁碳砖增碳材料、核反应堆减速材料以及其他碳复合

材料的需要。因此开发生产高纯石墨碳材已成为一个十分迫切的问题。高纯石墨碳材是以

罐式炉生产的煅烧石油焦为原料，经过2500~3000℃高温石墨化所形成的，为黑色颗粒状固

体，碳含量高、导热系数高、电阻率低、润滑性能好，作为冶金铸造用高效增碳材料，广泛应

用于电子、航空、航天、核工业、化工、锂离子电池等领域。现有的高纯石墨碳材的加工系统

出料装置出口单一，有时只能生产一种产品，上限或下限归堆，降低了原料的利用率，增加

了生产费用和民工的劳务费，也加大了工艺工作量，耗时较长，消耗大量的人力、物力，成本

较高，满足不了厂家的需求。

实用新型内容

[0003] 本实用新型针对上述问题，提出了一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置。

[0004] 具体的技术方案如下：

[0005] 一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，包括振动筛，所述的振动筛上垂直设有

出料主管，所述的出料主管一端与振动筛相连，另一端设有第一出料支管与第二出料支管，

所述的第一出料支管与第二出料支管之间的夹角为α，α为80°-85°，所说的第一出料支管上

设有第一分散出料通孔，第一分散出料通孔处设有第三出料支管，第一分散出料通孔内设

有第一开关装置，所述的第一出料支管与第三出料支管之间的夹角为75°，所述的第二出料

支管上设有第二分散出料通孔，第二分散出料通孔处设有第四出料支管，第二分散出料通

孔内设有第二开关装置，所述的第二出料支管与第四出料支管之间的夹角为75°，所述的第

一开关装置与第二开关装置大小、形状完全相同，所述的第一开关装置包括手柄与联动杆，

所述的手柄的长度为联动杆的长度的两倍，所述的手柄通过转动轴与联动杆实现固定连

接，所述的联动杆上设有翻板，所述的翻板的厚度为0.5-0.8cm。

[0006] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第一出料支管与第

二出料支管大小、形状完全相同，以出料主管的中心线为对称轴呈轴对称设置。

[0007] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第三出料支管位于

第一出料支管内侧，第四出料支管位于第二出料支管内侧，第三出料支管与第四出料支管

两者对立设置。
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[0008] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第三出料支管与第

四出料支管之间的距离为3-5m。

[0009] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第一出料支管、第二

出料支管、第三出料支管与第四出料支管大小、形状均相同，管径为15-20cm。

[0010] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的出料主管位于振动

筛正下方。

[0011] 本实用新型的有益效果为：

[0012] 本实用新型提出的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，包括振动筛，振动筛

上垂直设有出料主管，出料主管一端与振动筛相连，另一端设有第一出料支管与第二出料

支管，第一出料支管上设有第一分散出料通孔，第一分散出料通孔处设有第三出料支管，第

一分散出料通孔内设有第一开关装置，第二出料支管上设有第二分散出料通孔，第二分散

出料通孔处设有第四出料支管，第二分散出料通孔内设有第二开关装置，结构简单，设计合

理，利用第一开关装置与第二开关装置，来控制整体的流向与流通速度，省时省力，节约大

量的人力物力，成本较低，一料多出，简单方便，满足不了厂家的需求；第一出料支管与第二

出料支管之间的夹角α为80°-85°，第一出料支管与第三出料支管之间的夹角为75°，第二出

料支管与第四出料支管之间的夹角为75°，有效的提升整体的流动速度，提高工作效率；第

一开关装置包括手柄与联动杆，手柄的长度为联动杆的长度的两倍，手柄通过转动轴与联

动杆实现固定连接，联动杆上设有翻板，便于操作人员的操作，直接通过手柄来控制整体的

开关，更加方便，密封性好，成本低，适用性广。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型结构图。

[0014] 图2为本实用新型第一开关装置结构图。

具体实施方式

[0015] 为使本实用新型的技术方案更加清晰明确，下面结合附图对本实用新型进行进一

步描述，任何对本实用新型技术方案的技术特征进行等价替换和常规推理得出的方案均落

入本实用新型保护范围。

[0016] 如图所示的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，包括振动筛1，所述的振动筛

1上垂直设有出料主管2，所述的出料主管2一端与振动筛1相连，另一端设有第一出料支管3

与第二出料支管4，所述的第一出料支管3与第二出料支管4之间的夹角为α，α为80°-85°，所

说的第一出料支管3上设有第一分散出料通孔5，第一分散出料通孔5处设有第三出料支管

6，第一分散出料通孔5内设有第一开关装置7，所述的第一出料支管3与第三出料支管6之间

的夹角为75°，所述的第二出料支管4上设有第二分散出料通孔8，第二分散出料通孔8处设

有第四出料支管9，第二分散出料通孔8内设有第二开关装置10，所述的第二出料支管4与第

四出料支管9之间的夹角为75°，所述的第一开关装置7与第二开关装置10大小、形状完全相

同，所述的第一开关装置7包括手柄11与联动杆12，所述的手柄11的长度为联动杆12的长度

的两倍，所述的手柄11通过转动轴13与联动杆12实现固定连接，所述的联动12杆上设有翻

板14，所述的翻板14的厚度为0.5-0.8cm。
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[0017] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第一出料支管3与第

二出料支管4大小、形状完全相同，以出料主管2的中心线为对称轴呈轴对称设置。

[0018] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第三出料支管6位于

第一出料支管3内侧，第四出料支管9位于第二出料支管4内侧，第三出料支管6与第四出料

支管9两者对立设置。

[0019] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第三出料支管6与第

四出料支管9之间的距离为3-5m。

[0020] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的第一出料支管3、第

二出料支管4、第三出料支管6与第四出料支管9大小、形状均相同，管径为15-20cm。

[0021] 上述的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，其中，所述的出料主2管位于振动

筛1正下方。

[0022] 本实用新型提出的一个高纯石墨碳材生产用一料多出装置，包括振动筛，振动筛

上垂直设有出料主管，出料主管一端与振动筛相连，另一端设有第一出料支管与第二出料

支管，第一出料支管上设有第一分散出料通孔，第一分散出料通孔处设有第三出料支管，第

一分散出料通孔内设有第一开关装置，第二出料支管上设有第二分散出料通孔，第二分散

出料通孔处设有第四出料支管，第二分散出料通孔内设有第二开关装置，结构简单，设计合

理，利用第一开关装置与第二开关装置，来控制整体的流向与流通速度，省时省力，节约大

量的人力物力，成本较低，一料多出，简单方便，满足不了厂家的需求；第一出料支管与第二

出料支管之间的夹角α为80°-85°，第一出料支管与第三出料支管之间的夹角为75°，第二出

料支管与第四出料支管之间的夹角为75°，有效的提升整体的流动速度，提高工作效率；第

一开关装置包括手柄与联动杆，手柄的长度为联动杆的长度的两倍，手柄通过转动轴与联

动杆实现固定连接，联动杆上设有翻板，便于操作人员的操作，直接通过手柄来控制整体的

开关，更加方便，密封性好，成本低，适用性广。

[0023] 以上所述，仅为本实用新型较佳的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到

的变化或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围内。因此，本实用新型的保护范围应该以

权利要求书的保护范围为准。
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图1

图2
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