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(57) 摘要

本发明公开了一种空心石材罗马柱的加工

方法，它包括以下步骤：a、切割出至少两个圆弧

形石板；b、将上述圆弧形石板相互粘接并形成整

圆的空心圆柱；c、在空心圆柱的端面上画好切割

线；d、将空心圆柱横向放置于切割机上，转动空

心圆柱使其上的切割线逐一与切割机的刀头对

准，并使刀头逐一沿切割线切割出沟槽，最终形成

罗马柱。本发明采用先粘接，后开槽的方法，在实

际切割过程中，切割机 ( 桥切机 ) 的刀头不动，通

过转动空心圆柱便可完成罗马柱的加工，不仅生

产效率高，而且它采用市场上常用的切割机便可

完成切割，即设备购置成本低。
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1.空心石材罗马柱的加工方法，其特征在于，它包括以下步骤：a、切割出至少两个圆

弧形石板；b、将上述圆弧形石板相互粘接并形成整圆的空心圆柱；c、在空心圆柱的端面上

画好切割线 ；d、将空心圆柱横向放置于切割机上，预先在切割机的工作台上安装一个抵靠

板，然后将空心圆柱横向放置于工作台上并使其一侧与抵靠板抵接，转动空心圆柱使其上

的切割线逐一与切割机的竖直向下的刀头对准，并使刀头逐一沿切割线切割出沟槽，最终

形成罗马柱；相邻圆弧形石板的粘接处开设有沟槽；相邻圆弧形石板粘缝的内侧面上安装

有加固块，加固块分别位于粘缝线的两端。

2.如权利要求 1 所述的空心石材罗马柱的加工方法，其特征在于：所述空心圆柱由两

个半圆弧形石板粘接而成。

3.如权利要求 1 所述的空心石材罗马柱的加工方法，其特征在于：所述空心圆柱由三

个 1/3 圆弧形石板粘接而成。

4.如权利要求 1 所述的空心石材罗马柱的加工方法，其特征在于：所述空心圆柱由四

个 1/4 圆弧形石板粘接而成。
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空心石材罗马柱的加工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及罗马柱的生产方法，特别是指由两半圆弧形石板拼接而成的空心罗马

柱的生产方法。

背景技术

[0002] 罗马柱呈圆柱形，其外侧面上设有多个与轴心平行的沟槽，它给人一种优容华贵

的感觉，深受世人的欢迎，在现代建筑领域中有着极其广泛地应用。为了节省材料和减少生

产成本，现代的罗马柱基本都是中空的，它通常由两块预先开设沟槽的半圆弧形石板粘接

而成。参照图 4，现有加工罗马柱的沟槽方法是先分别在两个半圆弧形石板 1’上切割出沟

槽，然后将这两个带有沟槽的半圆弧形石板 1’粘接在一起并最终形成空心的罗马柱。这种

方法貌似比较简单，但是其实际操作却较为麻烦，在对半圆弧形石板 1’进行切割时，半圆弧

形石板 1’固定不动，这就需要一种刀头 2’可移动并转动的切割机（比如刀头 2’从图中的

实线位置至图中的虚线位置），对半圆弧形石板 1’的弧面进行切割，目前国内的这种切割机

在操作过程中通常需要手工移动并转动刀头 2’进行定位，这不仅效率低下，而且切割精确

度较低；此外由于定位不够精准，因此它无法在半圆弧形石板 1’上切割那种两端不通的沟

槽。

发明内容

[0003] 本发明提供了一种空心石材罗马柱的加工方法，其目的在于克服现有技术存在的

上述缺陷。

[0004] 本发明的技术方案如下：

[0005] 空心石材罗马柱的加工方法，它包括以下步骤：a、切割出至少两个圆弧形石板；

b、将上述圆弧形石板相互粘接并形成整圆的空心圆柱；c、在空心圆柱的端面上画好切割

线；d、将空心圆柱横向放置于切割机上，转动空心圆柱使其上的切割线逐一与切割机的刀

头对准，并使刀头逐一沿切割线切割出沟槽，最终形成罗马柱。

[0006] 作为本发明的改进，相邻圆弧形石板的粘接处开设有沟槽。

[0007] 作为本发明的进一步改进，为了使相邻圆弧形石板粘接更牢固，通常需要在粘缝

的内侧面上安装有加固块。

[0008] 作为本发明的更进一步改进，所述空心圆柱由两个半圆弧形石板粘接而成。

[0009] 作为本发明的另一种改进，所述空心圆柱由三个 1/3 圆弧形石板粘接而成。

[0010] 作为本发明的另一种的改进，所述空心圆柱由四个 1/4 圆弧形石板粘接而成。

[0011] 由上述对本发明的描述可知，和现有技术相比，本发明的优点在于：

[0012] 1、本发明采用先粘接，后开沟槽的方法，在实际切割过程中，切割机 ( 桥切机 ) 的

刀头不动，通过转动空心圆柱便可完成罗马柱的加工，不仅生产效率高，而且它采用市场上

常用的切割机便可完成切割，即设备购置成本低。

[0013] 2、空心圆柱在切割之前，通常需要预先画好切割线，切割时刀头从画有切割线的
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一端开始进刀并切割，可确保良好的切割精度，同时它还能切割形成两端不通的罗马柱。

[0014] 3、沟槽可开设在空心圆柱的粘缝处，粘缝隐藏于沟槽内，这样便可淡化粘缝，从而

达到理想的装饰效果。

附图说明

[0015] 图 1为半圆弧形石板的结构示意图。

[0016] 图 2为空心圆柱的切割示意图。

[0017] 图 3为现有技术的结构示意图。

[0018] 图 4为实施例二的结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面参照附图说明本发明的具体实施方式。

[0020] 实施例一

[0021] 参照图 1 和图 2，空心石材罗马柱的加工方法，它包括以下步骤：先通过线介机或

仿型机加工出两个半圆弧形石板 1，将两个半圆弧形石板 1 粘接成一完整的空心圆柱 4，加

固块 6 固定安装于两半圆弧形石板 1 的粘缝处并分别位于粘缝线的两端，它能使两半圆弧

形石板1粘接得更加牢固；接着在空心圆柱4的上端面等间距地画好圆弧形的切割线41（一

般为手工）；预先在切割机（图中未画出）的工作台 5 上安装一个抵靠板 3，然后将空心圆柱

4 横向放置于工作台 5 上并使其一侧与抵靠板 3 抵接（防止空心圆柱 4 在切割时转动）；转

动空心圆柱 4并使其上的切割线对准竖直向下的刀头 2进而进行切割出沟槽 11，待一个沟

槽 11 完成后，刀头 2 向上运动，然后转动空心圆柱 4 并使其余切割线逐一转动至刀头 2 下

方进行切割，最终完成罗马柱的加工。此外，从图中可看出粘缝处开设有沟槽 11，这可以淡

化粘缝，从而达到更加理想的装饰效果。

[0022] 实施例二

[0023] 参照图 3，本实施例与上述实施例一的结构基本相同，其主要区别在于本实施例的

空心圆柱 4’由三个 1/3 圆弧形石板 41’组成。另外，空心圆柱也可以由四个 1/4 圆弧形石

板组成。

[0024] 上述仅为发明的具体实施方式，但本发明的设计构思并不局限于此，凡利用此构

思对本发明进行非实质性的改动，均应属于侵犯本发明保护范围的行为。
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图 1
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图 2

图 3
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图 4
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