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一种顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方

法，包括以下步骤：液压登车板通过调整上扬和

下降的角度与车厢底板连接；皮带伸缩机向车厢

内方向伸缩，推动站车，所述站车通过所述液压登

车板登车并进入所述车厢内；传送并摆放货物。

本发明的积极效果在于：本发明所述的装车机方

法是一种新型装车方式，此装车系统具有水平伸

缩装卸车功能；不同高度车辆的登车作业功能；

直升降装卸功能；能满足车底板高度 1.2m-1.5m

之间的车辆系统化装卸车作业。
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1.一种顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法，其特征在于，包括以下步骤：

液压登车板通过调整上扬和下降的角度与车厢底板连接；

皮带伸缩机向车厢内方向伸缩，推动站车，所述站车通过所述液压登车板登车并进入

所述车厢内；

传送并摆放货物；具体是指：所述货物通过传送带传送至所述车厢内，作业人员通过

所述站车来调整货物的高度，从而将货物进行摆放。

2.根据权利要求 1 所述的顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法，其特征在于，所述

皮带伸缩机可根据货物摆放的位置来随时调整伸缩的距离。
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顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及机械传送技术领域，特别涉及一种顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的

方法。

背景技术

[0002] 装卸货物，特别是那些需要输送至高处的货物，往往需要搭梯子、铺跳板，需要多

名人员配合共同作业。尤其在搬运一些重量大、体积大的货物时，如果没有一台有效地装卸

货物的装置或方法，那将给作业人员带啦巨大的困难。

[0003] 目前，现有的装车机在货物装车时，伸缩皮带伸缩的长度和高度是固定的。当遇到

运送车辆车厢的高度较高或较矮时，作业人员搬运货物时将会非常吃力。当运送车辆的车

辆深度较深时，就需要多名作业人员共同配合，互相传递货物并进行摆放，十分不方便。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的技术问题是提供一种顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明是按如下方式实现的：一种顶升式伸缩皮带装车机

装卸货物的方法，包括以下步骤：

[0006] 液压登车板通过调整上扬和下降的角度与车厢底板连接；

[0007] 皮带伸缩机向车厢内方向伸缩，推动站车，所述站车通过所述液压登车板登车并

进入所述车厢内；

[0008] 传送并摆放货物。

[0009] 本发明的积极效果在于：本发明所述的装车机方法是一种新型装车方式，此装车

系统具有水平伸缩装卸车功能；不同高度车辆的登车作业功能；直升降装卸功能；能满足

车底板高度 1.2m-1.5m 之间的车辆系统化装卸车作业。

附图说明

[0010] 图 1为本发明的步骤示意图；

具体实施方式

[0011] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0012] 本发明所述的一种顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法，包括以下步骤：

[0013] S1 ：液压登车板与车厢底板连接。当伸缩皮带机工作时，月台与货车底板形成斜

坡过度。当货车的车厢底板距地高度为 1.5m 时，液压登车板上抬至与车厢底板同一高度，

并搭实连接。当货车的车厢底板距地高度为1.2m时，液压登车板下降至与车厢底板同一高

度，并搭实连接。

[0014] S2 ：皮带伸缩机向车厢内方向伸缩，推动站车，站车通过液压登车板登车并进入车

厢内最深处。
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[0015] S3 ：传送并摆放货物。此时作业人员站在车厢内最深处，货物通过传送带传送至车

厢内，作业人员将货物进行摆放。

[0016] 当货物摆放过高，以至于作业人员无法继续作业时，该人员可站在站车踏板上。调

整站车升高，站车上的随动皮带随动升降，该人员也就随之升高或降低，保证货物输送的高

度，以便于该人员对货物进行规整摆放。

[0017] 当车厢内最深处的货物已摆满时，操作人员可控制伸缩皮带机回缩一段距离后继

续传送货物。这样可以避免作业人员在车厢内来回走动、攀爬，避免了踩货、损货的现象发

生。

[0018] 伸缩皮带装车机伸缩运动贯穿整个装车过程，实现装车系统化、自动化。

[0019] 伸缩皮带装车机处于关闭待机状态时：此时的伸缩皮带机处于回缩状态，站车处

于最低位置，液压登车板处于回缩状态。

[0020] 本发明所述的一种顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法，为组合式方法。卸货

作业同理，作业流程相反。

[0021] 本发明所述的顶升式伸缩皮带装车机装卸货物的方法解决了如下问题：

[0022] 1、通过液压调节板解决了月台和不同车底板高度 (1150mm-1650mm) 的车辆与月

台的连接。

[0023] 2、通过伸缩皮带及其动力解决了装车机在车厢内外水平移动，解决了超长车辆

(车厢长度 12m-19.8m) 货物在车内机械输送 (车内最多输送长达 15m) 的问题。

[0024] 3、通过液压调节板及装车机站车和皮带机相连结构配合，解决了装车机进入不同

高度车底板的车辆进行作业的问题。

[0025] 4、通过装车机的升降解决了搬运工人安全升高 0.8m 进行作业的问题。

[0026] 5、通过装车机的升降解决了货物随搬运工人相对应升高到合适高度的问题。

[0027] 通过以上功能实现了搬运人工少、输送速度快、装卸效率高、文明作业装卸过程不

踩货物、货损少。
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图 1
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