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(57)摘要

一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置，包括

横杠、第一限位半圆盘及管箍、电子眼、第三限位

半圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍、第二限

位半圆盘及管箍，在横杠的左部设置第三限位半

圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍，在横杠的

右部设置第一限位半圆盘及管箍、第二限位半圆

盘及管箍，在第三限位半圆盘及管箍上设置电子

眼和绳孔K。该实用新型通过电脑及数码控制，有

效的控制卷帘绳索的卷放时间，减少人工劳动，

合理规划绳索运动轨迹，减少绳索整理时间，应

用于日光温室农业种植技术领域中。
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1.一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置，包括横杠、第一限位半圆盘及管箍、电子眼、

第三限位半圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍、第二限位半圆盘及管箍，其特征在于：在

横杠的左部设置第三限位半圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍，在横杠的右部设置第一

限位半圆盘及管箍、第二限位半圆盘及管箍，在第三限位半圆盘及管箍上设置电子眼和绳

孔K；所述的一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置的电路连接关系是，电机状态传感器A与

单片机LC的第1脚连接，横杠传感器B与单片机LC的第2脚连接，单片机LC的第3脚与电阻R1

连接，电阻R1与3级管Q1连接，3级管Q1分别与二极管D2和继电器K1连接，二极管D2和继电器

K与12V电源的正极连接，单片机LC的第4脚与电阻R2连接，电阻R2与3级管Q2连接，3级管Q2

与12V电源的负极连接，火线E3与电源线E2连接，电源线E2与继电器K连接，继电器K与电源

线E1连接，电源线E1与电机D1连接，电机D1与零线E4连接。
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一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及日光温室农业种植技术领域中的一种日光温室大棚卷帘绳索控

制装置。

背景技术

[0002] 日光温室是我国独有的现代农业栽培设施,具有保温好、投资低、节约能源、高产

高效等优点,能充分利用太阳能,在寒冷地区一般不加温进行果蔬反季节越冬栽培,生产新

鲜果品蔬菜,因此,在我国北方地区取得了长足的发展。日光温室生产中存在着智能化、机

械化程度不高的现状,尤其是日光温室保温被卷放,劳动力投入多、劳动强度大,安全隐患

多,制约了日光温室的发展。日光温室卷帘机自动控制系统的研发和推广应用,改变日光温

室生产的方式,改善生产的环境条件,提高劳动效率,显著提高了种植效益。

[0003] 目前普遍使用的卷帘机按照动力装置安装的位置常分为后置卷绳上拉式卷帘机、

前置卷轴上推式卷帘机和侧置卷轴上推式卷帘机。其中,后置卷绳上拉式卷帘机动力装置

固定在日光温室的后屋面的屋脊处,在屋脊处用支架固定沿温室长度方向与温室长度等长

度的卷轴,该卷轴通常使用具有一定厚度的钢管,钢管一端连接动力输出轴,钢管在动力输

出轴的带动下,绕着轴心旋转。卷帘绳随着卷轴的转动,缠绕在卷轴上,实现保温被、草苫的

收放作业。该类型卷帘机模拟人工卷帘,卷帘省力,所需要的动力小,可以胜任各种长度温

室的卷帘作业。但放帘作业大多需要保温被、草苫的自重,对于屋面上端较平,或者雨雪天

气,放帘作业困难。此外,卷帘绳裸露在外,卷帘绳和卷管的啮合处,成为事故集中发生地。

因此，研制一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置是一项急待解决的课题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置，该实用新型通

过电脑及数码器控制，有效的控制卷帘绳索的卷放时间，减少人工劳动，合理规划绳索运动

轨迹，减少绳索整理时间。

[0005] 本实用新型的目的是这样实现的：一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置，包括横

杠、第一限位半圆盘及管箍、电子眼、第三限位半圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍、第二

限位半圆盘及管箍，在横杠的左部设置第三限位半圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍，在

横杠的右部设置第一限位半圆盘及管箍、第二限位半圆盘及管箍，在第三限位半圆盘及管

箍上设置电子眼和绳孔K；

[0006] 所述的一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置的电路连接关系是，电机状态传感器

A与单片机LC的第1脚连接，横杠传感器B与单片机LC的第2脚连接，单片机LC的第3脚与电阻

R1连接，电阻R1与3级管Q1连接，3级管Q1分别与二极管D2和继电器K1连接，二极管D2和继电

器K与12V电源的正极连接，单片机LC的第4脚与电阻R2连接，电阻R2与3级管Q2连接，3级管

Q2与12V电源的负极连接，火线E3与电源线E2连接，电源线E2与继电器K连接，继电器K与电

源线E1连接，电源线E1与电机D1连接，电机D1与零线E4连接。
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[0007] 本实用新型的要点在于它的结构。其工作原理是，将日光温室大棚卷帘绳索控制

装置用螺栓固定在日光温室大棚卷帘轴上，将绳索插入在第三限位半圆盘及管箍的绳孔K

内打结固定，并将绳索缠绕在第一限位半圆盘及管箍、第二限位半圆盘及管箍和第三限位

半圆盘及管箍、第四限位半圆盘及管箍之间，当日光温室大棚卷帘轴转动时，日光温室大棚

卷帘绳索控制装置随着日光温室大棚卷帘轴转动，电子眼控制转动圈数，达到预设值后停

止转动。

[0008] 电子眼的主要功能是对帘子位置的控制，它的组成和工作过程是：

[0009] 1、当电机状态传感器A感知到电机D1要开始运转的信息时，电机状态传感器A把信

息传递给单片机LC的第1脚，单片机LC的第3脚输出高电平，3级管Q1导通，继电器K吸合，电

源线E2和电源线E1接通，电机D1开始运转。

[0010] 2、横杠每转动90°，横杠传感器B就向单片机LC的第2脚输出一个高电平脉冲，单片

机LC把高电平脉冲进行记忆。

[0011] 3、在横杠传感器B再次给单片机LC传递高电平脉冲时，单片机LC随时和记忆中的

高电平脉冲个数进行比对，如果比对的结果和记忆的个数相等时，单片机LC的第4脚即刻输

出高电平，3级管Q2导通，把3级管Q1的基极的电位拉低，3级管Q1截止，继电器K释放，电源线

E2和电源线E1断开，电机D1停止运转。电子眼就像眼睛一样实现精准定位。

[0012] 一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置与现有技术相比，具有通过电脑及数码器控

制，有效的控制卷帘绳索的卷放时间，减少人工劳动，合理规划绳索运动轨迹，减少绳索整

理时间等优点，将广泛地应用于日光温室农业种植技术领域中。

附图说明

[0013] 下面结合附图及实施例对本实用新型进行详细说明。

[0014] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0015] 图2是图1左视图。

[0016] 图3是图1右视图。

[0017] 图4是本实用新型的立体图。

[0018] 图5是本实用新型第四限位半圆盘及管箍部分的立体图。

[0019] 图6是本实用新型电子眼部分的电路原理图。

具体实施方式

[0020] 参照附图，一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置，包括横杠1、第一限位半圆盘及

管箍2、电子眼3、第三限位半圆盘及管箍4、第四限位半圆盘及管箍5、第二限位半圆盘及管

箍6，在横杠1的左部设置第三限位半圆盘及管箍4、第四限位半圆盘及管箍5，在横杠1的右

部设置第一限位半圆盘及管箍2、第二限位半圆盘及管箍6，在第三限位半圆盘及管箍4上设

置电子眼3和绳孔K。

[0021] 所述的一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置的电路连接关系是，电机状态传感器

A与单片机LC的第1脚连接，横杠传感器B与单片机LC的第2脚连接，单片机LC的第3脚与电阻

R1连接，电阻R1与3级管Q1连接，3级管Q1分别与二极管D2和继电器K1连接，二极管D2和继电

器K与12V电源的正极连接，单片机LC的第4脚与电阻R2连接，电阻R2与3级管Q2连接，3级管
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Q2与12V电源的负极连接，火线E3与电源线E2连接，电源线E2与继电器K连接，继电器K与电

源线E1连接，电源线E1与电机D1连接，电机D1与零线E4连接。

[0022] 所述的一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置的工作原理是，将日光温室大棚卷帘

绳索控制装置用螺栓固定在日光温室大棚卷帘轴上，将绳索插入在第三限位半圆盘及管箍

4的绳孔K内打结固定，并将绳索缠绕在第一限位半圆盘及管箍2、第二限位半圆盘及管箍6

和第三限位半圆盘及管箍4、第四限位半圆盘及管箍5之间，当日光温室大棚卷帘轴转动时，

日光温室大棚卷帘绳索控制装置随着日光温室大棚卷帘轴转动，电子眼3控制转动圈数，达

到预设值后停止转动。

[0023] 所述的一种日光温室大棚卷帘绳索控制装置的电子眼3的主要功能是对帘子位置

的控制，它的组成和工作过程是：

[0024] 1、当电机状态传感器A感知到电机D1要开始运转的信息时，电机状态传感器A把信

息传递给单片机LC的第1脚，单片机LC的第3脚输出高电平，3级管Q1导通，继电器K吸合，电

源线E2和电源线E1接通，电机D1开始运转。

[0025] 2、横杠1每转动90°，横杠传感器B就向单片机LC的第2脚输出一个高电平脉冲，单

片机LC把高电平脉冲进行记忆。

[0026] 3、在横杠传感器B再次给单片机LC传递高电平脉冲时，单片机LC随时和记忆中的

高电平脉冲个数进行比对，如果比对的结果和记忆的个数相等时，单片机LC的第4脚即刻输

出高电平，3级管Q2导通，把3级管Q1的基极的电位拉低，3级管Q1截止，继电器K释放，电源线

E2和电源线E1断开，电机D1停止运转。电子眼3就像眼睛一样实现精准定位。
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图4
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