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代理人 张贵宾

(54) 实用新型名称

新式印染垫板

(57) 摘要

本实用新型属于印刷工具技术领域，特别涉

及一种新式印染垫板。该新式印染垫板包括本体，

其特征在于：所述的本体内设有供玻璃放置的凹

槽 A，凹槽 B，凹槽 C 和凹槽 D，凹槽 A，凹槽 B，凹

槽 C 和凹槽 D 的深度为 0.5-1.0mm，所述的凹槽 A

为矩形结构，凹槽 B 为圆形结构，凹槽 C 为三角形

结构，凹槽 D 为梯形结构。结构简单，使用方便；

可以印刷不同规则的玻璃，大大提高了印刷效率；

造价成本低，便于推广应用。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1.一种新式印染垫板，包括本体（1），其特征在于：所述的本体（1）内设有供玻璃放置

的凹槽 A（2），凹槽 B（3），凹槽 C（4）和凹槽 D（5），凹槽 A（2），凹槽 B（3），凹槽 C（4）和

凹槽 D（5）的深度为 0.5-1.0mm，所述的凹槽 A（2）为矩形结构，凹槽 B（3）为圆形结构，凹

槽 C（4）为三角形结构，凹槽 D（5）为梯形结构。

2.根据权利要求 1所述的新式印染垫板，其特征在于所述的凹槽 A（2），凹槽 B（3），凹

槽 C（4）和凹槽 D（5）的内表面为光滑面。
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新式印染垫板

[0001] （一）技术领域

[0002] 本实用新型涉及一种新式印染垫板，属于印刷工具技术领域。

[0003] （二）背景技术

[0004] 目前，印刷玻璃产品时都是将半成品玻璃放置于印刷机台上面，然后用 L 型的定

位块定位再印刷，由于是用 L 型定位块定位，印刷时极容易出现定位不准确、精度偏差大

的问题，公共号为 CN 203093293 U 的印刷垫板虽然在一定程度上解决了该问题，但是其在

印刷不规则玻璃时定位无法准确，给印刷带来不便。

[0005] （三）发明内容

[0006] 本实用新型为了弥补现有技术的缺陷，提供了一种结构简单，使用方便且可以定

位印刷不同形状的新式印染垫板。

[0007] 本实用新型是通过如下技术方案实现的：

[0008] 一种新式印染垫板，包括本体，其特征在于：所述的本体内设有供玻璃放置的凹槽

A，凹槽B，凹槽C和凹槽D，凹槽A，凹槽B，凹槽C和凹槽D的深度为0.5-1.0mm，所述的凹槽

A为矩形结构，凹槽 B为圆形结构，凹槽 C为三角形结构，凹槽 D为梯形结构。

[0009] 其中：

[0010] 所述的凹槽 A，凹槽 B，凹槽 C和凹槽 D的内表面为光滑面。

[0011] 本实用新型是通过如下工作原理实现的：使用时，将玻璃产品根据其形状整片放

入垫板本体的凹槽 A 或凹槽 B 或凹槽 C 或凹槽 D 内，确保玻璃产品全部放入印刷垫板的凹

槽 A 或凹槽 B 或凹槽 C 或凹槽 D 内，然后再印刷，能够有效防止印刷偏位，提高玻璃产品印

刷精度，避免了传统玻璃产品印刷时印刷精度偏低的现象，使用方便。

[0012] 本实用新型的有益效果是：结构简单，使用方便；可以印刷不同规则的玻璃，大大

提高了印刷效率；造价成本低，便于推广应用。

[0013] （四）附图说明

[0014] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0015] 附图 1为本实用新型结构示意图。

[0016] 图中：1、本体；2、凹槽 A；3、凹槽 B；4、凹槽 C；5、凹槽 D。

具体实施方式

[0017] 附图为本实用新型的具体实施例。

[0018] 如图 1所示的本实用新型新式印染垫板，包括本体 1，所述的本体 1内设有供玻璃

放置的凹槽 A2，凹槽 B3，凹槽 C4 和凹槽 D5，凹槽 A2，凹槽 B3，凹槽 C4 和凹槽 D5 的深度为

0.7mm，所述的凹槽 A2，凹槽 B3 为圆形结构，凹槽 C4 为三角形结构，凹槽 D5 为梯形结构。

[0019] 所述的凹槽 A2，凹槽 B3，凹槽 C4 和凹槽 D5 的内表面为光滑面。

[0020] 使用时，将玻璃产品根据其形状整片放入垫板本体的凹槽 A2 或凹槽 B3 或凹槽 C4

或凹槽D5内，确保玻璃产品全部放入印刷垫板的凹槽A2或凹槽B3或凹槽C4或凹槽D5内，

然后再印刷，能够有效防止印刷偏位，提高玻璃产品印刷精度，避免了传统玻璃产品印刷时

说  明  书CN 205022163 U

3



        2/2 页

4

印刷精度偏低的现象，使用方便。
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图 1
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