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(54)实用新型名称

软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装

(57)摘要

本实用新型公开了一种软包聚合物锂离子

电池单片电芯灌胶工装，包括一灌胶支架、配合

在灌胶支架两端的侧板、及与电芯形状对应的多

个隔板，该灌胶支架的一侧开设有对应电芯及隔

板形状且连通灌胶支架的灌胶槽，所述两侧板分

别锁固在该灌胶支架的灌胶槽两端，多个电芯及

多个隔板依次错开放置在该灌胶支架的灌胶槽

中，并被所述侧板夹固，所述多个电芯的极耳突

出该灌胶槽外，设于灌胶槽内的各电芯外缘具有

折边。本实用新型灌胶时，可一次性对装设于灌

胶槽内的多片电芯同时灌胶，在同样的时间内（4

小时）现有电芯灌胶工装只能灌胶一片电芯，而

本实用新型工装可一次性灌胶十片以上的电芯，

灌装效率大大提高。
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1.一种软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装，其特征在于：包括一灌胶支架、配合

在灌胶支架两端的侧板、及与电芯形状对应的多个隔板，该灌胶支架的一侧开设有对应电

芯及隔板形状且连通灌胶支架的灌胶槽，所述两侧板分别锁固在该灌胶支架的灌胶槽两

端，多个电芯及多个隔板依次错开放置在该灌胶支架的灌胶槽中，并被所述侧板夹固，所述

多个电芯的极耳突出该灌胶槽外，设于灌胶槽内的各电芯外缘具有折边。

2.如权利要求1所述的软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装，其特征在于：所述两

侧板通过多组相互配合的螺栓及螺母锁固在灌胶支架上。

3.如权利要求2所述的软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装，其特征在于：所述多

组相互配合的螺栓及螺母间隔分布在该灌胶支架的灌胶槽外。
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软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种锂电池技术领域，特别是指一种软包聚合物锂离子电池单片

电芯灌胶工装。

背景技术

[0002] 近几年来，伴随着消费类电子产品轻薄化的发展，软包装锂离子电池变得越来越

重要，其产能和产量成倍增长，因此对软包装锂离子电池使用时的可靠性提出了更高的要

求。

[0003] 传统软包装锂离子电池的电芯通常采用卷绕或叠片结构，电芯直接密封于包装袋

中。由于电芯和包装袋之间通常存在间隙，当软包装锂离子电池由于种种原因跌落或滚动

时，电芯会在包装袋内出现滑动，进而冲开包装袋的封口，导致电解液泄漏。

[0004] 申请号为CN201120357121.3 的中国专利公开了一种在包装袋和电芯之间设置环

氧胶以提高软包装锂离子电池的安全性的方法。在该方法中，环氧胶将电芯粘结并固定于

包装袋的内壁上，从而保证软包装锂离子电池在跌落时电芯不会滑动，从而不会冲开包装

袋的封口，进而可有效防止封装于包装袋内的电解液泄漏。但是由于环氧胶本身具有粘性，

因此在电芯和包装袋之间增加环氧胶的工艺难度较大，很难进行批量生产，效率低；此外，

环氧胶不容易涂覆均匀，容易造成软包装锂离子电池的厚度过大，进而导致能量密度下降。

[0005] 为了提高电芯的使用安全性，现有的做法是对电芯的边缘进行灌胶加固，其是于

灌胶模具上开设模芯，电芯置于该模芯中，并在电芯与模芯的接触面上设置一辅助治具，灌

胶时，将胶灌入至辅助治具中，使胶粘合在电芯上，再进行脱模作业。此种做法每次仅能灌

胶一片电芯，效率很低，并且操作麻烦。

[0006] 有鉴于此，本设计人针对上述电芯灌装结构设计上未臻完善所导致的诸多缺失及

不便，而深入构思，且积极研究改良试做而开发设计出本实用新型。

实用新型内容

[0007] 本实用新型的目的在于提供一种可提高灌装效率的软包聚合物锂离子电池单片

电芯灌胶工装。

[0008] 为了达成上述目的，本实用新型的解决方案是：

[0009] 一种软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装，包括一灌胶支架、配合在灌胶支

架两端的侧板、及与电芯形状对应的多个隔板，该灌胶支架的一侧开设有对应电芯及隔板

形状且连通灌胶支架的灌胶槽，所述两侧板分别锁固在该灌胶支架的灌胶槽两端，多个电

芯及多个隔板依次错开放置在该灌胶支架的灌胶槽中，并被所述侧板夹固，所述多个电芯

的极耳突出该灌胶槽外，设于灌胶槽内的各电芯外缘形成折边。

[0010] 所述两侧板通过多组相互配合的螺栓及螺母锁固在灌胶支架上。

[0011] 所述多组相互配合的螺栓及螺母间隔分布在该灌胶支架的灌胶槽外。

[0012] 采用上述结构后，本实用新型软包聚合物锂电池单片电芯灌胶工装是于灌胶支架
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上设置灌胶槽，配合两侧板将装设在灌胶槽内呈交错排列的多片电芯及隔板夹固，由于电

芯被隔板隔开，并且夹紧，因此灌胶时，胶仅会从电芯的折边灌入，使电芯的边缘包胶。本实

用新型灌胶时，可一次性对装设于灌胶槽内的多片电芯同时灌胶，在同样的时间内（4小时）

现有电芯灌胶工装只能灌胶一片电芯，而本实用新型工装可一次性灌胶十片以上的电芯，

灌装效率大大提高。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型一较佳实施例的灌胶支架与侧板的锁合立体图。

[0014] 图2为本实用新型的主视图。

[0015] 图3为本实用新型的俯视图。

[0016] 图4为本实用新型的剖视图。

[0017] 图5为本实用新型电芯的结构示意图一。

[0018] 图6为本实用新型电芯结构的示意图二。

[0019] 图7为本实用新型电芯结构的示意图三。

具体实施方式

[0020] 为了进一步解释本实用新型的技术方案，下面通过具体实施例来对本实用新型进

行详细阐述。

[0021] 如图1至图4所示，本实用新型一种软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装100，

包括一灌胶支架1、配合在灌胶支架1两端的侧板2、及与电芯200形状对应的多个隔板3，该

灌胶支架1的一侧开设有对应电芯200及隔板3形状且连通灌胶支架的灌胶槽11，所述两侧

板11分别锁固在该灌胶支架的灌胶槽11两端，多个电芯200及多个隔板3依次错开放置在该

灌胶支架1的灌胶槽11中，并被所述侧板2夹固，所述多个电芯200的极耳201突出该灌胶槽

11外，设于灌胶槽11内的各电芯200外缘形成折边202。

[0022] 所述两侧板2通过多组相互配合的螺栓4及螺母5锁固在灌胶支架1上，多组螺栓4

及螺母5间隔分布在该灌胶支架1的灌胶槽11外。

[0023] 配合图5至图7，所述电芯200的形状可以有多种，所述灌胶支架1的灌胶槽11及所

述隔板3分别对应电芯200的形状设置。

[0024] 该软包聚合物锂离子电池单片电芯灌胶工装的灌胶方法包括：

[0025] 步骤1：将其中一侧板2通过螺栓4配合螺母5锁固在该灌胶支架1的灌胶槽11的一

外侧上。

[0026] 步骤2：在靠近侧板2的灌胶槽11内放置一片隔板3。

[0027] 步骤3：在隔板3上放置一片电芯200，该电芯200的极耳201露出该灌胶槽外11。

[0028] 重复步骤2及步骤3，直至电芯200及隔板3填充满该灌胶支架1的灌胶槽11。

[0029] 步骤4：将另一侧板2锁固在该灌胶支架1的灌胶槽11的另一外侧，并压紧隔板3及

电芯200。

[0030] 步骤5：将胶由灌胶槽11顶端开口两侧灌入电芯200中，由于电芯200与隔板3之间

已被压紧，因此灌入的胶只能从电芯200的折边202流入，并将折边202填充，使电芯200边缘

包胶。
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[0031] 综上所述，本实用新型软包聚合物锂电池单片电芯灌胶工装100是于灌胶支架1上

设置灌胶槽11，配合两侧板2将装设在灌胶槽11内呈交错排列的多片电芯200及隔板3夹固，

由于电芯200被隔板3隔开，并且夹紧，因此灌胶时，胶仅会从电芯200的折边201灌入，使电

芯200的边缘包胶。本实用新型灌胶时，可一次性对装设于灌胶槽11内的多片电芯200同时

灌胶，在同样的时间内（4小时）现有电芯灌胶工装只能灌胶一片电芯200，而本实用新型工

装可一次性灌胶十片以上的电芯200，灌装效率大大提高。

[0032] 上述实施例和图式并非限定本实用新型的产品形态和式样，任何所属技术领域的

普通技术人员对其所做的适当变化或修饰，皆应视为不脱离本实用新型的专利范畴。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4

图 5
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图 6

图 7
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