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1.一种注射器用过滤器盖 (7)，其特征在于，包括：

外壳，在内部形成有注射液流入管 (704)，注射针插入管 (705) 与注射液流入管 (704)

连通以便能插入注射针(6)，注射针紧贴管(706)与注射针插入管(705)连通以便与注射针

(6) 紧贴而形成阴压；

过滤器(701)，通过熔融粘贴安装于所述注射液流入管(704)与注射针插入管(705)的

连通部分以便能过滤流入到所述注射液流入管 (704) 的注射液。

2.根据权利要求 1所述的注射器用过滤器盖 (7)，其特征在于，在注射针紧贴管 (706)

形成油膜，所述油膜用于填补注射针 (6) 与注射针紧贴管 (706) 之间的缝隙。

3.根据权利要求1或2所述的注射器用过滤器盖(7)，其特征在于，形成有与注射针紧

贴管 (706) 连通的倾斜管 (707) 以便无阻碍地插入注射针 (6)。

4.根据权利要求 1 或 2 所述的注射器用过滤器盖 (7)，其特征在于，注射液流入管

(704)的外壳外侧的前方一端部倾斜以便在倾斜安瓿(8)来吸入时，安瓿(8)的墙壁与注射

液流入管 (704) 的外壳外侧的前方一端部相紧贴。
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注射器用过滤器盖

技术领域

[0001] 本发明涉及一种注射器用过滤器盖，更详细而言，涉及一种具备过滤器与外壳来

保护注射针，同时防止折断注射液玻璃安瓿时发生的细碎玻璃片等异物沉淀后进入到注射

器，从而，可以防止异物被注射到人体内，并无需向外部露出注射针也可以填充注射液，还

可以防止更换注射针时被刺的事故。

背景技术

[0002] 注射液玻璃安瓿是折断脖子使用的，因此玻璃细片会混合进入到注射液。玻璃细

片随着注射液吸入填充到注射器后注射到人体内。

[0003] 在医学界发表若折断玻璃安瓿时发生的玻璃细片通过注射针注射到人体，则会发

生血栓引发心肌梗死、脑中风等致命的疾患。

[0004] 在食品医药品安全厅报告提出若掺合到注射液的玻璃安瓿的玻璃碎片通过静脉

注射与药物一起注射到体内，则在肺、肝、脾等脏器中可发生炎症反应及形成肉芽肿等病

理性变化，尤其，在 2004 年食品医药品安全厅的研究报告上提出人体肺的毛细血管直径为

10μm，若大于此直径的玻璃碎片等异物积累到人体，则会引发肺栓塞等严重的疾患。

[0005] 为了解决所述问题现有技术大致可分为两种。

[0006] 第一种是在内部安装有过滤器的注射针组装体 (韩国公开专利 10-2012-0087587

号，以下称过滤针 )，第二种是安装于通常的注射针组装体的过滤器盖 ( 韩国公开专利

10-2005-0108169 号，美国专利公报 4180071 号 )。

[0007] 通过护士等使用者使用过滤针的过程分为以下 9个阶段。

[0008] 除去包装后，除去安全盖，并吸入注射液后去除过滤针，去除一般注射针安全盖

后，在注射器上结合一般注射针，注射后，分离一般注射针后废弃。

[0009] 通过护士等使用者使用过滤器盖的过程分为以下 7个阶段。

[0010] 除去包装后，去除安全盖，并吸入注射液后去除过滤器盖，注射后，分离一般注射

针后废弃。

[0011] 过滤器盖的使用过程比过滤针少2个阶段，因此使用时比较方便。而且，通过减少

此 2个过程可以防止在替换针时发生的污染或被针刺到的事故。

[0012] 并且，除了上述优点之外，由于使用一个安全盖并不是两个安全盖，因此，有利于

减低费用。

[0013] 现有过滤器盖方式比过滤针方式有着以上优点，但还是需要改良。现有过滤器盖

方式的结构及问题为如下。

[0014] 现有过滤器盖是过滤器通过突出的突起固定在外壳内的贯通部，并存在与注射针

组装体的注射针接口紧贴的部分，从而形成阴压。

[0015] 但，所述现有过滤器盖是过滤器通过突起被固定插入 (Insert) 的方式，因此，通

过加厚过滤器的厚度来防止从突起脱离。由于过滤器变厚，因此，吸入时需要更大的力气。

而且，由于在内部安装的过滤器的厚度厚，因此，贯穿部的直径也随之变大，而且，过滤器盖
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的外径与安瓿孔的外径差不多，从而发生难以插入的问题，并产生被污染的可能性。并且，

由于紧贴于注射针接口，导致外壳内部的密封空间的体积大而难以形成阴压，从而难以吸

入注射液。

[0016] 不仅是如上所述的问题，由于过滤器利用突起固定于内部，因此，其制造工程也变

复杂。为了将过滤器安装于内部，外壳要用两个以上的构件制造，并安装过滤器后采取组装

的方式将过滤器插入到外壳后，需要另外加工突起以固定过滤器。

发明内容

[0017] 为了解决现有注射器用过滤器盖的问题，本发明的目的在于，提供一种过滤器盖，

所述过滤器比现有的过滤器厚度薄，并外壳的安瓿插入管的外径充分小于安瓿孔，从而能

无污染地容易插入于安瓿，并且由于制造工程简单而提高生产性，并节省制造成本。

[0018] 本发明的其他目的在于，提供一种过滤器盖，由于密封空间小而容易填充吸入注

射液。

[0019] 为了实现所述目的，根据本发明的过滤器盖，其特征在于，过滤器，以熔融粘贴的

方式安装在外壳的内部；注射针紧贴管，与注射针紧贴以便在外壳内形成阴压；油膜，为了

更好地形成阴压，形成于注射针紧贴管；倾斜管，形成在外壳内以便柔和地插在注射针上。

[0020] 发明效果

[0021] 根据本发明的过滤器盖存在如下效果。

[0022] 由于外壳为单一体，并过滤器熔融粘贴在外壳，因此，可以简单制造。

[0023] 并且，通过熔融粘贴附着的过滤器比现有技术的过滤器其厚度更薄，从而更好地

吸入填充。

[0024] 并且，由于紧贴于注射针，因此，形成阴压的密封空间的体积小，从而更好地吸入

填充注射液。

[0025] 并且，通过熔融粘贴附着的过滤器比现有过滤器盖面积更小，因此，外壳的安瓿插

入管的外径尺寸也小，从而，容易插入安瓿，同时能减少污染。

附图说明

[0026] 图 1示出根据本发明的过滤器盖与一般一次性注射器的分解立体图。

[0027] 图 2示出根据本发明的过滤器盖的立体图。

[0028] 图 3示出根据本发明的过滤器盖的截面图。

[0029] 图 4示出使用于一般一次性注射器上的注射针组装体的主视图。

[0030] 图 5示出根据本发明的过滤器盖与注射针组装体结合的状态的截面图。

[0031] 图 6示出根据本发明的利用过滤器盖填充安瓿的注射液状态的使用状态图。

具体实施方式

[0032] 在本发明中使用的术语选择通常的用语，在特定情况下申请人可任意选择术语，

此情况下，应考虑实施发明的具体内容或使用含义来解释术语的概念。

[0033] 以下，参照附图说明本发明的优选实施例，藉此详细说明本发明的技术结构。

[0034] 首先，图2示出根据本发明的过滤器盖7的立体图，图3示出根据本发明的过滤器
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盖 7 的截面图。

[0035] 参照图 2 及图 3，所述过滤器盖 7 包括，过滤器 701、安瓿插入管 702、脱去支撑架

703、注射液流入管704、注射针插入管705、注射针紧贴管706、倾斜管707、注射针固定接口

插入管 708。

[0036] 此时，所述过滤器 701 以熔融粘贴的方式固定于注射液流入管 704 与注射针插入

管 705 的连通部分，过滤器 701 的直径小于毛细血管的直径 10μm，使得能过滤小于直径

10μm 的小玻璃块，在本发明的优选实施例使用 5μm以下的过滤器。

[0037] 并且过滤器 701 由化学性质稳定不会与注射液反应，并可熔融粘贴的多种材料形

成。

[0038] 另一方面，安瓿插入管 702 作为插入于安瓿 8的部分，其外径要小于开封的安瓿 8

的开封部的一般直径 4mm-10mm，为了避免接触污染，外径为 3mm 以下为佳。

[0039] 另一方面，注射液流入管 704 作为流入安瓿 8 的注射液的部分，如图 6 所示，填充

注射液时外壳外侧前方的一端部要倾斜为佳以便紧贴于安瓿的墙壁。

[0040] 此时，过滤器701若要熔融粘贴要具有突出部，注射液流入管704的直径大于注射

针插入管 705 才能发生突出部，因此，注射液流入管 704 的直径要大于注射针插入管，在本

发明的优选实施例中具有 0.8mm 程度的差距。

[0041] 另一方面，注射针插入管705作为插入注射针6的部分，以与注射液流入管704连

通地形成于外壳，此时，直径要大于要插入的注射针 6 的外径，但注射针 6 的外径与直径之

差越大阴压会越小，因此，注射针插入管的直径只要注射针插入管不与注射针紧贴即可，根

据本发明的优选实施例中具有 0.275mm 的间隔。

[0042] 另一方面，注射针紧贴管 706 作为插入注射针 6 时紧贴的部分，与注射针插入管

705连通地形成于外壳，参照图5，此时的直径相当于与插入的注射针6紧贴的程度，为了拆

装要有稍微的间隔以防被固定，在本发明的优选实施例中具有 0.075mm 的间隔。

[0043] 此时，在注射针紧贴管 706 上具备油膜 (未图示 )，通过油膜填补与注射针之间的

缝隙，从而更好地形成阴压。

[0044] 另一方面，倾斜管 707 作为在插入注射针 6 时使注射针无阻碍地移动至注射针紧

贴管 706 的引导部分，与注射针紧贴管 706 连通地形成于外壳。

[0045] 另一方面，注射针固定接口插入管708作为插入注射针固定接口5的部分，与倾斜

管 707 连通地形成于外壳，并与注射针固定接口 5成对以便插入注射针固定接口 5。

[0046] 结果，根据本发明一实施例的过滤器盖 7 通过所述的结构方便使用，并能减少污

染及注射针事故。

[0047] 并且，通过单纯的一体型外壳与熔融粘贴的过滤器结构能节俭制造成本。

[0048] 同时，能以少量的材料来制造，在环保方面也有着卓越的贡献。

[0049] 以上，举例说明了根据本发明的优选实施例，但并不限定于此，在不超出本发明的

要旨范围内，对本领域的技术人员来说在权利要求范围内可进行各种变形及修改是明确

的。
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图 1

图 2
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图 3

图 4

图 5

图 6
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