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(54) 实用新型名称

一种一次成型注塑法兰装置

(57) 摘要

本实用新型涉及注塑法兰行业技术领域，特

别涉及一种一次成型注塑法兰装置，包括机架，压

力油缸通过机架固定设置在底台上，压力油缸的

伸缩杆固定设置有上压模具；底台还设置有内置

模具和下模具腔，内置模具呈圆柱形状；下模具

腔设置有注塑直管空腔和注塑法兰空腔；内置模

具设置在注塑直管空腔底面的正中央处；下模具

腔设置有冷却内腔，下模具腔的外圆壁上设置有

进水口和出水口，进水口和出水口均与冷却内腔

相连相通；注塑法兰空腔的底端面以环形设置有

若干个小模柱。在使用本实用新型时，极大地提高

了生产效率，避免了在油泵机震动时引起法兰和

直管断裂的现象，有效提高产品的使用寿命。本实

用新型具有结构简单，设置合理，制作成本低等优

点。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1.一种一次成型注塑法兰装置，其特征在于：包括机架（1）、底台（2）和压力油缸（3），

所述压力油缸（3）通过机架（1）固定设置在底台（2）上，所述压力油缸（3）的伸缩杆固定设

置有上压模具（41）；所述底台（2）还设置有内置模具（42）和下模具腔（5），所述内置模具

（42）呈圆柱形状；

所述下模具腔（5）设置有注塑直管空腔（5-4）和注塑法兰空腔（5-5）；所述内置模具

（42）设置在注塑直管空腔（5-4）底面的正中央处；所述注塑直管空腔（5-4）和注塑法兰空

腔（5-5）截面构成一个“T”字形状；

所述下模具腔（5）设置有内外圆壁，该内外圆壁之间设置有冷却内腔（5-1），所述下模

具腔（5）的外圆壁上设置有进水口（5-2）和出水口（5-3），进水口（5-2）的水平高度大于出

水口（5-3）的水平高度；进水口（5-2）和出水口（5-3）均与冷却内腔（5-1）相连相通 ；所述

注塑法兰空腔（5-5）的底端面以环形设置有若干个小模柱；小模柱和内置模具（42）均未伸

出注塑直管空腔（5-4）。

2.根据权利要求 1 所述的一种一次成型注塑法兰装置，其特征在于：所述上压模具

（41）的外圆直径与注塑法兰空腔（5-5）直径相等。

3.根据权利要求 1 所述的一种一次成型注塑法兰装置，其特征在于：所述上压模具

（41）上设置有与小模柱相配匹的小通孔，所述上压模具（41）上设置有与内置模具（42）相

配匹的大通孔。
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一种一次成型注塑法兰装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及注塑法兰行业技术领域，特别涉及一种一次成型注塑法兰装置。

背景技术

[0002] 法兰（Flange），又叫法兰凸缘盘或突缘。法兰是管子与管子之间相互连接的零件，

用于管端之间的连接；也有用在设备进出口上的法兰，用于两个设备之间的连接。现有法兰

是法兰盘和直管焊接，直管焊接在桶体的出油口，法兰盘连接油泵管，由于油泵机震动，法

兰盘和直管的焊接处很容易断裂。故有必要提供一种能够让法兰盘和直管一次成型的设备

来解决上述问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术的缺陷和不足，提供一种结构简单，设计合

理、使用方便的一次成型注塑法兰装置。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0005] 本实用新型所述的一种一次成型注塑法兰装置，包括机架、底台和压力油缸，所述

压力油缸通过机架固定设置在底台上，所述压力油缸的伸缩杆固定设置有上压模具；所述

底台还设置有内置模具和下模具腔，所述内置模具呈圆柱形状；所述下模具腔设置有注塑

直管空腔和注塑法兰空腔；所述内置模具设置在注塑直管空腔底面的正中央处；所述注塑

直管空腔和注塑法兰空腔截面构成一个“T”字形状 ；所述下模具腔设置有内外圆壁，该内

外圆壁之间设置有冷却内腔，所述下模具腔的外圆壁上设置有进水口和出水口，进水口的

水平高度大于出水口的水平高度；进水口和出水口均与冷却内腔相连相通；所述注塑法兰

空腔的底端面以环形设置有若干个小模柱；小模柱和内置模具均未伸出注塑直管空腔。

[0006] 进一步地，所述上压模具的外圆直径与注塑法兰空腔直径相等。

[0007] 进一步地，所述上压模具上设置有与小模柱相配匹的小通孔，所述上压模具上设

置有与内置模具相配匹的大通孔。

[0008] 采用上述结构后，本实用新型有益效果为：本实用新型所述的一种一次成型注塑

法兰装置，包括机架、底台和压力油缸，所述压力油缸通过机架固定设置在底台上，所述压

力油缸的伸缩杆固定设置有上压模具；所述底台还设置有内置模具和下模具腔，所述内置

模具呈圆柱形状；所述下模具腔设置有注塑直管空腔和注塑法兰空腔；所述内置模具设置

在注塑直管空腔底面的正中央处；所述注塑直管空腔和注塑法兰空腔截面构成一个“T”字

形状；所述下模具腔设置有内外圆壁，该内外圆壁之间设置有冷却内腔，所述下模具腔的外

圆壁上设置有进水口和出水口，进水口的水平高度大于出水口的水平高度；进水口和出水

口均与冷却内腔相连相通；所述注塑法兰空腔的底端面以环形设置有若干个小模柱；小模

柱和内置模具均未伸出注塑直管空腔。

[0009] 在使用本实用新型时，塑料颗粒加热成塑料浆，注入注塑直管空腔和注塑法兰空

腔，通过压力油缸推动上压模具往下压，使上压模具挤压塑料浆，使塑料将空间缜密，压实；
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通过在进水口注入冷却水，使制品自行收缩，通过压力油缸提升上压模具，使上压模具脱离

制品，此时便可以拿出带直管的法兰；极大地提高了生产效率，同时避免了在油泵机震动时

引起法兰和直管断裂的现象，有效提高产品的使用寿命。本实用新型具有结构简单，设置合

理，制作成本低等优点。

附图说明

[0010] 图 1是本实用新型的结构示意图；

[0011] 附图标记说明：

[0012] 1、机架； 2、底台； 3、压力油缸； 41、上压模具； 42、内置模具；5、下模具腔 ；  

5-1、冷却内腔；5-2、进水口；5-3、出水口；

[0013] 5-4、注塑直管空腔；5-5、注塑法兰空腔。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0015] 如图1所示，本实用新型所述的一种一次成型注塑法兰装置，包括机架1、底台2和

压力油缸 3，所述压力油缸 3通过机架 1固定设置在底台 2上，所述压力油缸 3的伸缩杆固

定设置有上压模具41，该压力油缸3的进、出口端分别通过油管与液压站相连接；所述底台

2还设置有内置模具42和下模具腔5，所述内置模具42呈圆柱形状，该内置模具42的直径

即为法兰直管的内径。

[0016] 所述下模具腔5设置有注塑直管空腔5-4和注塑法兰空腔5-5，注塑直管空腔5-4

的直径即为直管的外径；注塑法兰空腔 5-5 的直径即为法兰的外径；所述内置模具 42 设置

在注塑直管空腔 5-4 底面的正中央处；所述注塑直管空腔 5-4 和注塑法兰空腔 5-5 截面构

成一个“T”字形状。

[0017] 所述下模具腔 5设置有内外圆壁，该内外圆壁之间设置有冷却内腔 5-1，所述下模

具腔5的外圆壁上设置有进水口5-2和出水口5-3，进水口5-2的水平高度大于出水口5-3

的水平高度 ；进水口 5-2 和出水口 5-3 均与冷却内腔 5-1 相连相通；进水口 5-2 和出水口

5-3 分别通过管道与冷却器相连接；所述注塑法兰空腔 5-5 的底端面以环形设置有若干个

小模柱；小模柱和内置模具 42 均未伸出注塑直管空腔 5-4。

[0018] 进一步地，所述上压模具 41 的外圆直径与注塑法兰空腔 5-5 直径相等。

[0019] 进一步地，所述上压模具 41 上设置有与小模柱相配匹的小通孔，所述上压模具 41

上设置有与内置模具 42 相配匹的大通孔。

[0020] 在使用本实用新型时，塑料颗粒加热成塑料浆，注入注塑直管空腔和注塑法兰空

腔，通过压力油缸推动上压模具往下压，使上压模具挤压塑料浆，使塑料将空间缜密，压实；

通过在进水口注入冷却水，使制品自行收缩，通过压力油缸提升上压模具，使上压模具脱离

制品，此时便可以拿出带直管的法兰；极大地提高了生产效率，同时避免了在油泵机震动时

引起法兰和直管断裂的现象，有效提高产品的使用寿命。另外，该结构简单、设计合理，制造

成本低。

[0021] 以上所述仅是本实用新型的较佳实施方式，故凡依本实用新型专利申请范围所述

的构造、特征及原理所做的等效变化或修饰，均包括于本实用新型专利申请范围内。
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图 1
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