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(54)实用新型名称

数控雕刻机20把刀刀库

(57)摘要

本实用新型公开了一种数控雕刻机20把刀

刀库，包括刀库组件，所述的刀库组件包括直线

导轨(1)，所述的直线导轨(1)设置线性滑块(2)，

所述的线性滑块(2)上端设有电机(3)，下端设有

固定块(4)，所述的固定块(4)下方设有刀盘(5)，

所述的刀盘(5)截面为圆形。本实用新型通过在

导轨设置线性滑块，使得刀盘可以在水平位置移

动方向，并且，将滚轴和刀盘连接，刀盘可旋转，

圆周方向设置的刀夹可以夹着刀头旋转，雕刻机

头可以按照在原先设定好的程序下，从刀夹上更

换合适的刀头，和以往相比，换刀的工序速度提

高了百分之五十，由以前的15秒提升到5秒以内，

极大提高了工作效率。
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1.一种数控雕刻机20把刀刀库，其特征在于：包括刀库组件，所述的刀库组件包括直线

导轨(1)，所述的直线导轨(1)设置线性滑块(2)，所述的线性滑块(2)上端设有电机(3)，下

端设有固定块(4)，所述的固定块(4)下方设有刀盘(5)，所述的刀盘(5)截面为圆形。

2.如权利要求1所述的数控雕刻机20把刀刀库，其特征在于：所述的刀盘(5)和固定块

(4)同轴设置。

3.如权利要求1所述的数控雕刻机20把刀刀库，其特征在于：所述的刀盘(5)沿着其圆

周方向均匀设置20个刀夹(6)，所述的刀夹(6)用于放置刀头。

4.如权利要求1所述的数控雕刻机20把刀刀库，其特征在于：所述的线性滑块(2)连接

气缸(7)，用于控制其移动行程。

5.如权利要求2所述的数控雕刻机20把刀刀库，其特征在于：所述的固定块(4)和刀盘

(5)之间通过滚轴(8)旋转连接。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 207274241 U

2



数控雕刻机20把刀刀库

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种机床领域，具体来说，是一种数控雕刻机20把刀刀库。

背景技术

[0002] 数控雕刻机广泛应用于模具加工以及装饰装潢等行业，目前现有的雕刻机一般为

木工雕刻机、石材雕刻机、广告雕刻机、玻璃雕刻机、激光雕刻机、等离子雕刻机、激光切割

机等。雕刻机通过刻刀对板材进行雕刻，然而很多板材需要雕刻不同深浅和类型的花纹，就

会发生雕刻一件工件需要用多种不同刀头的情况，而目前的雕刻机换刀头需要停机，人工

进行更换，影响了工作效率。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种可以方便更换刀头的数控雕刻机20把刀刀库。

[0004] 本实用新型采用如下技术手段实现：一种数控雕刻机20把刀刀库，包括刀库组件，

所述的刀库组件包括直线导轨，所述的直线导轨设置线性滑块，所述的线性滑块上端设有

电机，下端设有固定块，所述的固定块下方设有刀盘，所述的刀盘截面为圆形。

[0005] 所述的刀盘和固定块同轴设置。

[0006] 所述的刀盘沿着其圆周方向均匀设置20个刀夹，所述的刀夹用于放置刀头。

[0007] 所述的线性滑块连接气缸，用于控制其移动行程。

[0008] 所述的固定块和刀盘之间通过滚轴旋转连接。

[0009] 本实用新型通过在导轨设置线性滑块，使得刀盘可以在水平位置移动方向，并且，

将滚轴和刀盘连接，刀盘可旋转，圆周方向设置的刀夹可以夹着刀头旋转，雕刻机头可以按

照在原先设定好的程序下，从刀夹上更换合适的刀头，和以往相比，换刀的工序速度提高了

百分之八十，由以前的15秒提升到5秒以内，极大提高了工作效率。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型刀盘的结构示意图。

[0012] 其中1-直线导轨，2-线性滑块，3-电机，4-固定块，5-刀盘，6-刀夹，7-气缸，8-滚

轴。

具体实施方式

[0013] 下面结合说明书附图对本实用新型进行进一步详述：

[0014] 如图，本实用新型涉及一种数控雕刻机，包括刀库组件，刀库组件包括直线导轨1，

直线导轨1设置线性滑块2，线性滑块2上端设有电机3，电机3用于驱动，下端设有固定块4，

固定块4下方设有刀盘5，刀盘5截面为圆形，刀盘5和固定块4同轴设置。刀盘5沿着其圆周方

向均匀设置20个刀夹6，刀夹6用于放置刀头。线性滑块2连接气缸7，用于控制其移动行程，
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固定块4和刀盘5之间通过滚轴8旋转连接。

[0015] 工作原理：线性滑块在气缸的控制下，沿着直线导轨滑动，同时，滚轴可旋转，带动

其上设置的刀夹转动，以配合雕刻机上雕刻头的需求。
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图1

图2
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