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(72)发明人 付纯高  于士伟

(74)专利代理机构 大连非凡专利事务所 21220

代理人 田和穗

(54) 实用新型名称

制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具

(57) 摘要

本实用新型公开一种制备高精度计算机风扇

产品的长寿命模具，包括可相对运动的动模和静

模，二者合模后形成成型腔（1），与成型腔（1）相

通有流道（2），其特征在于：所述的流道（2）为四

个，且几何对称地分布在成型腔（1）在水平方向

上的投影所形成的几何轮廓上，在流道（2）与成

型腔（1）相接触的部分，还设置有浇口镶件（3）。

这是一种结构简单、设计巧妙，能够保证产品平行

精度，避免产品发生翘曲，且能够重复使用多次的

制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具。

(51)Int.Cl.
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1. 一种制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具，包括可相对运动的动模和静模，二

者合模后形成成型腔（1），与成型腔（1）相通有流道（2），其特征在于：所述的流道（2）为四

个，且几何对称地分布在成型腔（1）在水平方向上的投影所形成的几何轮廓上，在流道（2）

与成型腔（1）相接触的部分，还设置有浇口镶件（3）。
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制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种模具，特别是一种制备高精度计算机风扇产品的长寿命模

具。能够保证产品平行精度，避免产品发生翘曲，且能够重复使用多次，寿命长的模具。

背景技术

[0002] 在利用模具进行计算机风扇加工的过程中，传统模具的流道只有一个，这个流道

的浇口位于成型腔的一角，这样熔融状态的物料通过浇口进入成型腔后，需要流动一段时

间和距离后才能将成型腔填满，由于成型腔内的温度不均匀（越靠近浇口的位置温度越

高），因此物料在流动的过程中会逐渐由液态向固态变化，致使最终成型的产品在远离浇口

位置处极易发生翘曲，最终获得的产品的平行精度难以保证；同时浇口处的流道所承受的

应力和温度最大，因此这种结构的模具往往首先在浇口位置出现损伤，而一旦浇口损坏，就

需要将整个与浇口相连的流道部分更换，维修成本较高。因此现在需要一种能够解决上述

问题的新型结构模具。

发明内容

[0003] 本实用新型是为了解决现有技术所存在的上述不足，提出一种结构简单、设计巧

妙，能够保证产品平行精度，避免产品发生翘曲，且能够重复使用多次的制备高精度计算机

风扇产品的长寿命模具。

[0004] 本实用新型的技术解决方案是：一种制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具，

包括可相对运动的动模和静模，二者合模后形成成型腔 1，与成型腔 1相通有流道 2，其特征

在于：所述的流道 2为四个，且几何对称地分布在成型腔 1在水平方向上的投影所形成的几

何轮廓上，在流道 2与成型腔 1相接触的部分，还设置有浇口镶件 3。

[0005] 本实用新型同现有技术相比，具有如下优点：

[0006] 本种结构形式的制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具，其结构简单，设计巧

妙，它针对现有模具加工计算机风扇产品时，由于模具内存在温差、物料运动距离较长的缺

陷，在模具的成型腔水平方向投影所形成几何图案的四个角处，分别设置有相配的流道和

浇口，在注塑成型的过程中，四个浇口同时向成型腔内输送物料，最大程度的降低物料的行

走距离，避免成型腔内存在温差，这就能够保证加工出来的计算机风扇平行度较为精准，质

量高。同时它还针对现有模具中浇口位置极易出现破损的问题，在浇口处设置了耐高温、防

腐的镶件，一方面能够延长模具的整体使用寿命，另一方面即使浇口的镶件发生破损，更换

起来也更加的方便和快捷，维修的成本也较为低廉。因此可以说这种模具具备了多种优点，

特别适合于在计算机风扇的注塑成型领域中推广应用，其市场前景较为广阔。

附图说明

[0007] 图 1是本实用新型实施例的主视图。

[0008] 图 2是本实用新型实施例的俯视图。
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具体实施方式

[0009] 下面将结合附图说明本实用新型的具体实施方式。如图 1、图 2所示：一种制备高

精度计算机风扇产品的长寿命模具，包括可相对运动的动模和静模，二者相向运动后合模，

能够形成成型腔 1，与成型腔 1相通的设置有流道 2，所述的流道 2为四个，几何对称地分布

在成型腔 1 在水平方向上的投影所形成的几何图案上，如成型腔 1 在水平方向上的投影大

体呈圆形，则流道 2就在这个圆形的圆周上均匀分布，如成型腔 1在水平方向上的投影大体

呈矩形，则流道 2 就分布在这个矩形的四角；在流道 2 与成型腔 1 相互接触的部分，还设置

有浇口镶件 3。

[0010] 本实用新型实施例的制备高精度计算机风扇产品的长寿命模具的工作过程如下：

在注塑加工时，将熔融状态的物料通过四个流道 2同时输入成型腔 1，物料均匀的在成型腔

1内部分，避免成型腔 1内的不同位置存在温差，物料凝固后所形成的产品便不会发生任何

方向上的翘曲，其平行精度得到了保证 ；

[0011] 同时由于在浇口（即流道 2 与成型腔 1 相接触的部分）设置有浇口镶件 3，保证浇

口位置在进行多次注塑加工后仍不会出现问题，传统结构的模具浇口在使用 20-30 万次之

后便会出现破损等问题，而设置有浇口镶件 3 的模具能够使用 80 万次以上，极大的提高了

模具的使用寿命；并且当浇口镶件 3 出现问题时，仅更换浇口镶件 3 即可，降低了模具的维

修成本。
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图 1
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图 2
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