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(22)申请日 2013.02.22

E21B 37/00(2006.01)

E21B 36/04(2006.01)

(73)专利权人 商玉英

地址 257200 山东省东营市河口区河口采油

厂

(72)发明人 商玉英  岳红利  徐风华

颛孙海红  宋东锋  董敏行  扈邑

周炳军  陈俊  刘延凤

(54) 实用新型名称

抽油机井自力式洗井装置

(57) 摘要

一种抽油机井自力式洗井装置，包括立式压

力罐、旋流管、进油阀、上出油阀、下出油阀、排污

阀和环形过滤板，其特征在于立式压力罐设为圆

柱形，在上顶中部设有一根上出油管，上出油管上

设有一个上出油阀，在立式压力罐内的上中部至

下中部之间设有一根上口大下口小的旋流管，在

旋流管的下端部外周设有一块环形过滤板，环形

过滤板与立式压力罐焊接，在旋流管上部外周设

有一个切向进油管，切向进油管水平穿出立式压

力罐的罐壁，且设有一个进油阀，在立式压力罐的

中下部外周设有一个下出油阀，在立式压力罐的

底上部外周设有一个排污阀；在立式压力罐中部

外周缠有电热带。本装置进行油井热洗工序简单，

效果显著，节约洗井成本。

(51)Int.Cl.
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(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1.一种抽油机井自力式洗井装置，包括立式压力罐、旋流管、进油阀、上出油阀、下出油

阀、排污阀和环形过滤板，其特征在于立式压力罐设为圆柱形，在上顶中部设有一根上出油

管，上出油管上设有一个上出油阀，在立式压力罐内的上中部至下中部之间设有一根上口

大下口小的旋流管，在旋流管的下端部外周设有一块环形过滤板，环形过滤板与立式压力

罐焊接，在旋流管上部外周设有一个切向进油管，切向进油管水平穿出立式压力罐的罐壁，

且设有一个进油阀，在立式压力罐的中下部外周设有一个下出油阀，在立式压力罐的底上

部外周设有一个排污阀；在立式压力罐中部外周缠有电热带。

2. 根据权利要求 1 所述的抽油机井自力式洗井装置，其特征在于：上出油阀设为自力

式压力调节阀。
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抽油机井自力式洗井装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种抽油机井自力式洗井装置，解决高含蜡油井稠油井的抽油

泵、油管柱和抽油杆杆柱的清洗问题。

背景技术

[0002] 在抽油机井生产过程中，尤其是含蜡高和油稠的抽油井，抽油泵、油管柱和抽油杆

杆柱上结一层厚厚的蜡或粘结一层厚厚的胶质沥青质，影响泵效、原油的流通量和增加抽

油杆重量，既减少了油井产量，又增加了抽油机负荷浪费了电能，通常解决的办法是洗井，

过去洗井都动用罐车和泵车，动用设备和人力多，洗井成本高。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种抽油机井自力式洗井装置，克服上述已有技术存在

的缺陷。

[0004] 本实用新型的技术方案是通过以下方式实现的：

[0005] 本实用新型包括立式压力罐、旋流管、进油阀、上出油阀、下出油阀、排污阀和环形

过滤板，其特征在于立式压力罐设为圆柱形，在上顶中部设有一根上出油管，上出油管上设

有一个上出油阀，在立式压力罐内的上中部至下中部之间设有一根上口大下口小的旋流

管，在旋流管的下端部外周设有一块环形过滤板，环形过滤板与立式压力罐焊接，在旋流管

上部外周设有一个切向进油管，切向进油管水平穿出立式压力罐的罐壁，且设有一个进油

阀，在立式压力罐的中下部外周设有一个下出油阀，在立式压力罐的底上部外周设有一个

排污阀；在立式压力罐中部外周缠有电热带。

[0006] 上出油阀设为自力式压力调节阀。

[0007] 本实用新型结构简单，油井热洗不需泵车，利用抽油机的动力和抽油泵的作用就

可完成油井热洗工作省时省力。

附图说明

[0008] 图 1-本实用新型的安装结构示意图，

[0009] 图中 1- 立式压力罐，2- 旋流管，3- 进油阀，4- 电热带，5- 下出油阀，6- 排污阀，

7-上出油阀，8-环形过滤板，9-集油管线，10-油嘴套，11-生产闸门，12-套管闸门，13-回

压表，14-回压闸门。

具体实施方式

[0010] 为进一步公开本实用新型的技术方案，下面结合说明书附图通过实施例作详细说

明：

[0011] 本实用新型包括立式压力罐1、旋流管2、进油阀3、上出油阀4、下出油阀5、排污阀

6和环形过滤板 8，其特征在于立式压力罐 1设为圆柱形，在上顶中部设有一根上出油管，上
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出油管上设有一个上出油阀 4，在立式压力罐 1 内的上中部至下中部之间设有一根上口大

下口小的旋流管 2，在旋流管 2 的下端部外周设有一块环形过滤板 8，环形过滤板 8 与立式

压力罐 1焊接，在旋流管 2上部外周设有一个切向进油管，切向进油管水平穿出立式压力罐

1的罐壁，且设有一个进油阀 3，在立式压力罐 1的中下部外周设有一个下出油阀 5，在立式

压力罐 1的底上部外周设有一个排污阀 6；在立式压力罐 1中部外周缠有电热带。

[0012] 在应用本实用新型时，将其安装在井口一侧，进油阀 3与有嘴套 10相连，上出油阀

7即自力式压力调节阀与集油管线 9相连，下出油阀 5与套管闸门 12相连。抽油井热洗时

抽油机抽出的原油经生产闸门 11，油嘴套 10 和进油阀 3 进入旋流管 2，在离心力的作用下

油水混合液和固体颗粒旋到环形过滤板 8下部，油气旋到立式压力罐 1的上部，在自力式压

力调节阀的控制下进入集油管线 9，将自力式压力调节阀的出口压力控制在高于正常采油

时回压表 13的指示压力的 0.02MPa。油水混合液经环形过滤板 8过滤从下出油阀 5和套管

闸门 12 进入油管环形空间再从尾管返进入抽油泵，在抽油泵的作用下再进入立式压力罐

进入下一步的循环，因立式压力罐 1 外周缠有电热带 4，通过抽油机的电源供电，连续给立

式压力罐内油水混合液加热，温度高达 60 度以上，经反复在油套管环形空间和油管之间循

环，就可把油管、抽油泵和抽油杆上的蜡和胶质沥青质化掉，达到热洗的目的，不热洗时，把

本装置拆掉，打开回压闸门 14进入正常生产，方便快捷，节省洗进成本。
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图 1
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