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(54) 实用新型名称

链条自动切断机

(57) 摘要

本实用新型公开了链条自动切断机，其特征

是：包括机架、设于机架上的切断装置以及供放

置链条的链轮，所述切断装置包括固定切刀、活动

切刀和带动活动切刀运动的气推油缸，所述固定

切刀固定于支架上，所述支架固定于机架上，所述

链轮与步进电机传动连接。本实用新型的优点是：

通过步进电机的转动来控制链轮转动的环数和停

止的位置，继而使切割链条的长度符合要求，精确

度高、自动化程度高。

(51)Int.Cl.
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(12)实用新型专利
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1. 链条自动切断机，其特征是：包括机架、设于机架上的切断装置以及供放置链条的

链轮，所述切断装置包括固定切刀、活动切刀和带动活动切刀运动的气推油缸，所述固定切

刀固定于支架上，所述支架固定于机架上，所述活动切刀通过主轴与气推油缸连接，所述链

轮与步进电机传动连接。
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链条自动切断机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种链条加工设备，尤其涉及一种链条自动切断机。

背景技术

[0002] 链条切割是链条包装和使用前的一个必要工序，现有的链条切断机，由于链条进

入切断机的长度和链条进入切断机的速度等无法实现自动控制，致使链条切断机的工作效

率低，自动化程度低，不能满足使用者的需求，因此，应该提供一种新的技术方案解决上述

问题。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是：针对上述不足，提供一种结构合理、自动化程度高、工作效

果好的链条自动切断机。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：链条自动切断机，包括机架、设

于机架上的切断装置以及供放置链条的链轮，所述切断装置包括固定切刀、活动切刀和带

动活动切刀运动的气推油缸，所述固定切刀固定于支架上，所述支架固定于机架上，所述活

动切刀通过主轴与气推油缸连接，所述链轮与步进电机传动连接。

[0005] 本实用新型链条自动切断机，设置步进电机与链轮传动连接，可以通过控制步进

电机来控制链轮转动的环数和停止的位置使要切割的链条长度符合要求，步进电机停止转

动时，气推油缸工作带动活动切刀，切断链条，而后气推油缸退回，步进电机开始转动进入

下一个工作循环。

[0006] 本实用新型的优点是：通过步进电机的转动来控制链轮转动的环数和停止的位

置，继而使切割链条的长度符合要求，精确度高、自动化程度高。

附图说明

[0007] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细叙述。

[0008] 图 1为本实用新型结构示意图。

[0009] 其中：1、机架，2、链条，3、链轮，4、固定切刀，5、活动切刀，6、气推油缸，7、支架，8、

主轴，9、步进电机。

具体实施方式

[0010] 如图 1 所示，本实用新型链条自动切断机，包括机架 1、设于机架 1 上的切断装置

以及供放置链条 2 的链轮 3，切断装置包括固定切刀 4、活动切刀 5 和带动活动切刀 5 运动

的气推油缸 6，固定切刀 4固定于支架 7上，支架 7固定于机架 1上，活动切刀 5通过主轴 8

与气推油缸 6连接，链轮 3与步进电机 9传动连接。本实用新型链条自动切断机，设置步进

电机 9 与链轮 3 传动连接，可以通过控制步进电机 9 来控制链轮 3 转动的环数和停止的位

置使要切割的链条长度符合要求，步进电机9停止转动时，气推油缸6工作带动活动切刀5，
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切断链条 2，而后气推油缸 6退回，步进电机 9开始转动进入下一个工作循环。
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图 1
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