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代理人 马强

(54) 实用新型名称

一种循环流化床锅炉旋风分离返料器隔板装

置

(57) 摘要

一种循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板

装置，包括旋风分离返料器，该旋风分离返料器内

腔底部设有溢流堰 8，内腔一端顶部设有飞灰下

落通道 9；所述内腔顶面设有水平布置的耐磨耐

火砖层 3，竖向设置的耐磨耐火砖层 2的上端同所

述水平布置的耐磨耐火砖层 3 的一端相连并位于

所述飞灰下落通道 9 下端口内侧，该竖向设置的

耐磨耐火砖层 2 的下端连接有两端安装在返料器

内炉墙两侧耐磨耐火砖上的返料隔板 1，该返料

隔板 1内部有贯通孔 6，且贯通孔 6中有现场灌注

的耐火混凝土。具有结构简单、抗热震性高、耐磨

损、利于返料器隔板安装及更换时的定位准确等

特点。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1. 一种循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板装置，包括旋风分离返料器，该旋风分

离返料器内腔底部设有溢流堰（8），内腔一端顶部设有飞灰下落通道（9），其特征是，所述

内腔顶面设有水平布置的耐磨耐火砖层（3），竖向设置的耐磨耐火砖层（2）的上端同所述

水平布置的耐磨耐火砖层（3）的一端相连并位于所述飞灰下落通道（9）下端口内侧，该竖

向设置的耐磨耐火砖层（2）的下端连接有两端安装在返料器内炉墙两侧耐磨耐火砖上的返

料隔板（1），该返料隔板内部有贯通孔（6），且贯通孔（6）中有现场灌注的耐火混凝土。

2. 根据权利要求 1 所述循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板装置，其特征是，所述

返料隔板 1底沿的位置高度低于溢流堰（8）顶部的位置高度。

3. 根据权利要求 1 所述循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板装置，其特征是，所述

水平布置的耐磨耐火砖层（3）和竖向设置的耐磨耐火砖层（2）由一端上部有延长的搭接端

块而另一端下部有延长的搭接端块的异形砖组成。

4. 根据权利要求 1 所述循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板装置，其特征是，所述

竖向设置的耐磨耐火砖层（2）与水平布置的耐磨耐火砖层（3）成 700—1100 夹角。

权  利  要  求  书CN 202188499 U
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一种循环流化床锅炉旋风分离返料器隔板装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及循环流化床锅炉 , 进一步是指循环流化床锅炉的旋风分离返料

器隔板装置。

背景技术

[0002] 现有技术中，循环流化床锅炉旋风分离返料器隔板大多采用现场轧制钢筋网格后

浇注成型，锅炉运行时由于返料器隔板处浇注施工质量及材料问题，容易造成返料器隔板

被大量的细灰冲刷磨损，使锅炉返料不正常，从而严重影响锅炉的正常运行；另外，现有循

环流化床锅炉旋风分离返料器隔板装置安装及重新更换较复杂。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是，针对现有技术存在的缺陷，设计一种循环流化

床锅炉旋风分离返料器隔板装置，具有结构简单、抗热震性高、耐磨损、利于返料器隔板安

装及更换时的定位准确等特点。

[0004] 本实用新型的技术方案是，所述循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板装置包括

旋风分离返料器，该旋风分离返料器内腔底部设有溢流堰，内腔一端顶部设有飞灰下落通

道，其结构特点是，所述内腔顶面设有水平布置的耐磨耐火砖层，竖向设置的耐磨耐火砖层

的上端同所述水平布置的耐磨耐火砖层的一端相连并位于所述飞灰下落通道下端口内侧，

该竖向设置的耐磨耐火砖层的下端连接有两端安装在返料器内炉墙两侧耐磨耐火砖上的

返料隔板，该返料隔板内部有贯通孔，且贯通孔中有现场灌注的耐火混凝土。

[0005] 以下对本实用新型做出进一步说明。

[0006] 本隔板装置将返料隔板与所述位置处炉墙巧妙连接，有效改善了旋风分离返料器

隔板装置的施工环境，提高施工质量；且该返料隔板结构简单，抗压强度高，可拆可换快捷

及耐磨损，并便于旋风分离返料器返料隔板安装及更换时定位准确。

附图说明

[0007] 图 1是本实用新型一种实施例的纵向断面结构示意图；

[0008] 图 2是返料隔板结构示意图；

[0009] 图 3是异形砖剖面结构示意图。

[0010] 在图中：

[0011] 1—返料隔板，     2—竖向设置的耐磨耐火砖层，

[0012] 3—水平布置的耐磨耐火砖层，      4—护板，

[0013] 5—炉墙，         6—贯通孔，    7—抽风口，

[0014] 8—溢流堰，       9—飞灰下落通道。

具体实施方式
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[0015] 参见图 1，所述循环流化床锅炉的旋风分离返料器隔板装置包括旋风分离返料器，

该旋风分离返料器内腔底部设有溢流堰 8，内腔一端顶部设有飞灰下落通道 9，所述内腔顶

面设有水平布置的耐磨耐火砖层 3，竖向设置的耐磨耐火砖层 2 的上端同所述水平布置的

耐磨耐火砖层 3 的一端相连并位于所述飞灰下落通道 9 下端口内侧，该竖向设置的耐磨耐

火砖层 2 的下端连接有两端安装在返料器内炉墙两侧耐磨耐火砖上的返料隔板 1，该返料

隔板 1内部有贯通孔 6（参见图 2），且贯通孔 6中有现场灌注的耐火混凝土。

[0016] 所述返料隔板 1底沿的位置高度低于溢流堰 8顶部的位置高度。

[0017] 参见图3，所述水平布置的耐磨耐火砖层3和竖向设置的耐磨耐火砖层2由一端上

部有延长的搭接端块而另一端下部有延长的搭接端块的异形砖组成。

[0018] 所述异形砖全部采用耐磨耐热材料压制后烧结成型，耐磨损，抗压强度及抗热震

性高，确保锅炉返料的长期稳定运行。

[0019] 所述竖向设置的耐磨耐火砖层 2与水平布置的耐磨耐火砖层 3成 700—1100夹角；

优选 900 夹角。

[0020] 所述返料隔板 1 为返料器隔板装置中最重要部件，它的经久耐用决定返料器返料

的正常与否。为此，返料隔板 1采用特种铸钢整体铸造成型，耐磨损、抗热震性高，并能较好

控制其制造尺寸偏差。

[0021] 循环流化床锅炉旋风分离返料器返料隔板 1高度位置影响返料器的返料顺畅。实

际运行中，还必须严格控制返料隔板安装的高度误差。因此，本装置采用的返料隔板、异形

砖均为厂内成型，减少现场制造误差，有效保证返料器返料隔板装置的高度误差在合理范

围。现场安装时，返料隔板安装在返料器护板内炉墙两侧耐火耐磨砖上，其上部用竖异形砖

及水平异形砖相互粘合固定。

[0022] 所述旋风分离返料器为装在循环流化床锅炉的 U型非机械自流返料器。
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图 1

图 2

图 3
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