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一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件

(57)摘要

一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，

包括炉头和分火器座，炉头包括外环形混气腔、

中心出气管、内引射管和外引射管，分火器座包

括座板、位于座板中心的内火盖座、设置在座板

上的圆环形座、设在圆环形座上的径向二次空气

孔及外环燃气槽和轴向燃气通道；内引射管与中

心出气管相通，外引射管与外环混气腔相通；所

述分火器座上还设置有一次空气通道，一次空气

通道包括贯通圆环形座的径向部和贯通座板的

导流部；座板覆盖外环形混气腔上开口，所述炉

头和分火器座一体成型制成；导流部的出气端位

于外环形混气腔围成的空间内。与现有技术相

比，减少了工艺步骤，装配方便，密封性能高；实

现上进风，消除厨柜负压的缺陷。
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1.一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，包括炉头和分火器座，炉头包括外环形

混气腔、中心出气管、内引射管和外引射管，分火器座包括座板、位于座板中心的内火盖座、

设置在座板上的圆环形座、设在圆环形座上的径向二次空气孔及外环燃气槽和轴向燃气通

道；内引射管与中心出气管相通，外引射管与外环混气腔相通；其特征在于：所述分火器座

上还设置有一次空气通道，一次空气通道包括贯通圆环形座的径向部和贯通座板的导流

部；

座板覆盖外环形混气腔上开口，所述炉头和分火器座一体成型制成；导流部的出气端

位于外环形混气腔围成的空间内。

2.根据权利要求1所述的一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，其特征在于：所述

一次空气通道、轴向燃气通道、径向二次空气通道在分火器座上，按一次空气通道、轴向燃

气通道、径向二次气通道和轴向燃气通道依次按顺时针或逆时针方向设置构成燃气空气

组；

所述燃气空气组由若干沿顺时外或逆时针排列。

3.根据权利要求1所述的一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，其特征在于：还包

括弧形的外环预混腔，所述外引射管与外环预混腔相通，外环预混腔与所述外环形混气腔

相通。

4.根据权利要求1、2或3所述的一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，其特征在

于：所述外环混气腔的外周向壁上设置有环形支撑板。
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一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种灶具燃气器，尤其是一种燃烧器的炉头和分火器座。

背景技术

[0002] 目前现有技术，一种燃气燃烧器包括炉头和分火器座，炉头包括外环形混气腔、中

心出气管、内引射管和外引射管，分火器座包括座板、位于座板中心的内火盖座、设置在座

板上的圆环形座、设在圆环形座上的径向二次空气孔及外环燃气槽、轴向燃气通道和外环

进气槽，分火器座和炉头扣合。存在问题：装配不方便，而且存在漏气的隐患；不能实现上进

风。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是：提供一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，它具有制

造装配方便，密封性能好和上进风的特点。

[0004] 本实用新型是这样实现的：一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，包括炉头

和分火器座，炉头包括外环形混气腔、中心出气管、内引射管和外引射管，分火器座包括座

板、位于座板中心的内火盖座、设置在座板上的圆环形座、设在圆环形座上的径向二次空气

孔及外环燃气槽和轴向燃气通道；其特殊之处在于：所述分火器座上还设置有一次空气通

道，一次空气通道包括贯通圆环形座的径向部和贯通座板的导流部；

[0005] 座板覆盖外环形混气腔上开口，所述炉头和分火器座一体成型制成；导流部的出

气端位于外环形混气腔围成的空间内。

[0006] 所述的一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，其特殊之处在于：所述一次空

气通道、轴向燃气通道、径向二次空气通道在分火器座上，按一次空气通道、轴向燃气通道、

径向二次气通道和轴向燃气通道依次按顺时针或逆时针方向设置构成燃气空气组；

[0007] 所述燃气空气组由若干沿顺时外或逆时针排列。

[0008] 所述的一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，其特殊之处在于：还包括弧形

的外环预混腔，所述外引射管与外环预混腔相通，外环预混腔与所述外环形混气腔相通。

[0009] 所述的一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，其特殊之处在于：所述外环混

气腔的外周向壁上设置有环形支撑板。

[0010] 本实用新型一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，与现有技术相比，减少了

工艺步骤，装配方便，密封性能高；实现上进风，消除厨柜负压的缺陷。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的主视图。

[0012] 图2是图1的A—A视图。

[0013] 图3是本实用新型的立体剖视图。

[0014] 图4是本实用新型的立体图之一。
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[0015] 图5是本实用新型的立体图之二。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型作进一步描述。

[0017] 如图1、图2、图3所示，一种炉头和分火器一体成型式燃烧器部件，包括炉头1和分

火器座2，炉头1包括外环形混气腔11、中心出气管12、内引射管13和外引射管14，内引射管

13与中心出气管12连通，外引射管  14与外环形混气腔11相通；分火器座2包括座板21、位于

座板中心的内火盖座22、设置在座板上的圆环形座23、设在圆环形座23上的径向二次空气

孔24及外环燃气槽25和轴向燃气通道26；所述分火器座2上还设置有一次空气通道27，一次

空气通道27包括贯通圆环形座23的径向部271  和贯通座板21的导流部272；

[0018] 座板21覆盖炉头1的外环形混气腔11上开口，中心出气管12和内火盖座22连接接

通，轴向燃气通道将外环形混气腔11和外环燃气槽25连通；所述炉头1和分火器座2一体成

型制成；导流部272的出气端位于外环形混气腔11围成的空间内。

[0019] 所述一次空气通道27、轴向燃气通道26、径向二次空气通道24在分火器座2上，按

一次空气通道27、轴向燃气通道26、径向二次气通道24  和轴向燃气通道26依次按顺时针或

逆时针方向设置构成燃气空气组；

[0020] 作为本实用新型的进一步改进：还包括弧形的外环预混腔4，所述外引射管14与外

环预混腔4相通，外环预混腔4与所述外环形混气腔11相通。

[0021] 所述燃气空气组由若干沿顺时外或逆时针排列。

[0022] 所述外环混气腔11的外周向壁上设置有环形支撑板3。

[0023] 本实用新型在使用时，如图2所示，分火器座2穿过接液盘5或灶具面板伸出，接液

盘5或灶具面板与环形支撑板3固定连接。一次空气经一次空气通道27、径向部271、导流部

272进入外环形混气腔围成的空间内，最后进入灶具底壳，如图2中实心箭头方向。

[0024] 滴落在座板21上的液体，经径向二次空气通道24流到接液盘5内。

[0025] 以上所述的仅是本实用新型的优先实施方式。应当指出的是，对于本领域的普通

技术人员来说，在不脱离本实用新型原理的情况下，还可以作出若干改进和变型，这也视为

本实用新型的保护范围。
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图1

说　明　书　附　图 1/3 页

5

CN 207635342 U

5



图2

图3
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图4

图5
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