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(54) 发明名称

液化气红外辐射热熔防水施工车以及施工方

法

(57) 摘要

本发明公开了一种液化气红外辐射热熔防水

施工车以及采用该施工车的施工方法，属于防水

施工设备领域。本发明包括车架和行走系统，所

述车架上设置有用于放置卷材的卷材支撑机构、

用于方便卷材铺设的导向机构、用于压紧卷材的

压实机构以及用于加热卷材和熔胶的加热机构。

本发明的液化气红外辐射热熔防水施工车集烤、

铺、压多种功能于一体，实现一机多用；施工效率

高，工作效率可达600㎡/h，是传统施工效率的10

倍；红外线燃烧器辐射加热施工质量稳定，粘接

可靠；彻底解决施工人员施工安全和职业健康问

题；精准的火控系统，严格控制加热温度与加热

时间防止胎体焦化；且本发明结构可实现卷材快

速上卷。
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1.一种液化气红外辐射热熔防水施工车，包括车架和行走系统，其特征在于：所述车架

上设置有用于放置卷材的卷材支撑机构、用于方便卷材铺设的导向机构、用于压紧卷材的

压实机构以及用于加热卷材和熔胶的加热机构。

2.如权利要求1所述液化气红外辐射热熔防水施工车，其特征在于：所述行走系统包括

设置于车架的驱动轮和被动轮，所述驱动轮为具有转向功能的驱动轮。

3.如权利要求1所述液化气红外辐射热熔防水施工车，其特征在于：所述加热机构包括

设置于车架上的液化气罐以及设置于车架上的液化气控制系统，所述液化气控制系统包括

液化气开关阀、自动点火器以及若干液化气红外燃烧器。

4.如权利要求1所述液化气红外辐射热熔防水施工车，其特征在于：所述卷材支撑机构

包括可拆卸设置于车架的支撑座，所述支撑座两端分别设有用于放置卷材支承辊装配的凹

槽。

5.如权利要求1所述液化气红外辐射热熔防水施工车，其特征在于：所述导向机构包括

转动设置于支撑座的导向辊。

6.如权利要求5所述液化气红外辐射热熔防水施工车，其特征在于：所述导向机构还包

括自张紧辊，所述自张紧辊转动连接于与支撑座铰接的连接板上。

7.如权利要求1或6所述液化气红外辐射热熔防水施工车，其特征在于：所述压实机构

为转动连接于支撑座的压实辊。

8.采用如权利要求1所述液化气红外辐射热熔防水施工车施工的方法，其特征在于，包

括步骤：1）在地面喷洒冷胶；2）卷材支撑机构上的卷材绕过导向机构后被压实机构压住；3）

开启行走系统和加热机构，行走过程中，卷材被铺至地面，加热机构将地面的冷胶和卷材同

时加热，实现卷材与地面的粘结，并被压实机构压实，完成防水施工。

9.如权利要求8所述液化气红外辐射热熔防水施工车施工的方法，其特征在于：液化气

红外燃烧器提供红外辐射加热源，控制机构通过液化气的流量控制加热温度。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 105714994 A

2



液化气红外辐射热熔防水施工车以及施工方法

技术领域

[0001] 本发明涉及防水施工设备领域，特别涉及一种液化气红外辐射热熔防水施工车。

背景技术

[0002] 目前，建筑防水施工领域的热熔卷材防水施工中，卷材烘烤、铺装、压实全部采用

人工分步完成,劳动量大；工序复杂；施工速度慢；采用手持液化气火焰喷枪烘烤、溶胶的方

式加热卷材，热损失大、加热不均匀、质量标准难以保证。

[0003] 目前，针对建筑防水施工领域中热熔卷材防水施工，还没有一款集熔胶、放卷、驱

动、压实、卷材烘烤为一体的施工设备。

发明内容

[0004] 为了弥补现有技术的不足，解决现有热熔卷材防水施工劳动量大、工序复杂、施工

速度慢、自动化程度低、施工质量难以保证的问题，本发明提供了一种液化气红外辐射热熔

防水施工车。

[0005] 本发明的技术方案为：

一种液化气红外辐射热熔防水施工车，包括车架和行走系统，所述车架上设置有用于

放置卷材的卷材支撑机构、用于方便卷材铺设的导向机构、用于压紧卷材的压实机构以及

用于加热卷材和熔胶的加热机构。

[0006] 作为优选方案，所述行走系统包括设置于车架的驱动轮和被动轮，所述驱动轮为

具有转向功能的驱动轮。

[0007] 作为优选方案，所述加热机构包括设置于车架上的液化气罐以及设置于车架上的

液化气控制系统，所述液化气控制系统包括液化气开关阀、自动点火器以及若干液化气红

外燃烧器。

[0008] 作为优选方案，所述卷材支撑机构包括可拆卸设置于车架的支撑座，所述支撑座

两端分别设有用于放置卷材支承辊装配的凹槽。

[0009] 作为优选方案，所述导向机构包括转动设置于支撑座的导向辊。

[0010] 进一步地，所述导向机构还包括自张紧辊，所述自张紧辊转动连接于与支撑座铰

接的连接板上。

[0011] 作为优选方案，所述压实机构为转动连接于支撑座的压实辊。

[0012] 使用本发明时，卷材支承辊装配穿卷后，装至支撑座，并与支撑座一起连接于车

架，将卷材端部分别绕过导向辊、自张紧辊后，压至压实辊下面。小车运行前，施工场地的地

面上铺设冷胶；开始工作时，控制机构控制液化气开关阀打开，并控制点火器自动点火，控

制机构可控制液化气流量；通过自动点火器点火后，液化气红外燃烧器提供红外辐射加热

源。驱动轮7驱动小车运行后，在行走过程中，导向辊和自张紧辊可使卷材实现自动放卷，与

此同时，液化气红外燃烧器对卷材和冷胶进行预热，通过控制液化气流量控制加热温度，实

现卷材与地面的粘合，并通过压实辊压实，从而达到自动铺设防水卷材的目的。
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[0013] 采用所述液化气红外辐射热熔防水施工车施工的方法，包括步骤：

1）在地面喷洒冷胶；

2）卷材支撑机构上的卷材绕过导向机构后被压实机构压住；

3）开启行走系统和加热机构，行走过程中，卷材被铺至地面，加热机构将地面的冷胶和

卷材同时加热，实现卷材与地面的粘结，并被压实机构压实，完成防水施工。

[0014] 进一步地，液化气红外燃烧器提供红外辐射加热源，控制机构通过液化气的流量

控制加热温度

本发明的有益效果为：

本发明的液化气红外辐射热熔防水施工车集烤、铺、压多种功能于一体，实现一机多

用；施工效率高，工作效率可达600㎡/h，是传统施工效率的10倍；红外线燃烧器辐射加热施

工质量稳定，粘接可靠；彻底解决施工人员施工安全和职业健康问题；精准的火控系统，严

格控制加热温度与加热时间防止胎体焦化；且本发明结构可实现卷材快速上卷。

[0015] 本发明彻底解决了建筑防水施工领域中热熔卷材防水施工熔胶、放卷、驱动、压

实、卷材烘烤分项施工的复杂工序问题，为建筑防水施工领域中热熔卷材防水施工提供了

一种集烤、铺、压多种功能于一体的自动防水施工设备。

附图说明

[0016] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动性的前提下，还可

以根据这些附图获得其他的附图。

[0017] 图1为本发明液化气红外辐射热熔防水施工车的立体结构示意图；

图2为本发明液化气红外辐射热熔防水施工车的平面结构示意图；

图3为图2的俯视结构示意图；

图4为本发明液化气红外辐射热熔防水施工车中液化气控制系统的放大结构示意图；

图5为本发明液化气红外辐射热熔防水施工车的部分放大结构示意图。

具体实施方式

[0018] 实施例1

如图1-5所示，一种液化气红外辐射热熔防水施工车包括车架3、行走系统、卷材支撑机

构、导向机构、压实机构、加热机构以及控制机构4。控制机构4独立设置于车架3底板上的电

控箱内。

[0019] 车架3的前端设有带有转向机构1的驱动轮7，车架3的后端设有两个被动轮；驱动

轮7和被动轮共同构成行走系统。

[0020] 车架3底板下面固定设置装有液化气控制系统8的箱体，箱体上设有控制按钮，箱

体内设有液化气开关阀、自动点火器和至少三个液化气红外燃烧器12。车架3上设有用于放

置液化气罐的架体，液化气罐2可拆卸放置在该架体上，便于更换液化气罐2。液化气罐2和

液化气控制系统8共同构成加热机构。

[0021] 车架3的后面固定设置支撑座6，各支撑座6上均设有用于放置卷材支承辊装配5的
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凹槽。液化气控制系统8的箱体后面固定有若干挂钩13，支撑座6通过挂钩13与车架3可拆卸

连接，以达到快速换卷的目的。

[0022] 支撑座6上转动连接有压实辊11，且支撑座6上转动连接有导向辊10。另外，为了更

好导向卷材铺开，在支撑座6上用销轴铰接连接板，连接板的末端转动连接自张紧辊9。

[0023] 支撑座6以及卷材支承辊装配5构成卷材支撑机构；导向辊10、自张紧辊9以及连接

板构成导向机构；压实辊11为压实机构。

[0024] 另外，为了便于小车转向与纠偏，车架3前端设有可调节偏心的拉杆机构。

[0025] 采用所述液化气红外辐射热熔防水施工车施工的方法，包括步骤：

1）在地面喷洒冷胶；

2）卷材支撑机构上的卷材绕过导向机构后被压实机构压住；

3）开启行走系统和加热机构，行走过程中，卷材被铺至地面，加热机构将地面的冷胶和

卷材同时加热，实现卷材与地面的粘结，并被压实机构压实，完成防水施工。

[0026] 具体地，卷材支承辊装配5穿卷后，装至支撑座6，并与支撑座一起连接于车架3，将

卷材端部分别绕过导向辊10、自张紧辊9后，压至压实辊11下面。小车运行前，施工场地的地

面上铺设冷胶；开始工作时，控制机构4控制液化气开关阀打开，并控制点火器自动点火，控

制机构4可控制液化气流量；通过自动点火器点火后，液化气红外燃烧器12提供红外辐射加

热源。驱动轮7驱动小车运行后，在行走过程中，导向辊10和自张紧辊9可使卷材实现自动放

卷，与此同时，液化气红外燃烧器12对卷材和冷胶进行预热，实现卷材与地面的粘合，并通

过压实辊11压实，从而达到自动铺设防水卷材的目的。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/3 页

6

CN 105714994 A

6



图3

图4
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图5
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