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(57) 摘要

本发明公开了一种高性能聚四氟乙烯材料

及其制备方法，聚四氟乙烯材料的组分包括：聚

四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基

三聚氰胺，碳酸钙，硬脂酸锌，炭黑，三乙醇胺，

四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，2- 甲

基 -1,3- 丙二醇和偶氮二异丁酸二甲酯。制备方

法为首先将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，

六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭黑，三乙醇胺，四

苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异

丁酸二甲酯按照重量份加入到混合搅拌均匀，然

后在反应釜中，进行高温真空反应，再加入剩余组

分混合均匀，最后通过模压烧结法成型，制备得到

性能优异的聚四氟乙烯材料。
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1.一种聚四氟乙烯材料，其特征在于，以重量组分计包括：聚四氟乙烯180-200份，三氧

化二铝8-15份，聚碳酸酯15-30份，六甲氧甲基三聚氰胺10-20份，碳酸钙5-10份，硬脂酸锌

2-7份，炭黑5-10份，三乙醇胺2-8份，四苯二硅环丁烷5-15份，聚乙烯醇6-15份，巴西棕榈蜡

2-6份，2-甲基-1,3-丙二醇5-10份，偶氮二异丁酸二甲酯1-5份。

2.根据权利要求1所述的聚四氟乙烯材料，其特征在于，以重量组分计包括：聚四氟乙

烯186-195份，三氧化二铝10-13份，聚碳酸酯22-28份，六甲氧甲基三聚氰胺15-18份，碳酸

钙6-8份，硬脂酸锌3-5份，炭黑6-8份，三乙醇胺4-7份，四苯二硅环丁烷8-12份，聚乙烯醇

10-13份，巴西棕榈蜡3-5份，2-甲基-1,3-丙二醇6-9份，偶氮二异丁酸二甲酯2-4份。

3.根据权利要求1或2所述的聚四氟乙烯材料，其特征在于，炭黑的粒径在200-300目之

间。

4.根据权利要求1或2所述的聚四氟乙烯材料，其特征在于，三氧化二铝粒径在100-200

目之间。

5.一种权利要求1或2所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，其特征在于，按照以下步骤

进行：

步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭黑，三

乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加入到

混合搅拌机中，在220-260转/分钟的条件下搅拌20-30分钟；

步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.03-0.06MPa，升温

至200-220℃，以70-80转/分钟搅拌2-4小时，自然冷却降至室温；

步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1 ,3-丙二醇，搅拌混合均

匀；

步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至200-

210℃，保温1-3小时，然后升温至340-360℃进行烧结，保温2-4小时，然后以50-60℃/小时

的降温速度降温至40℃以下，脱模出料。
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一种聚四氟乙烯材料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于材料制备技术领域，具体涉及一种高性能聚四氟乙烯材料及其制备方

法。

背景技术

[0002] 聚四氟乙烯被称“塑料王”，氟树脂之父罗伊·普朗克特1936 年在美国杜邦公司

开始研究氟利昂的代用品，他们收集了部分四氟乙烯储存于钢瓶中，准备第二天进行下一

步的实验，可是当第二天打开钢瓶减压阀后，却没有气体溢出，他们以为是漏气，可是将钢

瓶称量时，发现钢瓶并没有减重。他们锯开了钢瓶，发现了大量的白色粉末，这是聚四氟乙

烯。

[0003] 他们研究发现聚四氟乙烯性质优良，可以用于原子弹、炮弹等的防熔密封垫圈，因

此美国军方将该技术在二战期间一直保密。直到二战结束后，才解密，并于1946年实现工业

化生产聚四氟乙烯。

[0004] 聚四氟乙烯是由四氟乙烯经聚合而成的高分子化合物，其结构简式为 -[-CF2-

CF2-]n- ，具有优良的化学稳定性、耐腐蚀性，是当今世界上耐腐蚀性能最佳材料之一，除熔

融碱金属、三氟化氯、五氟化氯和液氟外，能耐其它一切化学药品，在王水中煮沸也不起变

化，广泛应用于各种需要抗酸碱和有机溶剂的场合。有密封性、高润滑不粘性、电绝缘性和

良好的抗老化能力、耐温优异（能在+250℃至-180℃的温度下长期工作）。聚四氟乙烯本身

对人没有毒性。

[0005] 聚四氟乙烯具有优良的耐腐蚀、抗老化、抗各种有机溶剂、摩擦系数低等特点，是

一种性能较为稳定的工程材料，但是在其单一组分的情况下又具有耐磨性差、抗蠕变性差、

导热系数低等缺点。单独使用聚四氟乙烯加工而成的材料不能达到材料的使用要求，因此

需要开发一种具有优良物理化学性能的聚四氟乙烯材料来满足市场需要。

发明内容

[0006] 本发明的目的在于为了克服以上现有技术的不足而提供一种高性能聚四氟乙烯

材料及其制备方法。

[0007] 本发明是通过以下技术手段实现的：

[0008] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯180-200份，三氧化

二铝8-15份，聚碳酸酯15-30份，六甲氧甲基三聚氰胺10-20份，碳酸钙5-10份，硬脂酸锌2-7

份，炭黑5-10份，三乙醇胺2-8份，四苯二硅环丁烷5-15份，聚乙烯醇6-15份，巴西棕榈蜡2-6

份，2-甲基-1,3-丙二醇5-10份，偶氮二异丁酸二甲酯1-5份。

[0009] 所述的聚四氟乙烯材料，可以优选为以重量组分计包括：聚四氟乙烯186-195份，

三氧化二铝10-13份，聚碳酸酯22-28份，六甲氧甲基三聚氰胺15-18份，碳酸钙6-8份，硬脂

酸锌3-5份，炭黑6-8份，三乙醇胺4-7份，四苯二硅环丁烷8-12份，聚乙烯醇10-13份，巴西棕

榈蜡3-5份，2-甲基-1,3-丙二醇6-9份，偶氮二异丁酸二甲酯2-4份。
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[0010] 以上所述的聚四氟乙烯材料，炭黑的粒径可以在200-300目之间。

[0011] 以上所述的聚四氟乙烯材料，三氧化二铝粒径可以在100-200目之间。

[0012] 一种以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0013] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在220-260转/分钟的条件下搅拌20-30分钟；

[0014] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.03-0.06MPa，

升温至200-220℃，以70-80转/分钟搅拌2-4小时，自然冷却降至室温；

[0015] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0016] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

200-210℃，保温1-3小时，然后升温至340-360℃进行烧结，保温2-4小时，然后以50-60℃/

小时的降温速度降温至40℃以下，脱模出料。

[0017] 本发明提供的聚四氟乙烯材料，原料组分中加入了六甲氧甲基三聚氰胺、2-甲基-

1,3-丙二醇以及四苯二硅环丁烷使得材料的物理性能得到了极大地提高，更加完善了聚四

氟乙烯作为主要成分的材料的物理性能，具有更广泛地应用价值。

具体实施方式

[0018] 实施例1

[0019] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯180份，三氧化二铝

（100目）8份，聚碳酸酯15份，六甲氧甲基三聚氰胺10份，碳酸钙5份，硬脂酸锌2份，炭黑(200

目)5份，三乙醇胺2份，四苯二硅环丁烷5份，聚乙烯醇6份，巴西棕榈蜡2份，2-甲基-1,3-丙

二醇5份，偶氮二异丁酸二甲酯1份。

[0020] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0021] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在220转/分钟的条件下搅拌20分钟；

[0022] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.03MPa，升温

至200℃，以70转/分钟搅拌2小时，自然冷却降至室温；

[0023] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0024] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

200℃，保温1小时，然后升温至340℃进行烧结，保温2小时，然后以50℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0025] 实施例2

[0026] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯186份，三氧化二铝

（150目）10份，聚碳酸酯22份，六甲氧甲基三聚氰胺15份，碳酸钙6份，硬脂酸锌3份，炭黑

（220目）6份，三乙醇胺4份，四苯二硅环丁烷8份，聚乙烯醇10份，巴西棕榈蜡3份，2-甲基-1,

3-丙二醇6份，偶氮二异丁酸二甲酯2份。
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[0027] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0028] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在225转/分钟的条件下搅拌23分钟；

[0029] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.04MPa，升温

至208℃，以70转/分钟搅拌2小时，自然冷却降至室温；

[0030] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0031] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

205℃，保温2小时，然后升温至346℃进行烧结，保温2小时，然后以55℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0032] 实施例3

[0033] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯188份，三氧化二铝

（180目）12份，聚碳酸酯25份，六甲氧甲基三聚氰胺16份，碳酸钙7份，硬脂酸锌4份，炭黑

（250目）7份，三乙醇胺6份，四苯二硅环丁烷11份，聚乙烯醇12份，巴西棕榈蜡4份，2-甲基-

1,3-丙二醇8份，偶氮二异丁酸二甲酯3份。

[0034] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0035] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在230转/分钟的条件下搅拌25分钟；

[0036] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.05MPa，升温

至210℃，以76转/分钟搅拌3小时，自然冷却降至室温；

[0037] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0038] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

208℃，保温2小时，然后升温至355℃进行烧结，保温3小时，然后以60℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0039] 实施例4

[0040] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯195份，三氧化二铝

（180目）13份，聚碳酸酯28份，六甲氧甲基三聚氰胺18份，碳酸钙8份，硬脂酸锌5份，炭黑

（280目）8份，三乙醇胺7份，四苯二硅环丁烷12份，聚乙烯醇13份，巴西棕榈蜡5份，2-甲基-

1,3-丙二醇9份，偶氮二异丁酸二甲酯4份。

[0041] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0042] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在250转/分钟的条件下搅拌30分钟；

[0043] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.06MPa，升温

至218℃，以80转/分钟搅拌4小时，自然冷却降至室温；

[0044] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合
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均匀；

[0045] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

205℃，保温1-3小时，然后升温至352℃进行烧结，保温4小时，然后以58℃/小时的降温速度

降温至40℃以下，脱模出料。

[0046] 实施例5

[0047] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯200份，三氧化二铝

（200目）15份，聚碳酸酯30份，六甲氧甲基三聚氰胺20份，碳酸钙10份，硬脂酸锌7份，炭黑

（300目）10份，三乙醇胺8份，四苯二硅环丁烷15份，聚乙烯醇15份，巴西棕榈蜡6份，2-甲基-

1,3-丙二醇10份，偶氮二异丁酸二甲酯5份。

[0048] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0049] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在260转/分钟的条件下搅拌30分钟；

[0050] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.06MPa，升温

至220℃，以80转/分钟搅拌4小时，自然冷却降至室温；

[0051] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0052] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

210℃，保温3小时，然后升温至360℃进行烧结，保温4小时，然后以60℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0053] 对以上实施例制备得到的聚四氟乙烯材料进行性能测试，结果见表1。

[0054] 表1实施例1-5制备得到的聚四氟乙烯材料性能测试数据 

  测定方法 实施例1 实施例2 实施例3 实施例4 实施例5

拉伸强度 MPa GB/T 1040-92 20.5 23.3 26.8 25.5 21.9

拉伸模量 MPa GB/T 1040-92 853.7 855.3 852.8 855.6 854.2

摩损率×105mm3/m GB3960-88 1.1 0.9 0.7 0.8 0.9

拉伸断裂伸长率% GB/T1040 263 265 278 257 246

[0055] 对照例1

[0056] 按照实施例3聚四氟乙烯材料的组分及其制备方法进行试验，其中不加入六甲氧

甲基三聚氰胺，其他与实施例3相同，具体如下：

[0057] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯188份，三氧化二铝

12份，聚碳酸酯25份，碳酸钙7份，硬脂酸锌4份，炭黑（250目）7份，三乙醇胺6份，四苯二硅环

丁烷11份，聚乙烯醇12份，巴西棕榈蜡4份，2-甲基-1,3-丙二醇8份，偶氮二异丁酸二甲酯3

份。

[0058] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0059] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，碳酸钙，炭黑，三乙醇胺，四苯二硅

环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加入到混合搅拌机中，在

230转/分钟的条件下搅拌25分钟；

[0060] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.05MPa，升温
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至210℃，以76转/分钟搅拌3小时，自然冷却降至室温；

[0061] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0062] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

208℃，保温2小时，然后升温至355℃进行烧结，保温3小时，然后以60℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0063] 对照例2

[0064] 按照实施例3聚四氟乙烯材料的组分及其制备方法进行试验，其中不加入四苯二

硅环丁烷，其他与实施例3相同，具体如下：

[0065] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯188份，三氧化二铝

12份，聚碳酸酯25份，六甲氧甲基三聚氰胺16份，碳酸钙7份，硬脂酸锌4份，炭黑（250目）7

份，三乙醇胺6份，聚乙烯醇12份，巴西棕榈蜡4份，2-甲基-1,3-丙二醇8份，偶氮二异丁酸二

甲酯3份。

[0066] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0067] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加入到混合搅拌机

中，在230转/分钟的条件下搅拌25分钟；

[0068] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.05MPa，升温

至210℃，以76转/分钟搅拌3小时，自然冷却降至室温；

[0069] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混合

均匀；

[0070] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

208℃，保温2小时，然后升温至355℃进行烧结，保温3小时，然后以60℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0071] 对照例3

[0072] 按照实施例3聚四氟乙烯材料的组分及其制备方法进行试验，其中不加入六甲氧

甲基三聚氰胺和2-甲基-1,3-丙二醇，其他与实施例3相同，具体如下：

[0073] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯188份，三氧化二铝

12份，聚碳酸酯25份，碳酸钙7份，硬脂酸锌4份，炭黑（250目）7份，三乙醇胺6份，四苯二硅环

丁烷11份，聚乙烯醇12份，巴西棕榈蜡4份，偶氮二异丁酸二甲酯3份。

[0074] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0075] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，碳酸钙，炭黑，三乙醇胺，四苯二硅

环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加入到混合搅拌机中，在

230转/分钟的条件下搅拌25分钟；

[0076] 步骤二，将步骤一得到的混合物料加入到反应釜中，保持真空度为0.05MPa，升温

至210℃，以76转/分钟搅拌3小时，自然冷却降至室温；

[0077] 步骤三，在步骤二降温后的物料中加入硬脂酸锌搅拌混合均匀；

[0078] 步骤四，将步骤三得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

208℃，保温2小时，然后升温至355℃进行烧结，保温3小时，然后以60℃/小时的降温速度降
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温至40℃以下，脱模出料。

[0079] 对照例4

[0080] 按照实施例3聚四氟乙烯材料的组分及其制备方法进行试验，其中不进行实施例3

中步骤二所述的真空保温过程，其他与实施例3相同，具体如下：

[0081] 一种高性能聚四氟乙烯材料，以重量组分计包括：聚四氟乙烯188份，三氧化二铝

12份，聚碳酸酯25份，六甲氧甲基三聚氰胺16份，碳酸钙7份，硬脂酸锌4份，炭黑（250目）7

份，三乙醇胺6份，四苯二硅环丁烷11份，聚乙烯醇12份，巴西棕榈蜡4份，2-甲基-1,3-丙二

醇8份，偶氮二异丁酸二甲酯3份。

[0082] 以上所述的聚四氟乙烯材料的制备方法，按照以下步骤进行：

[0083] 步骤一，将聚四氟乙烯，三氧化二铝，聚碳酸酯，六甲氧甲基三聚氰胺，碳酸钙，炭

黑，三乙醇胺，四苯二硅环丁烷，聚乙烯醇，巴西棕榈蜡，偶氮二异丁酸二甲酯按照重量份加

入到混合搅拌机中，在230转/分钟的条件下搅拌25分钟；

[0084] 步骤二，将步骤一得到的混合物料中加入硬脂酸锌和2-甲基-1,3-丙二醇，搅拌混

合均匀；

[0085] 步骤三，将步骤二得到的混合物料加入模具，采用模压烧结法成型，先将温度升至

208℃，保温2小时，然后升温至355℃进行烧结，保温3小时，然后以60℃/小时的降温速度降

温至40℃以下，脱模出料。

[0086] 对照例4中由于没有进行实施例3中步骤二的真空保温过程，因此在对照例4的步

骤三中将温度升至208℃时，混合物料已经出现了性状的改变，然后升温至355℃的过程中

出现了严重的变性与结块现象，导致最终不能得到想要的聚四氟乙烯材料。而从实施例中

可以看出，由于进行了步骤二的高温真空保温过程，使得可以制备得到想要的目标聚四氟

乙烯材料，因此可以断定，通过实施例中步骤二的过程，使得混合物料可塑化性增强，可以

得到性能优异的聚四氟乙烯材料。

[0087] 对以上对照例1-3制备得到的聚四氟乙烯材料进行与实施例相同的性能测试，结

果见表2。

[0088] 表2对照例1-3制备得到的聚四氟乙烯材料性能测试数据 

  测定方法 对照例1 对照例2 对照例3

拉伸强度 MPa GB/T 1040-92 15.5 23.3 10.8

拉伸模量 MPa GB/T 1040-92 662.3 855.3 398.5

摩损率×105mm3/m GB3960-88 1.2 3.8 1.0

拉伸断裂伸长率% GB/T1040 189 265 123

[0089] 从以上数据可以看出，对照例中没有加入六甲氧甲基三聚氰胺，导致最终得到的

聚四氟乙烯材料拉伸强度、拉伸模量以及拉伸断裂伸长率都得到下降；而对照例3中没有加

入六甲氧甲基三聚氰胺和2-甲基-1,3-丙二醇导致最终产品的拉伸强度、拉伸模量以及拉

伸断裂伸长率得到了极大的下降，因此说明六甲氧甲基三聚氰胺和2-甲基-1,3-丙二醇都

能提高本发明提供的聚四氟乙烯材料物理性能，原因可能由于这两种组分的加入使得高温

烧结反应过程中材料内部结构发生变化从而大大提高了塑性；对照例2性能测试数据表明，

没有加入四苯二硅环丁烷使得产品的耐磨性大大降低，因此四苯二硅环丁烷的引入可以提

高本发明聚四氟乙烯材料的耐磨性，原因可能是四苯二硅环丁烷在烧结过程中使得材料结
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构的空间致密性增强，大大提高了耐磨性。

[0090] 综合以上所述，本发明提供的聚四氟乙烯材料具有优良的物理性能，可以进行广

泛地应用。
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