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(54) 实用新型名称

铝锭

(57) 摘要

本实用新型提供了一种外形结构合理，方便

包装时捆扎带捆绑固定的铝锭，包括铝锭体，其特

点是所述铝锭体外表面设有多个供外部捆扎带卡

设用的卡槽。所述卡槽包括有沿铝锭体长度方向

设置的横向卡槽、沿铝锭体宽度方向设置的纵向

卡槽、以及位于铝锭体长度方向两端的端向卡槽。

本铝锭体上的各个卡槽可供捆扎带捆绑时卡设

用，当捆扎带捆扎于卡槽内后，捆扎带不容易从卡

槽内脱出，从而方便包装时捆扎带捆绑固定，避免

运输过程中出现散包等情况。铝锭体上不同方向

和侧面设置了各种不同数量的卡槽，从而保证铝

锭体无论出于堆垛外层的那个表面都具有可和捆

扎带构成扣合配合的卡槽，包装时无需对铝锭体

进行特定位置和方向的摆设，提高了堆垛时的效

率。

(51)Int.Cl.

(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

权利要求书 1 页  说明书 2 页  附图 2 页



CN 201931055 U 1/1页

2

1. 一种铝锭，包括铝锭体，其特征是：所述铝锭体外表面设有多个供外部捆扎带卡设

用的卡槽。

2. 根据权利要求 1 所述的铝锭，其特征是：所述卡槽包括有沿铝锭体长度方向设置的

横向卡槽、沿铝锭体宽度方向设置的纵向卡槽、以及位于铝锭体长度方向两端的端向卡槽。

3.根据权利要求 2所述的铝锭，其特征是：所述横向卡槽贯穿长度方向的铝锭体，纵向

卡槽包括有设于铝锭体上表面的上表面纵向卡槽和设于铝锭体侧面的侧面纵向卡槽，纵向

卡槽均贯穿宽度方向的铝锭体，端向卡槽贯穿铝锭体的端部。

4. 根据权利要求 3 所述的铝锭，其特征是：所述横向卡槽只有一条并设置于铝锭体的

上表面上，上表面纵向卡槽为三条并对称地设置于铝锭体的上表面上，侧面纵向卡槽为两

条并分别设于铝锭体两侧的中部，端向卡槽为两条并分别设置在铝锭体的两端侧面上。
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铝锭

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种铝锭，尤其是一种方便叠放包装的铝锭。

背景技术

[0002] 铝在地壳中含量仅次于氧和硅排在第三位，而铝作为世界上产量和用量都仅次于

钢铁的有色金属，生产和销量都极其巨大，故如何进行方便的包装和运输则成了节约成本

的一个重要问题。传统铝锭成品从模具中出来后均为方方正正的长方体形状，很多铝锭依

次叠加成堆后采用绳索或钢带等捆扎固定，但由于长方体形的铝锭表面均光滑设置，尤其

是呈堆垛放置的最外层与捆扎带接触的铝锭表面光滑，铝锭故捆扎带捆绑于表面时会与铝

锭间发生打滑的情况，从而导致包装的铝锭在运输过程中发生窜动，并造成散包情况等一

系列的问题。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本实用新型提供了一种外形结构合理，方便包装时捆

扎带捆绑固定的铝锭。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种铝锭，包括铝锭体，其特征

是：所述铝锭体外表面设有多个供外部捆扎带卡设用的卡槽。

[0005] 本实用新型的进一步设置为：所述卡槽包括有沿铝锭体长度方向设置的横向卡

槽、沿铝锭体宽度方向设置的纵向卡槽、以及位于铝锭体长度方向两端的端向卡槽。

[0006] 本实用新型的进一步设置为：所述横向卡槽贯穿长度方向的铝锭体，纵向卡槽包

括有设于铝锭体上表面的上表面纵向卡槽和设于铝锭体侧面的侧面纵向卡槽，纵向卡槽均

贯穿宽度方向的铝锭体，端向卡槽贯穿铝锭体的端部。

[0007] 本实用新型的再进一步设置为：所述横向卡槽只有一条并设置于铝锭体的上表面

上，上表面纵向卡槽为三条并对称地设置于铝锭体的上表面上，侧面纵向卡槽为两条并分

别设于铝锭体两侧的中部，端向卡槽为两条并分别设置在铝锭体的两端侧面上。

[0008] 本实用新型的有益效果是：铝锭体上的各个卡槽可供捆扎带捆绑时卡设用，当捆

扎带捆扎于卡槽内后，捆扎带不容易从卡槽内脱出，从而方便包装时捆扎带捆绑固定，避免

运输过程中出现散包等情况。铝锭体上不同方向和侧面设置了各种不同数量的卡槽，从而

保证铝锭体无论出于堆垛外层的那个表面都具有可和捆扎带构成扣合配合的卡槽，包装时

无需对铝锭体进行特定位置和方向的摆设，提高了堆垛时的效率。

[0009] 下面结合附图对本实用新型作进一步描述。

附图说明

[0010] 图 1为本实用新型实施例的示意图；

[0011] 图 2为本实用新型实施例的主视图；

[0012] 图 3为本实用新型实施例的俯视图。
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具体实施方式

[0013] 如图 1、2、3所示，本实施例包括铝锭体 1，所述铝锭体 1外表面上设有多个供外部

捆扎带卡设用的卡槽 11，所述卡槽 11 包括有沿铝锭体 1 长度方向设置的横向卡槽 111、沿

铝锭体 1宽度方向设置的纵向卡槽 112、以及位于铝锭体长度方向两端的端向卡槽 113。横

向卡槽 111贯穿长度方向的铝锭体 1，纵向卡槽 112包括有设于铝锭体 1上表面的上表面纵

向卡槽 1121和设于铝锭体 1侧面的侧面纵向卡槽 1122，纵向卡槽 112均贯穿宽度方向的铝

锭体 1，端向卡槽 113贯穿铝锭体 1的端部。其中，所述横向卡槽 111只有一条并设置于铝

锭体 1 的上表面上，上表面纵向卡槽 1121 为三条并对称地设置于铝锭体 1 的上表面上，侧

面纵向卡槽 1122为两条并分别设于铝锭体 1两侧的中部，端向卡槽 113为两条并分别设置

在铝锭体 1的两端侧面上。

[0014] 本实用新型中，铝锭体 1 上的各个卡槽 11 可供捆扎带捆绑时卡设用，当捆扎带捆

扎于卡槽 11 内后，捆扎带不容易从卡槽 11 内脱出，从而方便包装时捆扎带捆绑固定，避免

运输过程中出现散包等情况。铝锭体 1上不同方向和侧面设置了各种不同数量的卡槽 11，

从而保证铝锭体 1 无论出于堆垛外层的那个表面都具有可和捆扎带构成扣合配合的卡槽

11，包装时无需对铝锭体进行特定位置和方向的摆设，提高了堆垛时的效率。本实用新型还

可以有其他实施方式，凡采用同等替换或等效变换形成的技术方案，均落在本实用新型要

求保护的范围之内。
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图 1

图 2
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图 3
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