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本发明涉及一种气体切割刀。其包括：气体

接收单元，包括接收框架和设置于所述接收框架

上的气体接入气管和气体输出气管和永磁体线

圈，所述气体接入气管和所述气体输出气体气管

为相互连接，接收气体气管是多层空心气管，输

出气体气管为单一独立气管，所述气体接入气管

的铁芯和所述气体输出气管的铁芯是永磁铁铁

体，气体通过流经所述气体接入气管而将所述气

体转换至所述气管输出气能；气管接收单元，包

括气体接收气管和气体输出气管，所述气体接收

气管的气体以流动活力气体供给输出的气管使

用，以输出气体的气能活力，供给使用的气体输

出气管使用。本发明的有益效果为：这种气体切

割刀在切割物体时，不会产生火花和对物体的损

害，可以达到在气管流动过程中，减少能源输入，

和节省物体材料的损害。
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1.一种极气体切割刀，其特征在于，包括：

本发明涉及一种气体切割刀。其包括：气体接收单元，包括接收框架和设置于所述接收

框架上的气管接入和气体输出气管，所述气体接入气管和所述气体输出气体相互独立并

用，所述气体接入气管的铁芯和所述气体输出铁芯是永磁铁铁体，气体通过流经所述气体

接入气管而将所述气体转换至所述气体输出气体力；气体接收单元，包括气体接收气管和

气体转换和输出气管，所述气体接收气管的能源以层次挤压供给输出的气管，以输出气管

的能源力供给使用的切割物体使用。

2.根据权利要求1所述的气体切割刀，其特征在于，所述接收框架上设置有气体变化气

管，所述接收框架构造为圆形框架，所述气体接入切割的内部层次接收，设置于所述接收框

架的圆形内部中，所述气体变化气管的设置，于所述接收框架的内部气管，以对应于所述气

体接入气管，所述接收气管输出气体设置于所述输出框架的内部中，以设置的气管，以第一

气管接收气能，第二气管输出气体，在第一气管的内部，设置层次变化，中间设置高压气体

输出，第二气管以流动气体接收第一气管的气能，设置于，表面以永磁体铁体，内部以层次

气管。

3.根据权利要求1所述的气体切割刀，其特征在于，所述第一气体变化的接收气管，和

输出的第二气体气管为挤压式流动气体，当所述气体接入气管中输入流动气体时，气能以

流动的挤压形式，输出到第二气管变化运用，形成第一气体变化和第二气体流动中，和输出

气体挤压，形成流动式气体变化。

4.根据权利要求2或3所述的气体切割刀，其特征在于，所述接收框架中还设置有气体

感应变化线圈，所述气体变化线圈的变化在第二输出气能边缘，所述第二气体变化线圈，相

对于所述气体流动气管平行设置，并且设置于相邻的所述第一气体流动变化挤压中，所述

气体感应变化线圈以控制气体流动所设置，所述相邻并联气管在第一流动气体和第二流动

层次气管之中。
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气体切割刀

技术领域

[0001] 本发明属于机械技术领域，具体涉及一种气体切割刀

背景技术

[0002] 现有技术中切割技术采用水刀切割等等，但是这种方式切割有一定的能源损耗和

浪费的电能，并没有实现到，减少能源输入和节省电能。可以看出，这类切割方式，在运用的

过程中，磨损切割物体，和在切割中浪费大量能源，使能源在切割物体中损耗因此，需要一

种气体切割刀，以解决现有技术中存在的上述技术问题。

发明内容

[0003] 为了解决现有技术存在的上述问题，本发明提供了一种气体切割刀。采用这种气

体切割刀可以实现气体在切割物体中，使切割物体不至于损坏，和节省能源输入，并且能够

实现减少能源的浪费和保护切割物体不至于损坏。

[0004] 本发明所采用的技术方案为：

[0005] 一种气体切割刀，其包括：气体接收单元，包括接收框架和设置于所述接收框架上

的气体接入气管和气体输出气管，所述气体接入气管和所述气体输出气管相互并列，所述

气体接入气管的支架和所述气体输出气管的支架是永磁铁铁体，气体通过流经所述气体接

入气管而将所述气体转换至所述气体输出气能；

[0006] 气体输出单元，包括气体输出线圈气管和气体挤压气管，所述气体输出气管的内

部以空心多个层次空间气管组合，但所输出的气能为切割气能，所述气体气管设置于所述

气体接收气管的流动气体中，用于将接收到的气能传输至所输出的气管气能范围中，所述

接收气体和输出气体以挤压式高效气能输出，以用于气能的切割物体和节省能源的输入和

保护物体的变形等等。

[0007] 优选地，所述接收框架上设置有第一气体挤压变化，所述接收框架构造为圆形框

架，所述气体接入气管的数量为1个，设置于所述接收框架的内部，以对应于所述气体接入

气管中，所述接收气体输出气管设置于所述输出框架的中心底部，接收气管分别于第一气

管和第二气管的区别。

[0008] 优选地，所述第一气体变化气管包括1变化气管，当所述气体接入气管中输入流动

气体时，以增大所述第一气管变化气能的流动式，和挤压气能力。

[0009] 优选地，所述接收框架还设置有第二气体变化气管，所述第二气体变化气管的数

量为1个多层次空心设置，所述第二气体变化气管相对于所述气体输出气管并列设置，并且

设置于相邻的所述第一气体变化气管之间，所述第二气体变化气管和第一气体气管为并联

气管，所述并联气管和第一气体变化并列。

[0010] 优选地，所述接收框架上还设置有第三永磁体感应变化线圈，所述第三感应变化

线圈的数量为1个，所述第三感应变化线圈相对于所述气体接收线圈固定设置，并且设置

于，第一气体和第二气体的平行位置底部中，所述气体输出气管和所述第二气体变化气管
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中心底部，【就是气管气体气能输出部位】。

[0011] 本发明的有益效果为：这种气体切割刀在切割物体时，不会产生火花和对物体的

损害，可以达到在气管流动过程中，减少能源输入，和节省物体材料的损害。此外，气体接入

气管、气体输出气管以及第一气体变化气管，第三感应变化线圈的框架是采用永磁铁铁体，

由此使得以流动气体得到增大，气体切割刀在切割物体时，不会产生火花和对物体的损害，

可以达到在气管流动过程中，减少能源输入，和节省物体材料的损害。

附图说明

[0012] 图1是本发明的一个优选实施例的气体切割刀的示意图。

[0013] 图中：1、输入气体；2、变化气体；3、层次挤压气能变化；4、永磁体感应线圈；5、输出

气能；6、支架；

具体实施方式

[0014] 如图1所示，本发明提供的气体切割刀包括气体接收单元和气体变化单元和气能

输出单元。下面将详细地描述本发明的气体切割刀及其各个部分。

[0015] 如图1所示，气体接收单元包括接收框架6和设置于接收框架6上的气体接入气管2

和气体输出气管5，气体接入气管2和气体输出气管5相互并列，气体接入气管2的框架和气

体输出气管5的材质是永磁铁铁体，气体通过流经气体接入气管2而将气体转换至高压气能

能输出5；

[0016] 作为气体接收单元的第一个优选实施例，如图1所示，接收框架6上还设置有第一

气体变化气管2，接收框架6构造为圆形框架，气体接收气管2的数量为2个，设置于接收框架

3的圆形上部，如图1所示。第一气体变化气管2的数量对应的为1个，并且设置于接收框架6

的上部中心处，以对应于气体接入气管2，接收气管输出气管5设置于输出框架6的中心下

部。进一步地，第一气体变化气管2包括并联的1个气管，当气体接入气管2中输入流动气体

时，以增大第一气体变化气管2的流动式。

[0017] 第二个优选实施例是在第一个优选实施例的基础上，如图1所示，接收框架6还设

置有第二气体变化气管3，第二气体变化气管3的数量为1个层次空间气管，第二气体变化气

管3相对于气体接收气管2并列设置，并且设置于第一气体气管2下部之中。

[0018] 第三个优选实施例是在第二个优选实施例的基础上，如图1所示，接收框架6上还

设置有第三永磁体感应变化线圈4，第三感应变化线圈4的数量为1个，第三感应变化线圈4

相对于气体输出气管5平行设置，并且设置于气体接收气管2和第二气体变化气管3下部，位

于变化流动气体中。

[0019] 第四个优选实施例是在第三个优选实施例的基础上，如图1所示，接收框架6上还

设置有第三输出变化气管5，第三输出变化气管5的数量为1个，第三输出变化气管5相对于

气体接收气管2平行设置，并且靠近第三永磁体感应变化线圈4的磁场中，以圆形的感应气

体变化运用，形成输出气管的气能使用。

[0020] 由此，作为第四个优选实施例的气体切割刀的工作原理可以参考如下：

[0021] 当给变化气管2接收流动气体时，由此变化气管2的周围存在流动挤压气体，由于

第一气体变化气管2设置在气体接入气管1的周围，所以第一气体变化气管2的气管内产生
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相应的流动气能，形成气体变化到第二气体挤压气管3中，形成以挤压的高效气能输出。同

样地，第一气体变化气管2中的流动气能依次从第二气体变化气管3、第三永磁体感应变化

线圈4、和输出气能5运用中，形成高压流动气能，从而实现这种气体切割刀在切割物体时，

不会产生火花和对物体的损害，可以达到在气管流动过程中，减少能源输入，和节省物体材

料的损害。

[0022] 本发明不局限于上述最佳实施方式，任何人在本发明的启示下都可得出其他各种

形式的产品，但不论在其形状或结构上作任何变化，凡是具有与本申请相同或相近似的技

术方案，均落在本发明的保护范围之内。
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图1
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