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(73)专利权人 福建赛特新材股份有限公司

地址 366200 福建省龙岩市连城工业区

(72)发明人 林晓斌  陈桂花  陈政安

(74)专利代理机构 厦门市首创君合专利事务所

有限公司 35204

代理人 张松亭

(54) 实用新型名称

一种真空保温装饰一体化板

(57) 摘要

本实用新型涉及建筑节能保温领域，特别是

指一种真空保温装饰一体化板，该真空保温装饰

一体化板由外墙装饰板材与墙体真空保温板通过

粘合剂粘合而成，所述墙体真空保温板包括有由

高阻隔包装袋和真空封装在该高阻隔包装袋内的

隔热芯材构成的真空绝热板，还包括有真空封装

于所述真空绝热板外的纤维增强复合阻隔袋。本

实用新型集保温、防火、装饰于一体，可简化施工

工序，缩短工期，同时，本实用新型中的墙体真空

保温板具有厚度薄、导热系数低、防火性能高、寿

命长、抗腐蚀等优异性能，与外墙装饰板材粘合

后，使本实用新型应用在建筑领域中可有效节约

墙体厚度、扩大住宅面积。

(51)Int.Cl.
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(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1. 一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：该真空保温装饰一体化板由外墙装饰板

材与墙体真空保温板通过粘合剂粘合而成，所述墙体真空保温板包括有由高阻隔包装袋和

真空封装在该高阻隔包装袋内的隔热芯材构成的真空绝热板，还包括有真空封装于所述真

空绝热板外的纤维增强复合阻隔袋，所述墙体真空保温板的导热系数低于 0.006w/mw.k，厚

度为 8mm～ 30mm。 

2. 如权利要求 1 所述的一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：所述高阻隔包装袋

由内层的高阻隔复合膜和外层的纤维布复合而成。 

3. 如权利要求 2 所述的一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：所述高阻隔复合膜

为铝塑复合膜和 /或热收缩复合膜，所述纤维布为热收缩纤维布。 

4. 如权利要求 1 所述的一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：所述粘合剂为高耐

候性聚氨酯胶或环氧树脂胶。 

5. 如权利要求 1 所述的一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：所述外墙装饰板材

为铝单板、铝塑板、仿石材、石材或瓷砖。 

6. 如权利要求 5 所述的一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：所述铝单板厚度不

小于 0.8mm，所述铝塑板为阻燃型铝塑板，厚度不小于 4mm，所述仿石材、石材和瓷砖的厚度

不小于 6mm。 

7. 如权利要求 1 所述的一种真空保温装饰一体化板，其特征在于：所述真空绝热板外

侧涂覆有粘结剂，该粘结剂为普通粘结剂或热熔胶。
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一种真空保温装饰一体化板

技术领域

[0001] 本实用新型涉及建筑节能保温领域，特别是指一种真空保温装饰一体化板。

背景技术

[0002] 真空保温装饰一体化板是一种由建筑用真空绝热板通过粘合剂与饰面材料复合

而成，尤其是建筑用真空绝热板，采用抽真空的方法将绝热空间内的气体抽除，使其中因气

体导致的各种传热途径减弱、甚至消除，起到有效的热屏蔽作用，从而使其绝热效果远优于

普通绝热材料。

[0003] 但是，现有技术中，因真空绝热板专用复合阻隔袋极易被磨破或刺破导致真空度

下降，安装使用条件比较苛刻，使其不能直接应用于节能建筑领域；且在建筑行业施工过程

中，存在着很大的安全隐患和施工不确定性，导致不美观、工序繁杂、工期长，施工管理难度

大等不利因素。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的主要目的是克服现有技术的缺点，提供一种非常适于建筑节能领域

使用的性能优异，可简化施工工序，缩短工期，并可有效节约墙体厚度、扩大住宅面积的真

空保温装饰一体化板。

[0005] 本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种真空保温装饰一体化板，该真空保温装饰一体化板由外墙装饰板材与墙体真

空保温板通过粘合剂粘合而成，所述墙体真空保温板包括有由高阻隔包装袋和真空封装在

该高阻隔包装袋内的隔热芯材构成的真空绝热板，还包括有真空封装于所述真空绝热板外

的纤维增强复合阻隔袋，所述墙体真空保温板的导热系数低于 0.006w/mw.k，厚度为 8mm～

30mm。

[0007] 优选地，所述隔热芯材为粒径小于 100μm的多孔材料和 /或纤维直径低于 20μm

的有机和 /或无机纤维。

[0008] 优选地，所述多孔材料为气相法白炭黑、沉淀法白炭黑或硅粉中的一种或其任意

混合物，所述无机纤维为玻璃纤维。

[0009] 所述高阻隔包装袋由内层的高阻隔复合膜和外层的纤维布复合而成。

[0010] 优选地，所述高阻隔复合膜为铝塑复合膜和 / 或热收缩复合膜，所述纤维布可为

热收缩纤维布。

[0011] 优选地，所述粘合剂为高耐候性聚氨酯胶或环氧树脂胶。

[0012] 优选地，所述外墙装饰板材为铝单板、铝塑板、仿石材、石材或瓷砖。

[0013] 优选地，所述铝单板厚度不小于 0.8mm，所述铝塑板为阻燃型铝塑板，厚度不小于

4mm，所述仿石材、石材和瓷砖的厚度不小于 6mm。

[0014] 优选地，所述真空绝热板外侧涂覆有粘结剂，该粘结剂为普通粘结剂或热熔胶。

[0015] 所述高阻隔包装袋与隔热芯材之间及纤维增强复合阻隔袋与高阻隔包装袋之间
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均设有吸气剂，以获得及维持真空。

[0016] 由上述对本实用新型的描述可知，与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效

果：

[0017] 第一，由于在真空绝热板外侧设有纤维增强复合阻隔袋，增强了墙体真空保温板

耐磨性、防火性以及与其它材料的粘结性，这样既充分发挥真空绝热板厚度小、质量轻、导

热系数低的优势，又使其具有耐磨、机械强度大、隔音、减振、寿命更久、粘结性好等特性，非

常适于建筑节能保温领域使用；

[0018] 第二，通过在墙体真空保温板上复合外墙装饰板材，可简化施工工序，缩短工期；

[0019] 第三，由于真空绝热板外侧涂覆有粘结剂，因此当墙体真空保温板在受外力作用

而产生形变时，粘结剂可以减轻内部真空绝热板发生形变，起到缓冲作用；

[0020] 第四，当真空绝热板发生漏气时，外墙装饰板材可发挥其支撑的作用，使得墙体真

空保温板的表面不会发生形变；当真空绝热板受到利器冲击时，外墙装饰板材可以很好的

保护其内的墙体真空保温板不被刺破；同时，外墙装饰板材还起到装饰及防水作用；

[0021] 总之，本实用新型集保温、防火、装饰于一体，可简化施工工序，缩短工期，同时，本

实用新型中的墙体真空保温板具有厚度薄、导热系数低、防火性能高、寿命长、抗腐蚀等优

异性能，与外墙装饰板材粘合后，使本实用新型应用在建筑领域中可有效节约墙体厚度、扩

大住宅面积。

附图说明

[0022] 图 1是本实用新型具体实施方式的真空保温装饰一体化板的结构示意图；

[0023] 图 2是本实用新型具体实施方式的墙体真空保温板的结构示意图。

[0024] 图中：1. 外墙装饰板材，2. 墙体真空保温板，20. 高阻隔包装袋，21. 隔热芯材，

22.纤维增强复合阻隔袋，23.粘结剂，3.粘合剂。

具体实施方式

[0025] 为了更清楚的理解本实用新型，以下通过具体实施方式对本实用新型作进一步的

描述。

[0026] 实施例一

[0027] 参照图 1和图 2，本实用新型的一种真空保温装饰一体化板，由外墙装饰板材 1与

墙体真空保温板 2 通过粘合剂 3 粘合而成，所述墙体真空保温板 2 包括有由高阻隔包装袋

20和真空封装在该高阻隔包装袋 20内的隔热芯材 21构成的真空绝热板，还包括有真空封

装于所述真空绝热板外的纤维增强复合阻隔袋 22，所述墙体真空保温板 2的导热系数低于

0.006w/mw.k，厚度为 8mm～ 30mm。

[0028] 参照图 1和图 2，上述一种真空保温装饰一体化板的制备方法，包括以下步骤：

[0029] 步骤一，制作隔热芯材 21，将定量的已混合均匀的气相法白炭黑粉末、玻璃纤维

(其直径为 7μm)按质量比为 110∶ 5装入无纺布袋中，置于已设定好的成型机中进行挤压

成型，即得所需尺寸的隔热芯材 21，将隔热芯材 21置于烘箱中烘干，备用；

[0030] 步骤二，将烘干的隔热芯材 21从烘箱中取出并快速装入高阻隔包装袋 20中，在真

空封口机中进行一次真空封口，封口时的真空度小于 0.1Pa，制得真空绝热板；
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[0031] 步骤三，对已制好的真空绝热板进行折边，并在折好边的真空绝热板外侧涂上粘

结剂 23；再将真空绝热板装入纤维增强复合阻隔袋 22中，在真空封口机中进行再次真空封

口，封口时的真空度小于 0.1Pa，制得墙体真空保温板 2，并进行折边处理；

[0032] 步骤四，将准备好的外墙装饰板材 1外侧涂上 0.2mm～ 0.4mm厚度的粘合剂 3，当

外墙装饰板材 1为金属材料时，粘合剂 3需使用耐高温的高耐候性聚氨酯胶水；其余的亦可

使用环氧树脂胶水。将涂有粘合剂 3 的外墙装饰板材 1 与墙体真空保温板 2 粘合，即制得

真空保温装饰一体化板。

[0033] 所述高阻隔包装袋 20由内层的高阻隔复合膜和外层的纤维布复合而成。优选地，

所述高阻隔复合膜为铝塑复合膜和 / 或热收缩复合膜，所述纤维布可为热收缩纤维布。所

述纤维布具有耐高温、电绝缘、抗氧化、高防火性、高致密性、易于与其他材料粘接、热收缩

性等特点。

[0034] 优选地，所述外墙装饰板材 1为铝单板、铝塑板、仿石材、石材或瓷砖。所述铝单板

厚度不小于 0.8mm，所述铝塑板为阻燃型铝塑板，厚度不小于 4mm，所述仿石材、石材和瓷砖

的厚度不小于 8mm。外墙装饰板材 1 的主要作用在于：一方面，当真空绝热板发生漏气时，

外墙装饰板材 1 可发挥其支撑的作用使得墙体真空保温板 2 的表面不会发生形变；另一方

面就是当真空绝热板受到利器冲击时可以很好的保护其内的墙体真空保温板 2 不被刺破；

同时看起到装饰及防水等作用。

[0035] 优选地，所述真空绝热板外侧涂覆的粘结剂 23为普通粘结剂或热熔胶。该粘结剂

23的作用是当墙体真空保温板2在受外力作用而产生形变时，粘结剂23可以减轻内部真空

绝热板发生形变，起到缓冲作用。

[0036] 所述高阻隔包装袋 20 与隔热芯材 21 之间及纤维增强复合阻隔袋 22 与高阻隔包

装袋 20之间均设有吸气剂，以获得及维持真空。

[0037] 实施例二

[0038] 与实施例一的区别在于纤维增强复合阻隔袋 22 具有热收缩性，在步骤三制得墙

体真空保温板 2之后，将墙体真空保温板 2置于 65～ 70℃的烘箱中 10～ 15s，进行受热收

缩处理，其内的热熔胶会因受热而熔解，热熔胶冷却后即完成了粘合，然后再进行步骤四。

[0039] 上述仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的设计构思并不局限于此，

凡利用此构思对本实用新型进行非实质性的改动，均应属于侵犯本实用新型保护范围的行

为。

说  明  书CN 203174951 U

5



1/1页

6

图 1

图 2
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