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(73)专利权人 缙云县银丰弹簧设备制造有限公

司

地址 321402 浙江省丽水市缙云县新建镇洋

山工业区三号地块

(72)发明人 吕银勇

(74)专利代理机构 浙江杭州金通专利事务所有

限公司 33100

代理人 刘晓春  柯利进

(54) 实用新型名称

弹簧机送线调节驱动机构

(57) 摘要

本实用新型提供了一种能自动控制一对或数

对送线部件完成送线的弹簧机送线调节驱动机

构，它包括以驱动缸作为动力源的驱动装置，驱动

装置处在送线部件侧面并与送线部件相连。本实

用新型采用气缸或液压缸来控制拉杆支座对一对

或数对送线部件进行抵推，自动完成送线，提高了

工作效率，并且控制更加精确，避免了对送线部件

抵推力太小或者太大造成的无法完成送线或钢丝

变形的问题。

(51)Int.Cl.
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(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利
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1. 弹簧机送线调节驱动机构，其特征在于它包括以驱动缸作为动力源的驱动装置，驱

动装置处在送线部件侧面并与送线部件相连。

2.如权利要求 1所述的弹簧机送线调节驱动机构，其特征在于所述驱动装置包括驱动

缸及拉杆，所述驱动缸安装在驱动缸固定座上，所述调节驱动机构为驱动缸固定座配设了

用于固定的固定座，所述拉杆一端与驱动缸连接并被驱动缸驱动，另一端连接有拉杆支座，

所述拉杆支座与送线部件侧面相连。

3.如权利要求 1或 2所述的弹簧机送线调节驱动机构，其特征在于所述驱动缸可以是

气缸或者液压缸。

权  利  要  求  书CN 202921833 U



1/2页

3

弹簧机送线调节驱动机构

技术领域

[0001]  本实用新型涉弹簧制造设备，特别是弹簧机送线调节驱动机构。

背景技术

[0002] 送线传动机构是每台弹簧制造设备的必须具备部件，它通过配对设置的送线机构

完成弹簧制造。每个送线机构中的送线轮的外圆轮廓上有环形凹槽，在弹簧卷绕过程中，送

线轮作匀速相向旋转，钢丝被夹在一对或数对送线轮的凹槽中被强制送出，向卷绕系统的

方向移动，在前行路径上有变径机构的顶杆或滚轮在数个位置和从不同方向上对钢丝进行

抵推，改变钢丝的前进方向，使钢丝卷绕成弹簧，弹簧卷绕完成后，停止送线，切刀与芯刀合

拢把成品弹簧从钢丝上剪断，然后送线轮继续输送钢丝，进行下一轮的卷绕循环。  

[0003] 其中，弹簧制造设备的送线方式是靠一对或数对送线轮完成，现有的技术是用螺

杆顶住右送线部件往内抵推，放松螺杆后，用弹簧的弹力回弹右送线部件复位。左右移动一

定要拧动螺杆，不但费时费力，而且压力每次都不一样，太松则钢丝无法完成送线，太紧则

又可能将钢丝压变形。

发明内容

[0004]  本实用新型所要解决的技术问题是提供一种能自动控制一对或数对送线部件完

成送线的弹簧机送线调节驱动机构，为此，本实用新型采用以下技术方案：它包括以驱动缸

作为动力源的驱动装置，驱动装置处在送线部件侧面并与送线部件相连。

[0005]  在采用了以上技术方案的基础上，本实用新型还可以采用以下进一步方案：

[0006] 所述驱动装置包括驱动缸及拉杆，所述驱动缸安装在驱动缸固定座上，所述调节

驱动机构为驱动缸固定座配设了用于固定的固定座，所述拉杆一端与驱动缸连接并被驱动

缸驱动，另一端连接有拉杆支座，所述拉杆支座与送线部件侧面相连。

[0007] 所述驱动缸可以是气缸或者液压缸。

[0008] 由于采用了本实用新型的技术方案，本实用新型采用气缸或液压缸来控制拉杆支

座对一对或数对送线部件进行抵推，自动完成送线，提高了工作效率，并且控制更加精确，

避免了对送线部件抵推力太小或者太大造成的无法完成送线或钢丝变形的问题。

附图说明

[0009] 图 1是本实用新型的结构示意图。

[0010] 图 2是本实用新型的立体图。

[0011] 图 3是本实用新型的侧视图。

[0012] 附图标记：驱动缸 1，驱动缸支座 2，固定座 3，拉杆 4，拉杆支座 5，左送线部件 6，右

送线部件 7。

具体实施方式
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[0013] 下面结合附图对本实用新型作进一步详细说明。参照附图所示，送线部件包括左

送线部件 6、右送线部件 7，为一对或多对左右对称的送线部件，本实用新型包括驱动缸作

为动力源的驱动装置，驱动装置处在送线部件侧面并与送线部件相连。所述驱动装置包括

驱动缸 1及拉杆 4，所述驱动缸 1安装在驱动缸固定座 2上，所述调节驱动机构为驱动缸固

定座 2配设了用于固定的固定座 3，所述拉杆 4一端与驱动缸 1连接并被驱动缸 1驱动，另

一端连接有拉杆支座 5，所述拉杆支座 5与送线部件侧面相连。随着驱动缸 1推出，右送线

部件 7向左压紧，反之，气缸 1缩回，右送线部件 7向右松开，由此完成送线过程。
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图 1

图 2
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图 3
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