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(57)摘要

本发明属于无纺布材料技术领域，公开了一

种功能性婴幼儿湿巾及其制备方法。功能性婴幼

儿湿巾由以下重量百分比的原料制备而成：包括

竹浆纤维15～30％、大豆蛋白纤维5～20％，其余

为木浆纤维。功能性婴幼儿湿巾的制备方法，包

括以下步骤：打浆，混浆，上浆，成型，水刺，烘干，

卷绕，分切。本发明采用竹浆纤维、木浆纤维与大

豆蛋白纤维按比例混合，运用湿法水刺工艺制成

婴幼儿湿巾产品，使其具有低敏、抗菌和润肤的

功效。得到的功能性婴幼儿湿巾具有使用性能

好，手感柔软，安全性高优点；其制备方法简单易

行，便于操作。
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1.一种功能性婴幼儿湿巾，其特征是，由以下重量百分比的原料制备而成：包括竹浆纤

维15～30％、大豆蛋白纤维5～20％，余量为木浆纤维。

2.根据权利要求1所述的一种功能性婴幼儿湿巾，其特征是，所述竹浆纤维、木浆纤维

的纤维长度为2～6mm；所述大豆蛋白纤维长度为8～12mm。

3.如权利要求1所述的一种功能性婴幼儿湿巾的制备方法，其特征是，制备方法包括以

下步骤：

(1)打浆：将各原料按投料比例进行单独溶解、调浓；

(2)混浆：将步骤(1)中调浓后的各原料一起输送至混合罐中进行均匀混合，形成浆料；

(3)上浆：将步骤(2)中的浆料通过上浆泵输送到成型头；

(4)成型：浆料先后通过方形布浆器、阶梯扩散器、微湍流发生器，形成纤维网；

(5)水刺：将步骤(4)中的纤维网通过5道水刺进行加固，形成水刺布；

(6)烘干：将步骤(5)中的水刺布经过热风穿透式烘箱烘干；

(7)卷绕；

(8)分切。

4.根据权利要求3所述的制备方法，其特征是，所述步骤(1)中，所述原料包括竹浆纤

维，大豆蛋白纤维，木浆纤维；调浓后的竹浆纤维浓度为15～30％，大豆蛋白纤维浓度为5～

20％。

5.根据权利要求3所述的制备方法，其特征是，所述步骤(2)中，混合罐的搅拌器转速为

950～1000转/min，搅拌时间为4～6min。

6.根据权利要求3所述的制备方法，其特征是，所述步骤(3)的上浆工序，预稀释泵流量

为8000～10000L/min，回流比例为30～32％，真空度为-15-25kpa。

7.根据权利要求3所述的制备方法，其特征是，所述步骤(4)中成型工序的机速为120～

200m/min，抽吸真空度为-10-20kpa，成型网张力为3～7N；水刺工序的网帘速度为130～

201m/min，抽吸真空度为-5-10kpa。

8.根据权利要求3所述的制备方法，其特征是，所述步骤(5)中，水刺工序的5个水刺头

的水刺压力分别为30～60bar；所述步骤(6)的烘干工序，包括依次通过温度分别设置为100

～130℃的烘箱，且车速均为130～200m/min。
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一种功能性婴幼儿湿巾及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于无纺布材料技术领域，本发明涉及一种功能性婴幼儿湿巾及其制备方

法。

背景技术

[0002] 在当前湿巾市场中，绝大部分湿巾含有酒精、荧光剂、漂白粉、化学香精、色素等非

安全物，目标人群多为成年人，这样的湿巾给婴幼儿擦拭皮肤后，一是刺激皮肤引起过敏症

状，二是酒精等物质引起的水分挥发，容易造成皮肤干燥紧绷，让宝宝很不舒服。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本发明提供一种功能性婴幼儿湿巾及其制备方法，本

发明采用竹浆纤维、木浆纤维与大豆蛋白纤维按比例混合，运用湿法水刺工艺制成婴幼儿

湿巾产品，使其具有低敏、抗菌和润肤的功效。得到的功能性婴幼儿湿巾具有使用性能好，

手感柔软，安全性高优点；其制备方法简单易行，便于操作。

[0004] 本发明的上述目的是通过以下技术方案实现的：

[0005] 一种功能性婴幼儿湿巾，由以下重量百分比的原料制备而成：包括竹浆纤维15～

30％、大豆蛋白纤维5～20％，其余为木浆纤维。

[0006] 进一步地，所述竹浆纤维、木浆纤维的纤维长度为2～6mm；

[0007] 进一步地，所述大豆蛋白纤维长度为8～12mm。

[0008] 本发明提供的一种功能性婴幼儿湿巾的制备方法，包括以下步骤：

[0009] (1)打浆：将各原料按投料比例进行单独溶解、调浓；

[0010] (2)混浆：将步骤(1)中调浓后的各原料一起输送至混合罐中进行均匀混合，形成

浆料；

[0011] (3)上浆：将步骤(2)中的浆料通过上浆泵输送到成型头；

[0012] (4)成型：浆料先后通过方形布浆器、阶梯扩散器、微湍流发生器，形成纤维网；

[0013] (5)水刺：将步骤(4)中的纤维网通过5道水刺进行加固，形成水刺布；

[0014] (6)烘干：将步骤(5)中的水刺布经过热风穿透式烘箱烘干；

[0015] (7)卷绕；

[0016] (8)分切。

[0017] 进一步地，所述步骤(1)中，所述原料包括竹浆纤维，大豆蛋白纤维，木浆纤维；调

浓后的竹浆纤维浓度为15～30％，大豆蛋白纤维浓度为5～20％，其余为木浆纤维；

[0018] 进一步地，所述步骤(2)中，混合罐的搅拌器转速为950～1000转/min，搅拌时间为

4～6min；

[0019] 进一步地，所述步骤(3)的上浆工序，预稀释泵流量为8000～10000L/min，回流比

例为30～32％，真空度为-15-25kpa；

[0020] 进一步地，所述步骤(4)中，成型工序的机速为120～200m/min，抽吸真空度为-10-
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20kpa，成型网张力为3～7N；水刺工序的网帘速度为130～201m/min，抽吸真空度为-5-

10kpa；

[0021] 进一步地，所述步骤(5)中，水刺工序的5个水刺头的水刺压力分别为30～60bar；

[0022] 进一步地，所述步骤(6)的烘干工序，包括依次通过温度分别设置为100～130℃的

烘箱，且机速均为130～200m/min。

[0023] 将本发明功能性婴幼儿湿巾置于晃动箱内进行3分钟的晃动检测后，有95％的材

料可通过 的过滤筛，此项指标远远高于INDA/EDANA  2018年发布的GD4的标准。

[0024] 本发明与现有技术相比的有益效果是：本发明提供的竹浆纤维是一种纯天然、可

降解成分，还具有抗菌、消炎的作用。大豆蛋白纤维是一种纯天然、可降解成分，其植物蛋白

成分起到润肤作用。木浆纤维是一种纯天然、可降解成分，其极高的含水率，起到了清洁和

补水的作用。本发明使用天然成分代替合成化学试剂达到同样的效果，大大降低化学试剂

对婴幼儿娇嫩皮肤的刺激。同时，优良的可冲散性能，使用后可直接进入下水系统，不增加

环境负担。

具体实施方式

[0025] 下面通过具体实施例详述本发明，但不限制本发明的保护范围。如无特殊说明，本

发明所采用的实验方法均为常规方法，所用实验器材、材料、试剂等均可从商业途径获得。

[0026] 实施例1

[0027] 一种功能性婴幼儿湿巾，由以下重量百分比的原料制备而成：包括竹浆纤维22％、

大豆蛋白纤维8％，其余为木浆纤维。

[0028] 其中，竹浆纤维，长度为6mm，大豆蛋白纤维，长度为10mm，木浆纤维的长度为5mm。

[0029] 该功能性婴幼儿湿巾的制备方法，包括以下步骤：

[0030] (1)打浆：将各原料按投料比例进行单独溶解、调浓；调浓后的竹浆纤维浓度为

3％，大豆蛋白纤维浓度为0.7％，木浆纤维浓度为3％；

[0031] (2)混浆：将调浓后的各原料一起输送至混合罐中进行均匀混合，形成浆料；混合

罐的搅拌器转速为1000转/min，搅拌时间为6min。

[0032] (3)上浆：上浆工序的预稀释泵流量为10000L/min，回流比例为30％，真空度为～

20kpa；

[0033] (4)成型：成型工序的机速为200m/min，抽吸真空度为–10kpa，成型网张力为5N；水

刺工序的网帘速度为200.5m/min，抽吸真空度为–7kpa；

[0034] (5)水刺：5个水刺头的水刺压力分别为30bar、40bar、40bar、50bar、50bar；

[0035] (6)烘干：用热风穿透式烘箱烘干，依次通过温度分别设置为105℃、110℃、120℃、

130℃的烘箱，且机速均为200m/min。

[0036] (7)卷绕；

[0037] (8)分切。

[0038] 实施例2

[0039] 一种功能性婴幼儿湿巾，由以下重量百分比的原料制备而成：包括竹浆纤维15％、

大豆蛋白纤维20％，其余为木浆纤维。

[0040] 其中，竹浆纤维，长度为2mm，大豆蛋白纤维，长度为12mm，木浆纤维的长度为2mm。
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[0041] 该功能性婴幼儿湿巾的制备方法，包括以下步骤：

[0042] (1)打浆：将各原料按投料比例进行单独溶解、调浓；调浓后的竹浆纤维浓度为

3％，大豆蛋白纤维浓度为0.7％，木浆浓度为3％；

[0043] (2)混浆：将调浓后的各原料一起输送至混合罐中进行均匀混合，形成浆料；混合

罐的搅拌器转速为950转/min，搅拌时间为4min。

[0044] (3)上浆：上浆工序的预稀释泵流量为8000L/min，回流比例为32％，真空度为～

20kpa；

[0045] (4)成型：成型工序的机速为200m/min，抽吸真空度为–10kpa，成型网张力为5N；水

刺工序的网帘速度为200m/min，抽吸真空度为–7kpa；

[0046] (5)水刺：5个水刺头的水刺压力分别为30bar、40bar、40bar、50bar、60bar；

[0047] (6)烘干：用热风穿透式烘箱烘干，依次通过温度分别设置为100℃、110℃、120℃、

130℃的烘箱，且机速均为200m/min。

[0048] (7)卷绕；

[0049] (8)分切。

[0050] 实施例3

[0051] 一种功能性婴幼儿湿巾，由以下重量百分比的原料制备而成：包括竹浆纤维30％、

大豆蛋白纤维5％，其余为木浆纤维。

[0052] 其中，竹浆纤维，长度为6mm，大豆蛋白纤维，长度为8mm，木浆纤维的长度为6mm。

[0053] 该功能性婴幼儿湿巾的制备方法，包括以下步骤：

[0054] (1)打浆：将各原料按投料比例进行单独溶解、调浓；调浓后的竹浆纤维浓度为

3％，大豆蛋白纤维浓度为0.7％，木浆浓度为3％；

[0055] (2)混浆：将调浓后的各原料一起输送至混合罐中进行均匀混合，形成浆料；混合

罐的搅拌器转速为950转/min，搅拌时间为4min。

[0056] (3)上浆：上浆工序的预稀释泵流量为8000L/min，回流比例为32％，真空度为～

20kpa；

[0057] (4)成型：成型工序的机速为200m/min，抽吸真空度为–10kpa，成型网张力为5N；水

刺工序的网帘速度为201m/min，抽吸真空度为–7kpa；

[0058] (5)水刺：5个水刺头的水刺压力分别为30bar、40bar、40bar、50bar、60bar；

[0059] (6)烘干：用热风穿透式烘箱烘干，依次通过温度分别设置为100℃、110℃、120℃、

130℃的烘箱，且机速均为200m/min。

[0060] (7)卷绕；

[0061] (8)分切。

[0062] 以上所述实施方式仅为本发明的优选实施例，而并非本发明可行实施的全部实施

例。对于本领域一般技术人员而言，在不背离本发明原理和精神的前提下对其所作出的任

何显而易见的改动，都应当被认为包含在本发明的权利要求保护范围之内。
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