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(54) 发明名称

成组货物网络自动脱离货盘

(57) 摘要

本发明公开了一种成组货物网络自动脱离货

盘，可以解决现有技术存在的无法将成组的袋装

物与网络脱离，无法摆脱人力搬抬的高强度劳动

问题。技术方案：一种成组货物网络自动脱离货

盘，货盘包括盘面和盘面下部的支撑件，盘面上部

设有矩阵式排列的桩，桩对应于网络的网口位置。

本发明用于装袋装物货物时，货物与成组网络自

动脱落，不用人力进行搬抬，降低了劳动强度。
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1. 一种成组货物网络自动脱离货盘，其特征在于：所述货盘包括盘面和盘面下部的支

撑件，所述盘面上部设有矩阵式排列的桩，所述桩对应于所述网络的网口位置；

所述矩阵式排列的桩共计 26 个，排列为 5×6 的矩阵，所述矩阵角部的桩省略；桩间间

距为 150×230mm；

所述桩包括单管桩和双管桩，所述单管桩为 12个，均设置在外围，其余为双管桩；

所述桩的高度由外层至内层逐渐降低，外层桩的高度为 650mm，中间层桩的高度为

630mm，且中间层桩的顶端的钢板由外向内向下倾斜，最里层的两个双管桩的高度为 600mm，

从而形成边缘高、中间低的顶面凹形结构。

2.根据权利要求 1所述网络自动脱离货盘，其特征在于：所述桩采用圆管制作，所述圆

管的下端焊接在所述盘面上，圆管的上端通过钢板焊接封闭。

3.根据权利要求 2所述网络自动脱离货盘，其特征在于：所述圆管外径为 95mm，厚度为

5mm。

4.根据权利要求 1所述网络自动脱离货盘，其特征在于：所述盘面采用钢板制作，钢板

尺寸长 2200mm×宽 1800mm×厚 16mm。

5.根据权利要求 1所述网络自动脱离货盘，其特征在于：所述支撑件为两个，焊接在所

述盘面的下部两侧。

6. 根据权利要求 5 所述网络自动脱离货盘，其特征在于：所述支撑件采用 180 槽钢制

作。
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成组货物网络自动脱离货盘

技术领域

[0001] 本发明属于装卸属具，具体地说是一种“梅花桩”式成组货物网络自动脱离货盘。

背景技术

[0002] 港口码头的装卸运输工作，绝大部分是由现代化的机械设备来完成。在目前装卸

生产中，仍有“马笼”厢式火车、集装箱、船舶 (欠较深 )，装袋装物需用人力搬、抬、上高、顶

杆作业，由于货物距离“马笼”厢式火车、集装箱、船舶 ( 欠较深 ) 两端较远，搬、抬、扛袋装

物，需走较远路程，费时，费力，浪费人力资源，劳动强度大。

[0003] 要解决人力搬抬的关键问题是无法将成组的袋装物与网络脱离，导致长达百年以

来码头此类作业无法摆脱人力搬抬捣出网络的高强度劳动。

发明内容

[0004] 本发明提供了一种成组货物网络自动脱离货盘，可以解决现有技术存在的无法将

成组的袋装物与网络脱离，无法摆脱人力搬抬的高强度劳动问题，从而解决了费力、费时，

浪费人力资源的问题。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明采用以下技术方案予以实现：

[0006] 一种成组货物网络自动脱离货盘，所述货盘包括盘面和盘面下部的支撑件，所述

盘面上部设有矩阵式排列的桩，所述桩对应于所述网络的网口位置。

[0007] 本发明的自动脱离货盘克服现有人力用网络成组袋装物的搬、抬，矩阵式排列的

桩类似“梅花桩”，采用“梅花桩”式成组货物网络自动脱离货盘进行作业，用于装袋装物货

物时，货物与成组网络的自动脱落，不用人力进行搬抬；

[0008] 具体操作步骤是：将网络成组的袋装物，用吊车或叉车 (每勾 2吨 )将其吊运到货

盘上，需 1-2人按照“梅花桩”及成组货物网络，网口位置放置到相应桩上，成组袋装货吊装

在桩上，松勾后，网络离开货物落到货盘上，即完成网络自动脱离动作。

[0009] 自动脱离货盘配合推送器或抓包器作业，通常，推送器由七个铲刀组成，抓包器由

7对夹臂组成，推送器或抓包器从桩间距中插入，挑起或者抓起整勾货物后装车，省时省力，

节约了人力，降低劳动强度，使用叉车进行水平运输，然后通过推送器或抓包器完成作业。

[0010] 进一步地，所述桩采用圆管制作，按照网络尺寸，所述圆管的下端对应焊接在所述

盘面上，圆管的上端通过钢板焊接封闭。

[0011] 进一步地，为了适合网络的网口规格，所述矩阵式排列的桩共计 26 个，排列为

5×6 的矩阵，所述矩阵角部的桩省略；桩间间距为 150×230mm，便于推送器或抓包器插入，

完成作业。

[0012] 再进一步地，所述桩包括单管桩和双管桩，所述单管桩为 12 个，均设置在外围，其

余为双管桩。双管桩为两个单管并排，上方用钢板连接而成。

[0013] 为了确保货物不外涨，所有桩的顶面形成凹形结构，即所有桩的高度由外层至内

层逐渐降低，中间层的桩顶面的钢板由外向内向下倾斜，以形成顶面凹形结构。
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[0014] 更进一步地，所述桩的高度为 650-630-600mm，由外层至内层依次递减。

[0015] 其中，所述圆管外径为 95mm，厚度为 5mm。

[0016] 进一步地，所述盘面采用钢板制作，钢板尺寸 2200×1800×16mm。

[0017] 进一步地，设在货盘下部的支撑件增加了货盘的支撑强度，其中所述支撑件为两

个，焊接在所述盘面的下部两侧。

[0018] 其中，所述支撑件采用 180槽钢制作，180槽钢的规格就是宽 180mm×高 80mm×厚

5mm。

[0019] 当然，具体应用本发明装卸网络成组的袋装物时，还要注意以下几点：

[0020] (1) 货盘高度根据火车底板与地面高度来定；桩 ( 单管桩和双管桩 ) 高度根据抓

包器的扶板长度来定；

[0021] (2)圆管表面制作要光滑，防止将袋装货物挂破；

[0022] (3)圆管间距参考推送器的铲刀及抓包器夹板尺寸。

[0023] 本发明的优点和积极效果是，整个装卸作业由原先 6-8 人方可完成的工作，减少

到由 2-3 人即可完成，且不需人力进行搬抬，人力只需进行挂钩、摘钩、指挥颠勾工作，由机

械完成水平运输及上高、顶杆作业，操作省时、省力、节约了人力资源，提高了生产效率，大

大降低了劳动强度，解决由于人多作业存在的安全隐患。该货盘结构简单，制作成本低廉、

操作容易。

附图说明

[0024] 图 1是本发明所述的网络自动脱离货盘的俯视图；

[0025] 图 2是主视图；

[0026] 图 3是左视图。

具体实施方式

[0027] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0028] 一种成组货物网络自动脱离货盘，货盘包括盘面和盘面下部的支撑件，盘面上部

设有矩阵式排列的桩，桩对应于网络的网口位置。

[0029] 网络成组的袋装物，用吊车或叉车 (每勾 2吨 )将其吊运到货盘上，由 1-2人按照

“梅花桩”及成组货物网络，将网口位置放置到相应桩上，成组袋装货吊装在桩上，松勾后，

网络离开货物落到货盘上，即完成网络自动脱离动作，这样不再需要人力进行搬抬，只需要

1-2人调整网口位置对应在相应桩上，指挥颠勾工作，进行挂钩、摘钩，然后由机械完成水平

运输及上高、顶杆作业，操作省时省力，大大降低了劳动强度，节约了人力资源。

[0030] 下面结合附图 1-3详细说明本发明的结构。

[0031] 如图 1所示，一种用于用网络成组的袋装物的网络自动脱离货盘，包括盘面 1和盘

面下部的支撑件 2，盘面上部设有矩阵式排列的桩，桩对应于网络的网口位置。

[0032] 为了能够达到一定的支撑强度，桩采用圆管制作，圆管的下端焊接在盘面 1 上，圆

管的上端通过钢板 5焊接封闭。

[0033] 按照目前港口码头固定的网络尺寸，盘面 1 上部的矩阵式排列的桩共计 26 个，排

列为 5×6 的矩阵，这样省略了矩阵角部的桩；桩间间距为 D150×L230mm，便于推送器或抓
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包器从桩间距中插入、挑起或抓起整勾货后装车。

[0034] 为了进一步增强货盘的支撑强度，桩包括单管桩 3和双管桩 4，其中单管桩 3为 12

个，双管桩 4为 14个，单管桩 3均设置在外围，如图 1所示，第 1排和第 5排、以及第 1列和

第 6列的两侧为单管桩 3，其余为双管桩 4。

[0035] 为了防止网络脱离后成组袋装物外涨，所有桩的高度由外层至内层逐渐降低，形

成顶面凹形结构，即边缘高、中间低，成组袋装货物吊装在桩上就不会外涨，如图 2 所示，外

层桩的高度 H1 为 650mm，中间层的桩高度 H2 为 630mm，并且顶端的钢板 5 由外向内向下倾

斜，最里层的两个双管桩 4的高度 H3为 600mm，由外层至内层依次递减。

[0036] 上述单管桩 3和双管桩 4采用的圆管为φ95mm，厚度为 5mm。

[0037] 盘面 1采用钢板制作，钢板尺寸长 2200mm×宽 1800mm×厚 16mm。

[0038] 如图 2 和 3 所示，支撑件 2 为两个，焊接在盘面 1 的下部两侧；支撑件 2 采用 180

槽钢制作，采用槽钢也便于叉车插入槽钢内将货物连同货盘托起运输；180 槽钢的规格是

宽 180mm×高 80mm×厚 5mm。

[0039] 上述的单管桩和双管桩顶端的钢板厚度为 5mm。

[0040] 本发明用于用网络成组的袋装物，装卸时将货物吊装到货盘上，网络与成组袋装

物自动脱落。成组袋装货吊装在桩上，松勾后，网络离开货物落到货盘上，由七个铲刀加推

板组成的推送器或抓包器由 7 对夹臂组成，推送器或抓包器从圆管间距中插入、挑起或抓

起整勾货后装车。

[0041] 当然，上述说明并非是对本发明的限制，本发明也并不仅限于上述举例，本技术领

域的普通技术人员在本发明的实质范围内所做出的变化、改型、添加或替换，也应属于本发

明的保护范围。
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图 1

图 2

图 3
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