
(10)申请公布号               

(43)申请公布日 

  
  
  
  
  
  
  

(21)申请号 201510233603.0

(22)申请日 2015.05.07

F27B 17/00(2006.01)

F27D 3/00(2006.01)

(71)申请人 安徽贝意克设备技术有限公司

地址 230088 安徽省合肥市高新区科学大道

110 号

(72)发明人 孔令杰  李晓丽  吴克松

(54) 发明名称

一种小型箱式旋转高温加热炉

(57) 摘要

本发明公开了一种小型箱式旋转高温加热

炉，它涉及新材料及新能源设备技术领域。它包括

高温加热炉，所述高温加热炉呈箱体式，内设腔体

加热区；所述高温加热炉腔体加热区内设有用于

盛放样品旋转平台；所述旋转平台下部设有一个

旋转驱动结构；所述旋转驱动结构放置在腔体加

热区外。本发明不仅结构简单，而且通过旋转使得

高温加热炉内腔体加热区温场更均匀，材料热反

应更充分，使得生产出的材料品质大为提高，经济

效益显著增加。
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1.一种小型箱式旋转高温加热炉，它包括高温加热炉，所述高温加热炉呈箱体式，内设

腔体加热区，其特征在于，所述高温加热炉腔体加热区内设有用于盛放样品旋转平台；所述

旋转平台下部设有一个旋转驱动结构；所述旋转驱动结构放置在腔体加热区外。

2.根据权利要求 1 所述的小型箱式旋转高温加热炉，其特征在于，所述旋转驱动结构

由旋转轴、斜锲、螺母、传动轴、轴承、皮带轮、电机组成；所述旋转平台连接旋转轴，所述旋

转轴通过斜锲和螺母被固定在传动轴中，所述传动轴外装轴承，通过皮带轮与电机连接。

3.根据权利要求1或2所述的小型箱式旋转高温加热炉，其特征在于，所述旋转平台呈

圆盘形，由石英材质制成；所述旋转轴也由石英材质制成；所述斜锲和螺母均由金属材质

制成。
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一种小型箱式旋转高温加热炉

技术领域

[0001] 本发明涉及新材料及新能源设备技术领域，具体涉及一种小型箱式旋转高温加热

炉。

背景技术

[0002] 现有的箱式高温加热炉内加热区仅为一种简单的腔室，材料在高温加热反应过程

中不可转动，不利于温场及材料的受热均匀性，这也就使得生产出的所需材料的品质大为

降低。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种小型箱式旋转高温加热炉，它解决了材料在高温加热反

应中，温场及材料本身的受热均匀性问题，使得生产出的材料品质大为提高。

[0004] 本发明的目的是通过以下技术方案实现的：

[0005] 一种小型箱式旋转高温加热炉，它包括高温加热炉，所述高温加热炉呈箱体式，内

设腔体加热区，其特征在于，所述高温加热炉腔体加热区内设有用于盛放样品旋转平台 ；所

述旋转平台下部设有一个旋转驱动结构；所述旋转驱动结构放置在腔体加热区外。

[0006] 所述旋转驱动结构由旋转轴、斜锲、螺母、传动轴、轴承、皮带轮、电机组成；所述旋

转平台连接旋转轴，所述旋转轴通过斜锲和螺母被固定在传动轴中，所述传动轴外装轴承，

通过皮带轮与电机连接。

[0007] 所述旋转平台呈圆盘形，由石英材质制成；所述旋转轴也由石英材质制成；所述

斜锲和螺母均由金属材质制成。

[0008] 本发明的有益效果在于：经过改进后本发明不仅结构简单，而且通过旋转使得高

温加热炉内腔体加热区温场更均匀，材料热反应更充分，使得生产出的材料品质大为提高，

经济效益显著增加。

附图说明

[0009] 图 1是传统箱式高温加热炉结构示意图。

[0010] 图 2是本发明的结构示意图。

[0011] 图 3是本发明旋转驱动结构的剖视图。

具体实施方式

[0012] 参看图 2 和图 3，本发明具体实施方式采用以下技术方案：它包括高温加热炉，所

述高温加热炉呈箱体式，内设腔体加热区1 ；所述高温加热炉腔体加热区1内设有用于盛放

样品旋转平台 2；所述旋转平台 2下部设有一个旋转驱动结构 3；所述旋转驱动结构 3放置

在腔体加热区 1外；所述旋转驱动结构 3由旋转轴 4、斜锲 5、螺母 6、传动轴 7、轴承 8、皮带

轮 9、电机 10 组成；所述旋转平台 2 连接旋转轴 4，所述旋转轴 4 通过斜锲 5 和螺母 6 被固

说  明  书CN 104864708 A

3



        2/2 页

4

定在传动轴 7中，所述传动轴 7外装轴承 8，通过皮带轮 9与电机 10 连接。工作使用时，操

作者将所需加热的材料放置在旋转平台 2 上，然后开启旋转驱动结构 3 中的电机 10，皮带

轮 9 通过电机 10 的转动获得动力，从而带动传动轴 7 外轴承 8 及旋转轴 4 转动，继而旋转

平台 2 也随之转动；此时设定材料所需加热温度，进行生产反应，待反应完成后取出材料，

然后操作者重复循环上述工艺步骤进行生产工作。
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图 1

图 2
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图 3

说  明  书  附  图CN 104864708 A

6


	扉页
	权利要求书
	说明书
	附图

