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(57)摘要

本实用新型属于自动化设备领域，具体涉及

一种家装油漆自动化调色装置。包括油漆桶、色

浆桶、架子及电机，架子设有支腿，色浆桶固定在

架子上，色浆桶顶端设有灌浆孔，色浆桶底端设

有出浆管，出浆管由上到下依次安装有节流阀和

带传感器的流量计，电机置于支腿之间的横架板

上，电机通过皮带与皮带传送机构的主动轮连

接，主动轮通过传送带与从动轮连接，传送带上

置有橡胶垫，橡胶垫圆形凹槽内置有油漆桶，节

流阀、带传感器的流量计和电机通过导线与PLC

控制系统连接，PLC控制系统通过导线与颜色识

别器连接。本新型结构设计合理、安全可靠、方便

快捷，直接通过识别客户所需颜色，自动完成油

漆调色，可以大规模地推广和使用。
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1.一种家装油漆自动化调色装置，包括油漆桶（6）、色浆桶（1）、架子（3）及电机（11），其

特征在于：架子（3）设有支腿（10），色浆桶（1）固定在架子（3）上，色浆桶（1）顶端设有灌浆孔

（2），色浆桶（1）底端设有出浆管（13），出浆管（13）由上到下依次安装有节流阀（4）和带传感

器的流量计（5）；架子（3）上安装有皮带传送机构（16），皮带传送机构（16）包括传送带（17）、

电机（11）、主动轮（8）及从动轮（18），电机（11）置于支腿（10）之间的横架板（12）上，电机

（11）通过皮带（9）与皮带传送机构（16）的主动轮（8）连接，主动轮（8）通过传送带（17）与从

动轮（18）连接，传送带（17）上置有橡胶垫（7），橡胶垫（7）圆形凹槽内置有油漆桶（6）；节流

阀（4）、带传感器的流量计（5）和电机（11）通过导线与PLC控制系统（14）连接，PLC控制系统

（14）通过导线与颜色识别器（15）连接。
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一种家装油漆自动化调色装置

[0001] 技术领域：

[0002] 本实用新型属于自动化设备领域，具体涉及一种家装油漆自动化调色装置。

[0003] 背景技术：

[0004] 在20世纪90年代，由于各种原因，我国家装油漆市场上可供选择的油漆颜色以大

红、中绿、深绿、中黄、深蓝、中蓝、白和黑等颜色为主，施工中通常不需要进行颜色调配，随

着时代的的发展，人们对个性化的家装越来越重视，但是传统手工调漆对工人技能水平要

求很高，且调配的油漆常常会有色差，而现有自动调漆系统只能根据色卡编号来进行油漆

颜色调配，对客户提供的样板颜色只能进行目测比对，存在一定的误差，为解决上述问题，

设计一种家装油漆自动化调色装置是必要的。

[0005] 实用新型内容：

[0006] 本实用新型弥补和改善了上述现有技术的不足之处，提供了一种结构设计合理、

安全可靠、方便快捷的一种家装油漆自动化调色装置，可以大规模地推广和使用。

[0007] 本实用新型采用的技术方案为：一种家装油漆自动化调色装置，包括油漆桶、色浆

桶、架子及电机，架子设有支腿，色浆桶固定在架子上，色浆桶顶端设有灌浆孔，色浆桶底端

设有出浆管，出浆管由上到下依次安装有节流阀和带传感器的流量计，架子上安装有皮带

传送机构，皮带传送机构包括传送带、电机、主动轮及从动轮，电机置于支腿之间的横架板

上，电机通过皮带与皮带传送机构的主动轮连接，主动轮通过传送带与从动轮连接，传送带

上置有橡胶垫，橡胶垫圆形凹槽内置有油漆桶，节流阀、带传感器的流量计和电机通过导线

与PLC控制系统连接，PLC控制系统通过导线与颜色识别器连接。

[0008] 本实用新型的有益效果：结构结构设计合理、安全可靠、方便快捷，可以大规模地

推广和使用。其主要优点如下：

[0009] 1）、所述颜色识别器可以直接识别客户要求的颜色样板，避免了人工目测识别的

颜色误差。

[0010] 2）、所述PLC控制系统可以通过控制色浆桶的流量及皮带传送机全自动的完成整

改油漆调色过程，避免了人工调色过程中的操作误差。

[0011] 3）、油漆桶底部置于橡胶垫凹槽内，避免了在传送过程中油漆桶的滑动。

[0012] 附图说明：

[0013] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0014] 图2是本实用新型的侧视图。

[0015] 图3是橡胶垫示意图。

[0016] 具体实施方式：

[0017] 参照各图，一种家装油漆自动化调色装置，包括油漆桶6、色浆桶1、架子3及电机

11，其特征在于：架子3设有支腿10，色浆桶1固定在架子3上，色浆桶1顶端设有灌浆孔2，色

浆桶1底端设有出浆管13，出浆管13由上到下依次安装有节流阀4和带传感器的流量计5，架

子3上安装有皮带传送机构16，皮带传送机构16包括传送带17、电机11、主动轮8及从动轮

18，电机11置于支腿10之间的横架板12上，电机11通过皮带9与皮带传送机构16的主动轮8
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连接，主动轮8通过传送带17与从动轮18连接，传送带17上置有橡胶垫7，橡胶垫7圆形凹槽

内置有油漆桶6，节流阀4、带传感器的流量计5和电机11通过导线与PLC控制系统14连接，

PLC控制系统14通过导线与颜色识别器15连接。

[0018] 本实用新型操作过程为：

[0019] 颜色识别器15识别客户样板颜色后将颜色信息传输到PLC控制系统14，通过和现

有色卡比对，确定颜色编号，PLC控制系统14根据颜色编号确定每种色浆的用量，PLC控制系

统14通过控制电机11将油漆桶6依次传送到指定色浆桶1下方，然后PLC控制系统控制节流

阀4打开，色浆流入油漆桶6内，当带传感器的流量计5计数到PLC设定的数值时，PLC控制节

流阀4关闭，PLC控制系统14控制电机11将油漆桶6传送至初始位置，经过搅拌即得到目标油

漆。
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图1

图2
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图3
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