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(72)发明人 邵元久  孙红光  汪小伟

(54) 发明名称

水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作台

(57) 摘要

一种水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作

台，包括底座，所述底座上方设置有工装面，工装

面与底座呈倾角设置，工装面中央设置有垂直于

工装面的支架座，工装面的周边处设置有多个辊

轴支架，辊轴支架上设置有偏心辊轴，偏心辊轴上

套设有工件支持辊轮；工件支持辊轮外围设置有

侧部定位轮，辊轴支架附近设置有固定螺栓，固定

螺栓上设置有压板，支架座顶部设置有镗杆导座。

本发明结构牢固，定位准确，加工件在回转台上能

回转 360°，能够加工任何角度的孔和平面，保证

加工孔、加工面与工件轴线偏离固定角度。使用镗

杆能同时对配水环内环孔和外环孔进行加工，保

证了锥形孔的同轴度，简化加工工序，提高了产品

质量和加工效率，降低了生产成本。
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1. 一种水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作台，包括底座，其特征是所述底座上方设

置有工装面，工装面与底座呈倾角设置，工装面中央设置有垂直于工装面的支架座，支架座

顶部设置有镗杆导座，镗杆导座上设置有镗杆支撑孔，镗杆支撑孔平行于底座；工装面的周

边处设置有多个辊轴支架，辊轴支架上设置有偏心辊轴，偏心辊轴上套设有工件支持辊轮；

工件支持辊轮外围设置有侧部定位轮，辊轴支架附近设置有固定螺栓，固定螺栓上设置有

压板。

2.根据权利要求 1所述的水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作台，其特征是所述辊轴

支架附近设置有座环垫板。

3.根据权利要求 1所述的水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作台，其特征是所述固定

螺栓外侧靠近回转台边缘设置有挡板。
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水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作台

技术领域

[0001] 本发明涉及一种回转台，尤其是涉及一种水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作

台。

背景技术

[0002] 水轮机是世界上广泛使用的一种水力发电设备，最高效率能达到 90% 以上。其工

作原理是水流经压力钢管进入蜗壳形成封闭的环流，在导叶开启后，水流进入转轮，随后流

出转轮，在这个过程中由水流与转轮的互相作用，水流能量传给水轮机，水轮机开始旋转做

功，水轮机带动发电机转子旋转，根据电磁感应原理，三相定子绕组中便产生交流电动势，

由此进行发电。水轮机具有结构简单、运行稳定、工作可靠等优点。作为水轮机的重要组成

部分，其引水部件包括蜗壳、座环、配水环等。蜗壳位于最外层，从四周包围着座环，并于座

环上、下环连接。座环放置在下环法兰上，座环上、下环之间分布着固定导叶，配水环放置在

座环上。座环、配水环的尺寸很大，安装过程中受焊接等因素影响，会产生形变，影响装配。

导水机构的连接需要很高的精度要求，传统的现场焊接已逐渐被标准连接所代替，即在工

厂内进行精加工和试装配。

[0003] 配水环设有锥形导叶轴孔将内配水环和外配水环连通，且该导叶轴孔与水平面呈

一定角度。现有加工工艺一般是对内外环分别进行定位加工，存在着定位不准确、内外环孔

同轴度达不到要求、加工效率不高等缺点。

发明内容

[0004] 本发明主要是解决现有配水环导叶轴孔加工工艺中存在的定位不准确、内外环孔

同轴度达不到要求、加工效率低等问题。

[0005] 本发明主要是通过下述技术方案解决上述技术问题的：一种水轮机内外配水环导

叶轴孔加工工作台，包括底座，所述底座上方设置有工装面，工装面与底座呈倾角设置，工

装面中央设置有垂直于工装面的支架座，支架座顶部设置有镗杆导座，镗杆导座上设置有

镗杆支撑孔，镗杆支撑孔平行于底座，工装面的周边处设置有多个辊轴支架，辊轴支架上设

置有偏心辊轴，偏心辊轴上套设有工件支持辊轮；工件支持辊轮外围设置有侧部定位轮，辊

轴支架附近设置有固定螺栓，固定螺栓上设置有压板。

[0006] 作为优选，所述辊轴支架附近设置有座环垫板。

[0007] 作为优选，所述固定螺栓外侧靠近回转台边缘设置有挡板。

[0008] 本发明热水轮机内外配水环导叶轴孔加工工作台结构牢固，定位准确，加工件在

回转台上能回转 360°，能够加工任何角度的孔和平面，保证加工孔、加工面与工件轴线偏

离固定角度。导叶轴孔加工时，将座环固定在回转台上，配水环装配在座环上，使用镗杆同

时对配水环内环孔和外环孔进行加工，避免多次加工，保证了锥形孔的同轴度，简化加工工

序，提高了产品质量和加工效率，降低了生产成本，具有良好的经济效益。
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附图说明

[0009] 图 1是本发明的结构示意图；

图 2是图 1中 A向视图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图和具体实施方式，对本发明的技术方案做进一步说明。

[0011] 图 1是本发明的结构示意图，图 2是图 1中 A向视图。如图所示，该水轮机内外配

水环导叶轴孔加工工作台，包括底座 1，所述底座 1上方设置有工装面 2，工装面 2与底座 1

之间设有一倾角α=25°。工装面 2中央设置有垂直于工装面 2的支架座 3，工装面 2的周

边处设置有多个辊轴支架 4，辊轴支架 4 上设置有偏心辊轴 5，偏心辊轴 5 上套设有工件支

持辊轮 6；工件支持辊轮 6 外围设置有侧部定位轮 7，辊轴支架 4 附近设置有固定螺栓 8 和

座环垫板 9，固定螺栓 8外侧靠近回转台边缘设置有挡板 9。固定螺栓 8上设置有压板 10。

支架座 3 顶部设置有镗杆导座 11，镗杆导座 11 上设置有镗杆支撑孔 12，镗杆支撑孔 12 平

行于底座 1。

[0012] 使用回转台加工配水环时，先将配水环 13进行划线，划线后将配水环与座环 14组

装固定；然后将回转台工装面 2与镗床主轴进行校正，使镗床主轴轴心线与工装面 2中心校

正至同一位置后，在镗床主轴上安装镗杆；再校正工装面上 2 的座环垫板并固定在工装面

2 上；将装配有配水环的座环 14 置于工装面 2 上，座环 14 底面由座环垫板上 9 支撑，旋转

偏心辊轴 5，当座环 14 位于工件支撑辊轮 6 的最高点时，固定偏心辊轴 5，让整个配水环可

以自由旋转，通过转动侧部定位轮 7来对座环进行旋转校正，校正座环 14位置后，转动偏心

辊轴 5至低点，让座环 14下降的压置在座环垫板 9上，使工件支撑辊轮 6与座环 14底面分

离，此时锁紧压板 10，固定座环 14，按找划线位置对配水环导叶轴孔进行加工，加工完一个

孔后，松开压板 10，调高偏心辊轴 5的高度，重复上述步骤，直到加工完所有的导叶轴孔。 
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图 1
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图 2
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