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(54) 发明名称

新型环保中低温卫生用品压敏胶及其制备方

法

(57) 摘要

本发明公开了一种新型环保中低温卫生用

品压敏胶及其制备方法；本发明的目的是为了提

供一种韧性好、粘性保持寿命长、胶性稳定的新

型环保中低温卫生用品压敏胶及其制备方法；它

包括高压加氢环烷基橡胶油 12-25 份、星型苯乙

烯 - 异戊二烯 - 苯乙烯嵌段共聚物 (SIS)15-30

份；氢化苯乙烯 - 异戊二烯 - 苯乙烯嵌段共聚物

(SEPS)5-15 份；水白 C5/C9 树脂 20-30 份；松香

季戊四醇脂 10-25份；萜烯树脂 12-20份；抗氧剂

0.3 份，以上份数为重量份数；这种压敏胶具有胶

体性能稳定，耐候性好，粘性保持时间长和耐高温

性能好等优点。

(51)Int.Cl.
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1. 一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：它包括高压加氢环烷基橡胶油

12-25份、星型苯乙烯-异戊二烯-苯乙烯嵌段共聚物15-30份；氢化苯乙烯-异戊二烯-苯

乙烯嵌段共聚物 5-15 份；水白 C5/C9 树脂 20-30 份；松香季戊四醇脂 10-25 份；萜烯树脂

12-20份；抗氧剂 0.2份，以上份数为重量份数。

2. 根据权利要求 1 所述的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：所选高

压环烷基橡胶油清亮透明 ,密度为 0.901g/cm3。

3. 根据权利要求 1 所述的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：所选

星型苯乙烯 - 异戊二烯 - 苯乙烯嵌段共聚物熔融指数为 9g/10min，硬度为 30A，拉伸应

力为 0.9MPa，断裂伸长率为 1300，拉伸屈服应力为 28N，分子量为 50000，苯乙烯含量为

10％ -30％。

4. 根据权利要求 1 所述的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：所选水

白 C5/C9树脂软化点＞ 90℃，酸值＜ 1，色号＜ 1，熔融黏度为 1000-1500mPa.s。

5. 根据权利要求 1 所述的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：所选松

香季戊四醇脂软化点＞ 95℃，酸值＜ 1，色号＜ 1；熔融黏度为 1200-1500mPa.s。

6. 根据权利要求 1 所述的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：所选萜

烯树脂软化点＞ 80℃，酸值＜ 1，色号＜ 1，熔融黏度为 750-1100mPa.s。

7. 根据权利要求 1 所述的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，其特征在于：所述的

抗氧剂为 2，4-二叔丁基苯基；3，5-二叔丁基 -4-羟基苯基。

8. 一种新型环保中低温卫生用品压敏胶的制备方法，其特征在于：第一步：将部分高

压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型苯乙烯 - 异戊二烯 - 苯乙烯嵌段共聚物

和氢化苯乙烯-异戊二烯-苯乙烯嵌段共聚物，再加入抗氧剂，加热到130-150℃，并启动搅

拌，通入氮气置换釜内气体；第二步：待苯乙烯 -异戊二烯 -苯乙烯嵌段共聚物和氢化苯乙

烯 - 异戊二烯 - 苯乙烯嵌段共聚物溶解完全再按比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后

再加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/C9树脂；将釜进行真空处理使其保持在 -0.02

至 -0.05mPa；搅拌 20min左右对釜进行降温处理；待温度降到 120℃后出料。
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新型环保中低温卫生用品压敏胶及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种压敏胶，尤其是一种新型环保中低温卫生用品压敏胶及其制备方

法。

背景技术

[0002] 压敏胶，是一种具有对压力有敏感性的胶黏剂。现有的压敏胶韧性差、胶性不稳

定、耐候性差、粘性保持时间短、产品颜色深，耐高温性能差。

发明内容

[0003] 本发明的目的是为了解决上述技术的不足而提供一种韧性好、粘性保持寿命长、

胶性稳定的新型环保中低温卫生用品压敏胶及其制备方法。

[0004] 为了达到上述目的，本发明所设计的一种新型环保中低温卫生用品压敏胶，

它包括高压加氢环烷基橡胶油 12-25 份、星型苯乙烯 - 异戊二烯 - 苯乙烯嵌段共聚物

(SIS)15-30份；氢化苯乙烯 -异戊二烯 -苯乙烯嵌段共聚物 (SEPS)5-15份；水白 C5/C9树

脂 20-30 份；松香季戊四醇脂 10-25 份；萜烯树脂 12-20 份；抗氧剂 0.2 份，以上份数为重

量份数。

[0005] 上述方案中，所选高压环烷基橡胶油清亮透明 ,密度为 0.901g/cm3。

[0006] 上述方案中，所选星型 SIS 熔融指数为 9g/10min(200℃ )，硬度为 30A，拉伸应

力为 0.9MPa，断裂伸长率为 1300，拉伸屈服应力为 28N，分子量为 50000，苯乙烯含量为

10％ -30％。

[0007] 上述方案中，所选水白 C5/C9树脂软化点＞ 90℃，酸值＜ 1，色号＜ 1，熔融黏度为

1000-1500mPa.s。

[0008] 上述方案中，所选松香季戊四醇脂软化点＞ 95℃，酸值＜ 1，色号＜ 1。熔融黏度为

1200-1500mPa.s。

[0009] 上述方案中，所选萜烯树脂软化点＞ 80℃，酸值＜ 1，色号＜ 1，熔融黏度为

750-1100mPa.s。

[0010] 上述方案中，所述的抗氧剂为 2，4-二叔丁基苯基；3，5-二叔丁基 4羟基苯基。

[0011] 制备方法：第一步：将部分高压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型

SIS和 SEPS，再加入抗氧剂，加热到 130-150℃，并启动搅拌，通入氮气置换釜内气体；

[0012] 第二步：待 SIS 的 SEPS 溶解完全再按比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后再

加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/C9树脂；

[0013] 第三步：将釜进行真空处理使其保持在 -0.02至 -0.05MPa；

[0014] 第四步：搅拌 20min左右对釜进行降温处理；

[0015] 第五步：待温度降到 120℃后出料。

[0016] 本发明所得到的新型环保中低温卫生用品压敏胶，具有以下优点：

[0017] 1、相比线性 SIS，采用星型 SIS做主体原料可使胶体在持粘、拉伸及熔融流动性等
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方面均有明显提高，而且星型的空间结构使胶表现出更好的热塑性弹性体特性，使胶体达

到中低温使用条件。

[0018] 2、采用高压环烷基橡胶油使胶的韧性更佳。采用的树脂都为浅色，使产品色度很

低，更适合卫生用品的色度要求，且树脂的酸度都很低，避免了对人体皮肤的刺激，安全度

高于其他产品。

[0019] 3、水白 C5/C9 树脂使树脂在橡胶相跟塑料相都有一定的溶解度，使胶性能稳定，

耐候性好，粘性保持的时间长。

[0020] 4、SEPS 的使用填充并取代部分星型 SIS 海岛结构，由于 SEPS 的低双建结构不易

氧化，一定程度阻断了星型 SIS氧化时π键间的连锁反应。SEPS颜色浅，适合卫生用品要

求。

[0021] 5、使用复合抗氧剂，提高了制品的耐高温性能。

具体实施方式

[0022] 下面通过实施例本发明作进一步的描述。

[0023] 实施例 1：新型环保中低温卫生用品压敏胶的制备

[0024] 原料：

[0025] 
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[0026] 

[0027] 
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[0028] (1)制备方法：

[0029] 将部分高压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型 SIS 和 SEPS，再加入

抗氧剂，加热到 130℃，并启动搅拌，通入氮气置换釜内气体；待 SIS 和 SEPS 溶解完全再按

比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后再加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/C9

树脂；将釜进行真空处理使其保持在 -0.02MPa，搅拌 20min左右对釜进行降温处理；待温度

降到 120℃后出料。

[0030] (2)产品性能参数：

[0031] 外观：带白色透明固体胶

[0032] 不挥发物：100％

[0033] 纯洁度：加热至 130℃ ,100目筛网全通过

[0034] 熔融温度：130℃±5℃

[0035] 粘度：2000-5000cps(130℃ )

[0036] (3)性能测试：

[0037] a、中低温测试：在 130℃涂布，胶液能满足涂布工艺。

[0038] b、耐老化测试：

[0039] 测试方法：将胶在 130℃进行丝织布粘结，并置于 60℃烘箱中保持 10个小时，不变

色，且在 40℃仍有很强的粘结强度。

[0040] 实施例 2：新型环保中低温卫生用品压敏胶的制备

[0041] 原料：

[0042] 
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[0045] (4)制备方法：

[0046] 将部分高压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型 SIS 和 SEPS，再加入

抗氧剂，加热到 150℃，并启动搅拌，通入氮气置换釜内气体；待 SIS 和 SEPS 溶解完全再按

比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后再加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/C9

树脂；将釜进行真空处理使其保持在 -0.03MPa，搅拌 20min左右对釜进行降温处理；待温度

降到 120℃后出料。

[0047] (5)产品性能参数：

[0048] 外观：带白色透明固体胶

[0049] 不挥发物：100％

[0050] 纯洁度：加热至 130℃ ,100目筛网全通过

[0051] 熔融温度：130℃±5℃

[0052] 粘度：2000-5000cps(130℃ )

[0053] (6)性能测试：

[0054] a、中低温测试：在 130℃涂布，胶液能满足涂布工艺。

[0055] b、耐老化测试：

[0056] 测试方法：将胶在 130℃进行丝织布粘结，并置于 60℃烘箱中保持 10个小时，不变

色，且在 40℃仍有很强的粘结强度。

[0057] 实施例 3：新型环保中低温卫生用品压敏胶的制备

[0058] 原料：

[0059] 
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[0060] 

[0061] 
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[0062] (7)制备方法：

[0063] 将部分高压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型 SIS 和 SEPS，再加入

抗氧剂，加热到 130-150℃，并启动搅拌，通入氮气置换釜内气体；待 SIS 和 SEPS 溶解完全

再按比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后再加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/

C9 树脂；将釜进行真空处理使其保持在 -0.02MPa，搅拌 20min 左右对釜进行降温处理 ；待

温度降到 120℃后出料。

[0064] (8)产品性能参数：

[0065] 外观：带白色透明固体胶

[0066] 不挥发物：100％

[0067] 纯洁度：加热至 130℃ ,100目筛网全通过

[0068] 熔融温度：130℃±5℃

[0069] 粘度：2000-5000cps(130℃ )

[0070] (9)性能测试：

[0071] a、中低温测试：在 130℃涂布，胶液能满足涂布工艺。

[0072] b、耐老化测试：

[0073] 测试方法：将胶在 130℃进行丝织布粘结，并置于 60℃烘箱中保持 10个小时，不变

色，且在 40℃仍有很强的粘结强度。

[0074] 实施例 4：新型环保中低温卫生用品压敏胶的制备

[0075] 原料：

[0076] 
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[0079] (10)制备方法：

[0080] 将部分高压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型 SIS 和 SEPS，再加入

抗氧剂，加热到 140℃，并启动搅拌，通入氮气置换釜内气体；待 SIS 和 SEPS 溶解完全再按

比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后再加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/C9

树脂；将釜进行真空处理使其保持在 -0.02MPa，搅拌 20min左右对釜进行降温处理；待温度

降到 120℃后出料。

[0081] (11)产品性能参数：

[0082] 外观：带白色透明固体胶

[0083] 不挥发物：100％

[0084] 纯洁度：加热至 130℃ ,100目筛网全通过

[0085] 熔融温度：130℃±5℃

[0086] 粘度：2000-5000cps(130℃ )

[0087] (12)性能测试：

[0088] a、中低温测试：在 130℃涂布，胶液能满足涂布工艺。

[0089] b、耐老化测试：

[0090] 测试方法：将胶在 130℃进行丝织布粘结，并置于 60℃烘箱中保持 10个小时，不变

色，且在 40℃仍有很强的粘结强度。

[0091] 实施例 5：新型环保中低温卫生用品压敏胶的制备

[0092] 原料：

[0093] 
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[0096] (13)制备方法：

[0097] 将部分高压环烷基橡胶油先加到反应釜，按重量比加入星型 SIS 和 SEPS，再加入

抗氧剂，加热到 150℃，并启动搅拌，通入氮气置换釜内气体；待 SIS 和 SEPS 溶解完全再按

比例加入松香季戊四醇脂，带温度恒定后再加入萜烯树脂，带溶解完全再加入水白 C5/C9

树脂；将釜进行真空处理使其保持在 -0.02MPa，搅拌 20min左右对釜进行降温处理；待温度

降到 120℃后出料。

[0098] (14)产品性能参数：

[0099] 外观：带白色透明固体胶

[0100] 不挥发物：100％

[0101] 纯洁度：加热至 130℃ ,100目筛网全通过

[0102] 熔融温度：130℃±5℃

[0103] 粘度：2000-5000cps(130℃ )

[0104] (15)性能测试：

[0105] a、中低温测试：在 130℃涂布，胶液能满足涂布工艺。

[0106] b、耐老化测试：

[0107] 测试方法：将胶在 130℃进行丝织布粘结，并置于 60℃烘箱中保持 10个小时，不变

色，且在 40℃仍有很强的粘结强度。
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