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(54) 发明名称

涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统

(57) 摘要

本发明及再生化纤行业，尤其是涤纶废纺织

品搓粒半自动混合投料系统。涤纶废纺织品搓粒

半自动混合投料系统，包括计量绞龙、风机 a、旋

风分离器 a、和控制系统，所述风机 a 连接旋风分

离器 a，所述计量绞龙设在旋风分离器 a 上，所述

旋风分离器 a 下方设有混料机，所述混料机内部

设有搅拌装置，混料机下部设小门，所述小门下方

设有计量送料机，所述计量送料机上设有电机 a

和旋转绞龙，所述计量送料机与旋风分离器 b 连

接，所述旋风分离器 b 连接风机 b，所述旋风分离

器 b 下方设有料筒，所述料筒设有料位计，所述风

机、搅拌装置、电机 a、风机 b、料位计与控制系统

连接。本发明的有益之处：保持料筒内有充足的

原料，减轻了工人的劳动量。
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1. 涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统，包括计量绞龙（3）、风机 a（2）、旋风分离

器 a（4）、混料机（5）和控制系统，所述风机 a（2）连接旋风分离器 a（4）一端，所述计量

绞龙（3）连接在旋风分离器 a（4）上，其特征在于：所述旋风分离器 a（4）落料口的下方设

有混料机（5），所述混料机（5）内部设有搅拌装置，混料机（5）下部设有气缸（21）控制的小

门（22），所述小门（22）下方设有计量送料机（6），所述计量送料机（6）上设有电机 a（15）

和旋转绞龙（16），所述计量送料机（6）出料口与旋风分离器 b（8）连接，所述旋风分离器 b

（8）一端连接风机 b（7），所述旋风分离器 b（8）落料口下方设有料筒（9），所述料筒（9）设

有用以控制投料快慢的料位计，所述风机（2）、搅拌装置、电机 a（15）、风机 b（7）、料位计与

控制系统连接，所述搅拌装置包括搅拌叶（19）、转动轴和电机 b（20），所述料位计包括上限

料位计（10）和下限料位计（11），所述计量绞龙（3）包括电机 c（12）、绞龙轴（13）和投料斗

（14），所述投料斗（14）连接绞龙轴（13），绞龙轴（13）由电机 c（12）驱动。

权  利  要  求  书CN 102505198 B

2



        1/2页

3

涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统

技术领域

[0001] 本发明涉及再生化纤行业，尤其是涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统。

背景技术

[0002] 现在在短纤化纤生产工艺中，各种原料都是以涤纶废纺织品搓粒为主，一方面搓

粒的混合均匀度和成品质量有着重大关系；另一方面，生产线的加工连续性和人工投料的

断续性又有着千丝万缕的关系。当前普遍的投料方式是利用两组人工断续性投料混料装置

来提供一组连续性生产加工线，这样一方面有时候因为两组投料速度未能和生产线消耗速

度配合默契而发生阶段性的断料问题，而导致停产，有时候为了不发生断料问题而减少混

料时间，导致混料不均匀；另一方面，这样投料方式劳动强度较大，工人需时刻注意料量，长

时间的大强度劳动，无形中加大了劳动成本。

发明内容

[0003] 为了解决上述生产工序无法连续影响生产和需要工人较高的劳动强度的技术问

题，本发明提供一种涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统。

[0004] 本发明的技术方案如下：

[0005] 涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统，包括计量绞龙、风机 a、旋风分离器 a、混

料机和控制系统，所述风机 a 连接旋风分离器 a 一端，所述计量绞龙连接在旋风分离器 a 

上，所述旋风分离器 a 落料口的下方设有混料机，所述混料机内部设有搅拌装置，混料机下

部设有气缸控制的小门，所述小门下方设有计量送料机，所述计量送料机上设有电机 a 和

旋转绞龙，所述计量送料机出料口与旋风分离器 b 连接，所述旋风分离器 b 一端连接风机

b，所述旋风分离器 b 落料口下方设有料筒，所述料筒设有用以控制投料快慢的料位计，所

述风机、搅拌装置、电机 a、风机 b、料位计与控制系统连接。

[0006] 作为优选，所述搅拌装置包括搅拌叶、转动轴和电机 b。

[0007] 作为优选，所述料位计包括上限料位计和下限料位计。

[0008] 作为优选，所述计量绞龙包括电机 c、绞龙轴和投料斗，所述投料斗连接绞龙轴，绞

龙轴由电机 c 驱动。

[0009] 使用本发明的技术方案，始终保持料筒内有充足的原料，防止因为混料装置这部

分出现某些小问题产生短时间的供料不足或过多而影响整条生产线，另外大大减轻了工人

的劳动量，节约了人力成本。

附图说明

[0010] 图 1、2 是本发明的结构示意图；

[0011] 图 3 是本发明中计量送料机的结构示意图；

[0012] 图 4 是本发明中计量绞龙的结构示意图；

[0013] 图 5、6 是本发明中混料机的结构示意图。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步说明。

实施例

[0015] 如图 1、2、3 和 6 所示，涤纶废纺织品搓粒半自动混合投料系统，包括计量绞龙 3、

风机a2、旋风分离器a4、混料机5 和控制系统，所述风机a2 连接旋风分离器a4 一端，所述

计量绞龙 3 连接在旋风分离器 a4 上，所述旋风分离器 a4 出口的下方设有混料机 5，所述

混料机 5 内部设有搅拌装置，混料机 5 下部设有气缸 21 控制的小门 22，所述小门 22 下

方设有计量送料机 6，所述计量送料机 6 上设有电机 a15 和旋转绞龙 16，所述计量送料机

6 出料口与旋风分离器 b8 连接，所述旋风分离器 b8 一端连接风机 b7，所述旋风分离器 b8 

出口下方设有料筒 9，所述料筒 9 设有用以控制投料快慢的料位计，所述风机 2、搅拌装置、

电机 a15、风机 b7、料位计与控制系统连接。

[0016] 如图 5 所示，所述搅拌装置包括搅拌叶 19、转动轴和电机 b20。

[0017] 所述料位计包括上限料位计 10 和下限料位计 11。

[0018] 如图 4 所示，所述计量绞龙 3 包括电机 c12、绞龙轴 13 和投料斗 14，所述投料斗

14连接绞龙轴 13，绞龙轴 13 由电机 c12 驱动。

[0019] 使用时，先在地平面挖个4M*4M 的坑1，在坑1 内放置计量绞龙3，让投料斗14 和

地面保持水平，周围用钢板铺设，以方便工人投料，当工人将各种原料投入投料斗 14 后，电

机 c12带动附有螺旋叶片的绞龙轴 13 将料送入管道中，送入管道后的料通过风机 a2 送到

旋风分离器 a4，再落入混料机 5 这一过程通过计量绞龙 3 实现混料前的定量送料。混料机

电机 b20 带动附有两个对称螺旋搅拌叶 19 转动，实现料得充分混合，当混合充分后，启动

气缸21，打开小门22，将料落入计量送料机6 内，通过电机a15 带动螺旋绞龙16 将料送入

管道中，再由风机 b7 送到大容量料筒 9 上方的旋风分离器 b8，旋风分离器 b8 出口连接到

一个除尘室，经过滤后排到大气，原料从旋风分离器 8 落料口落入大容量料筒 9 中，这一

过程通过计量送料机实现储料前的又一次定量送料。最后料落入大容量料筒内，在料筒内

设有料位计，分别设置了上限料位计 10、下限料位计 11，当料位到达下限料位计 11 时给原

料投放处一个警报，在允许的混料时间内适当加快投料速度，让料仓内的料位升高，这时趋

于一个平稳状态；当料位到达上限料位计 10 时亦给投料处一个警报，在投料的过程中增

加一定时间的间隔量。这样能始终保持料仓内有充足的原料，防止因为混料装置这部分出

现某些小问题产生短时间的供料不足或过多而影响整条生产线，增加了大容量料筒 9 对生

产线投料系统提供了二次保障。整个混合投料系统既对原料进行了除尘工作，又实现了原

料投放的半自动化，更是减少了工人劳动量，提高劳动效率。
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图 1

图 2

图 3
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图 4

图 5 图 6
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