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(54)实用新型名称

扣压软管组合接头

(57)摘要

本实用新型公开了一种扣压软管组合接头，

包括软管接头，置于软管接头上的O型密封圈，以

及与软管接头配合的扣压螺母，其中所述软管接

头上还设置有扣压螺母滑动槽，所述扣压螺母扣

压到软管接头上以后可以在扣压螺母滑动槽内

滑动。
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1.一种扣压软管组合接头，包括软管接头，置于软管接头上的O型密封圈，其特征在于：

还包括与软管接头配合的扣压螺母，其中所述软管接头上还设置有扣压螺母滑动槽，所述

扣压螺母扣压到软管接头上以后可以在扣压螺母滑动槽内滑动。

2.如权利要求1所述的扣压软管组合接头，其特征在于：所述扣压螺母在扣压螺母滑动

槽中有两个极限工位，第一个极限工位保证能够和过渡接头相连接，第二个极限工位便于

更换O型密封圈。

3.如权利要求2所述的扣压软管组合接头，其特征在于：所述扣压螺母在扣压螺母滑动

槽中的第二个极限工位时，O型密封圈正好全部露出。
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扣压软管组合接头

[0001] 技术领域：

[0002] 本实用新型涉及一种胶管连接件，更具体地说涉及一种扣压软管组合接头。

[0003] 背景技术：

[0004] 现有技术中软管组合接头如图1所示，包括螺母1和带有O型圈3的软管接头2，螺母

1一般采用穿钢丝螺母，通过钢丝4使得螺母和软管接头连接，其缺点：1、穿钢丝螺母装配后

只能旋转而不能向后移动，在实际使用过程中“O”型圈如有发生漏油或损坏，无法更换“O”

型圈，只能更换整根总成，成本高，效率低；2、穿钢丝螺母组合装配工序多，效率低。

[0005] 实用新型内容：

[0006] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种新型的扣压软管组合接头，它所采用

的技术方案是：一种扣压软管组合接头，包括软管接头，置于软管接头上的O型密封圈，其特

征在于：还包括与软管接头配合的扣压螺母，其中所述软管接头上还设置有扣压螺母滑动

槽，所述扣压螺母扣压到软管接头上以后可以在扣压螺母滑动槽内滑动。

[0007] 本实用新型更进一步的技术特征是：

[0008] 所述扣压螺母在扣压螺母滑动槽中有两个极限工位，第一个极限工位保证能够和

过渡接头相连接，第二个极限工位便于更换O型密封圈。

[0009] 所述扣压螺母在扣压螺母滑动槽中的第二个极限工位时，O型密封圈正好全部露

出。

[0010] 本实用新型的有益效果是：由于本实用新型采用扣压螺母，且所述软管接头上还

设置有扣压螺母滑动槽，所述扣压螺母扣压到软管接头上以后可以在扣压螺母滑动槽内滑

动，因此便于更换O型密封圈，不至于因为O型密封圈报废而报废整个接头，因此使用起来更

经济；另外采用扣压螺母加工工序简单，生产效率大幅度提高。

[0011] 附图说明：

[0012] 图1是现有技术中软管组合接头的结构示意图；

[0013] 图2是本实用新型一实施例的结构剖视图，此时扣压螺母在扣压螺母滑动槽中位

于第一极限工位；

[0014] 图3是图2所示的实施例中扣压螺母在扣压螺母滑动槽中位于第二个极限工位时

的结构剖视图。

[0015] 具体实施方式：

[0016] 下面结合附图2和附图3对本实用新型做更详细的说明。

[0017] 在图2所示的实施例中，一种扣压软管组合接头，包括软管接头2，置于软管接头上

的O型密封圈3，其特征在于：还包括与软管接头2配合的扣压螺母1，其中所述软管接头2上

还设置有扣压螺母滑动槽201，所述扣压螺母1扣压到软管接头2上以后可以在扣压螺母滑

动槽201内滑动。所述扣压螺母1在扣压螺母滑动槽201中有两个极限工位，第一个极限工位

保证能够和过渡接头相连接，第二个极限工位便于更换O型密封圈3。

[0018] 如图3所示，在实际应用中，所述扣压螺母1在扣压螺母滑动槽201中的第二个极限

工位时，O型密封圈3正好全部露出。这是一种最佳实施方式。
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[0019] 由于本实用新型采用扣压螺母1，且所述软管接头2上还设置有扣压螺母滑动槽

201，所述扣压螺母1扣压到软管接头2上以后可以在扣压螺母滑动槽201内滑动，因此便于

更换O型密封圈3，不至于因为O型密封圈3报废而报废整个接头，因此使用起来更经济；另外

采用扣压螺母1加工工序简单，生产效率大幅度提高。

[0020] 本实用新型的技术内容及技术特点已揭示如上，然而可以理解，在本实用新型的

创作思想下，本领域的技术人员可以对上述结构作各种变化和改进，包括这里单独披露的

或要求保护的技术特征的组合，以及明显地包括这些特征的其它组合，这些变形和/或组合

均落入本实用新型所涉及的技术领域内，并落入本实用新型权利要求的保护范围，本实用

新型的保护范围以权利要求书为准。
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图 1

图 2

图 3
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