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(54)实用新型名称

旋锥式堵漏装置

(57)摘要

本实用新型属于管道修复技术领域，尤其涉

及旋锥式堵漏装置，包括导向帽、滑动螺纹套、螺

栓和焊接体，导向帽的内侧设置有滑槽，滑动螺

纹套的大端的外侧设置有与所述的滑槽配合的

豁口，滑动螺纹套的大端通过滑槽与豁口的配合

安装在导向帽内，滑动螺纹套的小端插接在焊接

体一端的圆孔内，插接配合面上设置有密封圈A，

导向帽通过螺纹连接在焊接体上并将滑动螺纹

套封装在导向帽和焊接体之间，所述的螺栓穿过

导向帽上的圆孔后通过螺纹与滑动螺纹套连接，

螺栓的末端设有圆锥状的封堵头，封堵头的尖端

设置有钻头，钻头包括圆柱段和钻进段，导向帽

内侧底面和焊接体之间的距离值与滑动螺纹套

大端的厚度值之差不小于钻进段的长度。
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1.旋锥式堵漏装置，其特征在于：包括导向帽(2)、滑动螺纹套(3)、螺栓(1)和焊接体

(5)，所述的导向帽(2)的内侧设置有滑槽(12)，所述的滑动螺纹套(3)的大端的外侧设置有

与所述的滑槽(12)配合的豁口，滑动螺纹套(3)的大端通过滑槽(12)与豁口的配合安装在

导向帽(2)内，滑动螺纹套(3)的小端插接在焊接体(5)一端的圆孔内，插接配合面上设置有

密封圈A(4)，导向帽(2)通过螺纹连接在焊接体(5)上并将滑动螺纹套(3)封装在导向帽(2)

和焊接体(5)之间，所述的螺栓(1)穿过导向帽(2)上的圆孔后通过螺纹与滑动螺纹套(3)连

接，螺栓(1)的末端设有圆锥状的封堵头(10)，封堵头(10)的尖端设置有钻头，钻头包括圆

柱段(6)和钻进段(7)，导向帽(2)内侧底面和焊接体(5)之间的距离值与滑动螺纹套(3)大

端的厚度值之差不小于钻进段(7)的长度，所述的焊接体(5)的侧面设置有引流孔(11)，焊

接体(5)的端部设置有与管道表面形状匹配的圆弧状焊口(9)，焊接体(5)与管道的接合面

上设置有凹槽，凹槽内设置有密封圈B(8)。

2.根据权利要求1所述的旋锥式堵漏装置，其特征在于：所述的圆柱段(6)的长度范围

为2-4mm，所述的钻进段(7)的长度范围为3-5mm。
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旋锥式堵漏装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于管道修复技术领域，尤其涉及旋锥式堵漏装置。

背景技术

[0002] 管道是一种最常见的流体输送用具，管道在使用过程中会因为腐蚀、老化等原因

产生破损，进而导致管道内的液体泄漏。发生泄漏时，需要对漏点进行修复，这种修复通常

采用补焊的方法。这种方法存在如下问题：补焊时，为了避免流出的液体妨碍焊接操作，需

要将设备停产后，将管道中的压力卸除，甚至需要排空管道内的液体。不但影响生产，修复

效率也比较低。

发明内容

[0003] 本实用新型提供旋锥式堵漏装置，以解决上述背景技术中提出的现有的管道修复

方法影响生产且修复效率低的问题。

[0004] 本实用新型所解决的技术问题采用以下技术方案来实现：本实用新型提供了旋锥

式堵漏装置，包括导向帽、滑动螺纹套、螺栓和焊接体，所述的导向帽的内侧设置有滑槽，所

述的滑动螺纹套的大端的外侧设置有与所述的滑槽配合的豁口，滑动螺纹套的大端通过滑

槽与豁口的配合安装在导向帽内，滑动螺纹套的小端插接在焊接体一端的圆孔内，插接配

合面上设置有密封圈A，导向帽通过螺纹连接在焊接体上并将滑动螺纹套封装在导向帽和

焊接体之间，所述的螺栓穿过导向帽上的圆孔后通过螺纹与滑动螺纹套连接，螺栓的末端

设有圆锥状的封堵头，封堵头的尖端设置有钻头，钻头包括圆柱段和钻进段，导向帽内侧底

面和焊接体之间的距离值与滑动螺纹套大端的厚度值之差不小于钻进段的长度，所述的焊

接体的侧面设置有引流孔，焊接体的端部设置有与管道表面形状匹配的圆弧状焊口，焊接

体与管道的接合面上设置有凹槽，凹槽内设置有密封圈B。

[0005] 所述的圆柱段的长度范围为2-4mm，所述的钻进段的长度范围为3-5mm。

[0006] 本实用新型的有益效果为：使用本实用新型可以在不停产的情况下进行快速堵

漏，修复过程中不会对生产造成影响；本实用新型设计了结构新颖、简单而且实用的封堵

头，可先通过封堵头端部的钻头对形状不规则的漏点进行休整，然后再利用锥面对休整后

的漏点进行封堵，在封堵前对漏点进行休整，使得封堵头的锥面与漏点更紧密的贴合，封堵

效果大大提高。

附图说明

[0007] 图1是本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0008] 以下结合附图对本实用新型做进一步描述：

[0009] 图中：1-螺栓，2-导向帽，3-滑动螺纹套，4-密封圈A，5-焊接体，6-圆柱段，7-钻进
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段，8-密封圈B，9-圆弧状焊口，10-封堵头，11-引流孔，12-滑槽。

[0010] 本实施例包括导向帽2、滑动螺纹套3、螺栓1和焊接体5，所述的导向帽2的内侧设

置有滑槽12，所述的滑动螺纹套3的大端的外侧设置有与所述的滑槽12配合的豁口，滑动螺

纹套3的大端通过滑槽12与豁口的配合安装在导向帽2内，滑动螺纹套3的小端插接在焊接

体5一端的圆孔内，插接配合面上设置有密封圈A4，导向帽2通过螺纹连接在焊接体5上并将

滑动螺纹套3封装在导向帽2和焊接体5之间，所述的螺栓1穿过导向帽2上的圆孔后通过螺

纹与滑动螺纹套3连接。被限制的滑动螺纹套3为螺栓1提供了一个滑动范围，该范围使得钻

头的钻进段7的运动不必与螺栓与滑动螺纹套3的相对运动速度同步。

[0011] 螺栓1的末端设有圆锥状的封堵头10，封堵头10的尖端设置有钻头，钻头包括圆柱

段6和钻进段7。导向帽2内侧底面和焊接体5之间的距离值与滑动螺纹套3大端的厚度值之

差不小于钻进段7的长度，以便为钻进段7留出足够的活动空间。

[0012] 所述的焊接体5的侧面设置有引流孔11，引流孔11可将泄漏的液体导出，以免影响

焊接的进行。焊接体5的端部设置有与管道表面形状匹配的圆弧状焊口9，使焊接体5与管道

更紧密地贴合，进一步保证焊接质量。焊接体5与管道的接合面上设置有凹槽，凹槽内设置

有密封圈B8。

[0013] 所述的圆柱段6的长度范围为2-4mm，所述的钻进段7的长度范围为3-5mm。

[0014] 使用本实用新型时，首先，将焊接体5上的圆弧状焊口9扣合在管道上，同时使钻头

的尖部对准漏点，然后将焊接体5焊接在管道上，焊接时，在密封圈B8的作用下，从漏点流出

的液体不会从焊缝流出，从而保证了焊接的顺利进行，同时保证了焊接质量；焊接完成后，

旋转螺栓1使钻头与管道的漏点接触，继续旋转螺栓1，钻头开始钻进，由于滑动螺纹套3可

滑动，因此，在滑动范围内，钻头的钻进不受螺栓1的螺距的控制，而是以操作人员施加的轴

向压力作为进给力，从而避免了在螺栓1的推进下进给速度过快，钻进难以进行的问题；钻

进段7的钻入管道的管壁后，圆柱段6也顺利进入管壁，从而引导圆锥面压入管壁，实现封

堵，圆柱段6的引导作用必不可少，否则会产生钻头断裂的问题。

[0015] 使用本实用新型可以在不停产的情况下进行快速堵漏，修复过程中不会对生产造

成影响；本实用新型设计了结构新颖、简单而且实用的封堵头，可先通过封堵头10端部的钻

头对形状不规则的漏点进行休整，然后再利用锥面对休整后的漏点进行封堵，在封堵前对

漏点进行休整，使得封堵头10的锥面与漏点更紧密的贴合，封堵效果大大提高。
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图1
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