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(72)发明人 王小燕  胡新锋  吴康兵  胡初华

(74)专利代理机构 杭州华鼎知识产权代理事务

所 (普通合伙 ) 33217

代理人 秦晓刚

(54) 实用新型名称

预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌

装置

(57) 摘要

本实用新型公开了一种预拌浆料流体泡沫混

凝土现场浆泡混料搅拌装置，包括搅拌机，所述搅

拌机内并排设置两根竖直的搅拌轴，所述的搅拌

轴由上搅拌轴和下搅拌轴组成，上搅拌轴和下搅

拌轴间以联轴部连接并传递扭矩，联轴部将下搅

拌轴的转向变为与上搅拌轴转向相反，所述搅拌

机的进料口上方设置有钢板网过滤装置，所述钢

板网过滤装置由振动器驱动对预拌浆料进行过

滤。本实用新型的技术方案中，利用上搅拌轴和

下搅拌轴进行两个方向的搅拌，两根竖直的搅拌

轴，同时利用，因而提高了搅拌的均匀性；并在预

拌浆料搅拌车与搅拌机对接进料口设置钢板网过

滤装置，过滤残留的碎石，防止造成机械故障。
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1. 预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置，包括搅拌机 (1)，搅拌机的出料

口连接线性混料器，搅拌机将预拌浆料搅拌均匀后经过线性混料器与水泥浆料充分混合形

成均质化流体泡沫混凝土，其特征在于：所述搅拌机内并排设置两根竖直的搅拌轴 (10)，

搅拌轴由驱动电机 (11) 驱动，所述的搅拌轴由上搅拌轴和下搅拌轴组成，上搅拌轴和下搅

拌轴间以联轴部连接并传递扭矩，联轴部 (12) 将下搅拌轴的转向变为与上搅拌轴转向相

反，上搅拌轴和下搅拌轴上分别设有上搅拌桨 (101)和下搅拌桨 (102)，上搅拌桨和下搅拌

桨在水平面方向上互相垂直，两根搅拌轴上的上搅拌桨和下搅拌桨在竖直方向相互错开，

所述搅拌机的进料口上方设置有钢板网过滤装置 (2)，所述钢板网过滤装置由振动器 (3)

驱动对预拌浆料进行过滤。

2.根据权利要求 1所述的预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置，其特征在

于：所述钢板网过滤装置包括镀锌角钢焊接而成的网格状骨架以及与骨架焊接固定的钢板

网。

3.根据权利要求 2所述的预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置，其特征在

于：所述钢板网过滤装置的网眼尺寸为 6×6㎜。

4.根据权利要求 1所述的预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置，其特征在

于：所述搅拌桨为等腰三角形结构。

5.根据权利要求 4所述的预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置，其特征在

于：所述联轴部包括三个互相垂直啮合的锥齿轮。
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预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置。

背景技术

[0002] 现浇泡沫混凝土是一种含有大量封闭气孔的一种特种水泥基材料，通过发泡机的

发泡系统将发泡剂用机械方式充分预发泡沫，然后将搅拌均匀的预拌浆料经线性混料器预

发泡沫进行充分混合，形成流态混凝土拌合物后，通过发泡机的泵送系统采用高压胶管输

送至施工工作面，进行现场浇筑，利用水泥的胶凝作用固结、强化空气泡后，经自然养护而

形成的轻质多孔混凝土。

[0003] 一般来说，商品混凝土工厂预拌水泥浆料运送施工现场后，应先于现场进行搅拌

机二次搅拌，由于预拌浆料中含有碎石等杂物，容易造成搅拌机的机械故障，另外，搅拌机

搅拌不均匀的话会影响施工质量。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题就是提供了一种预拌浆料流体泡沫混凝土现场

浆泡混料搅拌装置，避免碎石进入搅拌机，同时提供搅拌的均匀性。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案：预拌浆料流体泡沫混凝土

现场浆泡混料搅拌装置，包括搅拌机，搅拌机的出料口连接线性混料器，搅拌机将预拌浆料

搅拌均匀后经过线性混料器与水泥浆料充分混合形成均质化流体泡沫混凝土，所述搅拌机

内并排设置两根竖直的搅拌轴，搅拌轴由驱动电机驱动，所述的搅拌轴由上搅拌轴和下搅

拌轴组成，上搅拌轴和下搅拌轴间以联轴部连接并传递扭矩，联轴部将下搅拌轴的转向变

为与上搅拌轴转向相反，上搅拌轴和下搅拌轴上分别设有上搅拌桨和下搅拌桨，上搅拌桨

和下搅拌桨在水平面方向上互相垂直，两根搅拌轴上的上搅拌桨和下搅拌桨在竖直方向相

互错开，所述搅拌机的进料口上方设置有钢板网过滤装置，所述钢板网过滤装置由振动器

驱动对预拌浆料进行过滤。

[0006] 优选的，所述钢板网过滤装置包括镀锌角钢焊接而成的网格状骨架以及与骨架焊

接固定的钢板网。

[0007] 优选的，所述钢板网过滤装置的网眼尺寸为 6×6㎜。

[0008] 优选的，所述搅拌桨为等腰三角形结构。

[0009] 优选的，所述联轴部包括三个互相垂直啮合的锥齿轮。

[0010] 本实用新型的技术方案中，利用上搅拌轴和下搅拌轴进行两个方向的搅拌，两根

竖直的搅拌轴，同时利用，因而提高了搅拌的均匀性；并在预拌浆料搅拌车与搅拌机对接进

料口设置钢板网过滤装置，过滤残留的碎石，防止造成机械故障。

附图说明

[0011] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步描述：
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[0012] 图 1为搅拌机的结构示意图。

具体实施方式

[0013] 结合图 1 具体说明预拌浆料流体泡沫混凝土现场浆泡混料搅拌装置，其包括搅拌

机 1，搅拌机的出料口连接线性混料器，搅拌机将预拌浆料搅拌均匀后经过线性混料器与

水泥浆料充分混合形成均质化流体泡沫混凝土，所述搅拌机内并排设置两根竖直的搅拌轴

10，搅拌轴由驱动电机 11 驱动，所述的搅拌轴由上搅拌轴和下搅拌轴组成，上搅拌轴和下

搅拌轴间以联轴部连接并传递扭矩，联轴部 12 将下搅拌轴的转向变为与上搅拌轴转向相

反，上搅拌轴和下搅拌轴上分别设有上搅拌桨 101和下搅拌桨 102，上搅拌桨和下搅拌桨在

水平面方向上互相垂直，两根搅拌轴上的上搅拌桨和下搅拌桨在竖直方向相互错开。所述

搅拌桨为等腰三角形结构。所述联轴部包括三个互相垂直啮合的锥齿轮。

[0014] 搅拌车预拌浆料送至工地后，与搅拌机对接，对浆体进行二次搅拌，确保预拌浆料

均匀。在搅拌过程中，利用上搅拌轴和下搅拌轴进行两个方向的搅拌，两根竖直的搅拌轴，

同时利用，因而提高了搅拌的均匀性，预拌浆料搅拌均匀后，经过线性混料器将预发泡沫浆

体与水泥浆料充分混合。

[0015] 所述搅拌机的进料口上方设置有钢板网过滤装置 2，所述钢板网过滤装置由振动

器 3驱动对预拌浆料进行过滤。所述钢板网过滤装置包括镀锌角钢焊接而成的网格状骨架

以及与骨架焊接固定的钢板网。所述钢板网过滤装置的网眼尺寸为 6×6 ㎜。在搅拌机进

料口设置网眼尺寸为 6×6 ㎜的钢板网过滤装置，网眼大小的设置充分考虑了搅拌机的工

作要求和浆料的使用要求，而为了避免堵塞钢板网，要由振动器不停振动钢板网，这样，既

可以过滤残留的碎石，又可以防止堵塞。
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图 1
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