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本实用新型公开了一种应用于机械张紧皮

带轮系的皮带张力辅助调节结构，包括开设有长

条孔的安装支架，安装支架的内侧设有张紧块，

安装支架的外侧设有惰轮，张紧块和惰轮通过穿

过长条孔的紧固螺栓连接，张紧块上设有拉紧螺

栓，拉紧螺栓的下端穿出安装支架设置，延伸出

安装支架的拉紧螺栓的端部上连接有紧固螺母，

安装支架的外侧设有沿长条孔一侧设置的齿条，

齿条的齿向朝向长条孔，惰轮包括轮体，轮体内

转动安装有安装套，安装套的内段上设有与齿条

啮合的外齿，安装套的外段上设有扭转段，穿出

安装套的紧固螺栓端部上设有锁紧螺母。本实用

新型实现了对张紧轮的快速调节，避免皮带张力

受力方向不在一个平面出现翻转倾斜的发生，增

加惰轮的稳定性。
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1.一种应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力辅助调节结构，包括开设有长条孔（2）的

安装支架（1），所述安装支架（1）的内侧设有张紧块（4），所述安装支架（1）的外侧设有与张

紧块（4）对应的惰轮（10），所述张紧块（4）和所述惰轮（10）通过穿过所述长条孔（2）的紧固

螺栓（3）连接，所述张紧块（4）上设有拉紧螺栓（5），且所述拉紧螺栓（5）与所述紧固螺栓（3）

相垂直，所述拉紧螺栓（5）的下端穿出安装支架（1）设置，延伸出安装支架（1）下端的拉紧螺

栓（5）的端部上连接有紧固螺母（12），其特征在于：所述安装支架（1）的外侧设有沿长条孔

（2）一侧设置的齿条（6），所述齿条（6）的齿向朝向所述长条孔（2），所述惰轮（10）包括轮体，

轮体内转动安装有安装套（7），安装套（7）的内段上设有与所述齿条（6）啮合的外齿（8），所

述安装套（7）的外段上设有扭转段，穿出安装套（7）的紧固螺栓（3）端部上设有锁紧螺母

（11）。

2.如权利要求1所述的应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力辅助调节结构，其特征在

于：所述扭转段为固接在安装套（7）外端的方螺母（9），方螺母（9）的通孔大于紧固螺栓（3）

的外径，紧固螺栓（3）穿出方螺母（9）与锁紧螺母（11）连接，所述轮体的外端面上设有沉孔，

方螺母（9）部分的设于所述沉孔内。

3.如权利要求1所述的应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力辅助调节结构，其特征在

于：所述安装套（7）与所述轮体通过轴承转动安装。

4.如权利要求1所述的应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力辅助调节结构，其特征在

于：所述安装支架（1）包括竖架（13）和连接在竖架（13）下端的横架（14），所述竖架（13）和所

述横架（14）垂直设置，所述长条孔（2）开设于所述竖架（13）上，所述横架（14）上开设有用以

穿过拉紧螺栓（5）的导向孔。
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一种应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力辅助调节结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力辅助调节结构。

背景技术

[0002] 目前采用机械张紧方式的前段轮系的发动机，皮带张力依靠拉紧螺栓的螺纹调

节。装配时需要依靠拉紧螺栓的螺纹进行调节，拉紧螺栓的螺纹螺距较小，在调节过程中，

扳手转过一圈，惰轮位置变化一个螺距，因此其调节速度较慢。在调节过程中，惰轮收到拉

紧螺栓的拉力和皮带的反向拉力，产生翻转力矩，易导致惰轮发生轴向倾斜，惰轮轴承受力

在轴向方向上不均匀，降低惰轮轴承的使用寿命。在使用过程中，由于拉紧螺栓仅靠紧固螺

母进行固定，当设备出现振动导致紧固螺母松动时会影响皮带的张紧，从而需要再调整，影

响使用时间。

发明内容

[0003] 本实用新型需要解决的技术问题是提供一种应用于机械张紧皮带轮系的皮带张

力辅助调节结构，实现了对张紧轮的快速调节，便于快速组装，同时避免了皮带张力受力方

向不在一个平面出现翻转倾斜的发生，增加了调节机构的稳定性。

[0004] 为解决上述的技术问题，本实用新型包括开设有长条孔的安装支架，所述安装支

架的内侧设有张紧块，所述安装支架的外侧设有与张紧块对应的惰轮，所述张紧块和所述

惰轮通过穿过所述长条孔的紧固螺栓连接，所述张紧块上设有拉紧螺栓，且所述拉紧螺栓

与所述紧固螺栓相垂直，所述拉紧螺栓的下端穿出安装支架设置，延伸出安装支架下端的

拉紧螺栓的端部上连接有紧固螺母，其结构特点是所述安装支架的外侧设有沿长条孔一侧

设置的齿条，所述齿条的齿向朝向所述长条孔，所述惰轮包括轮体，轮体内转动安装有安装

套，安装套的内段上设有与所述齿条啮合的外齿，所述安装套的外段上设有扭转段，穿出安

装套的紧固螺栓端部上设有锁紧螺母。

[0005] 所述扭转段为固接在安装套外端的方螺母，方螺母的通孔大于紧固螺栓的外径，

紧固螺栓穿出方螺母与锁紧螺母连接，所述轮体的外端面上设有沉孔，方螺母部分的设于

所述沉孔内。

[0006] 所述安装套与所述轮体通过轴承转动安装。

[0007] 所述安装支架包括竖架和连接在竖架下端的横架，所述竖架和所述横架垂直设

置，所述长条孔开设于所述竖架上，所述横架上开设有用以穿过拉紧螺栓的导向孔。

[0008] 采用上述结构后，在组装时，通过转动扭转段带动安装套进行转动，从而带动外齿

在齿条上进行啮合移动，从而调节惰轮的位置，当惰轮到达张紧位置时，先通过拉紧螺栓进

行微调和固定，然后锁紧锁紧螺母。相对于现有技术中单独通过旋转紧固螺母进行调整，齿

条与外齿的啮合调节幅度大，节约了时间，实现了快速装配；在惰轮进行上下调节时，由于

外齿与齿条的啮合，惰轮受到的扭曲力明显小于通过张紧块调整惰轮时的力，避免了皮带

张力受力方向不在一个平面出现翻转倾斜的发生；在使用时出现振动导致紧固螺母或锁紧
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螺母之一出现松动，未松动的紧固螺母或锁紧螺母可继续保证惰轮安装位置的稳定。

[0009] 综上所述，本实用新型结构简单，便于操作，实现了对张紧轮的快速调节，同时避

免了皮带张力受力方向不在一个平面出现翻转倾斜的发生，增加惰轮的稳定性的技术效

果。

附图说明

[0010] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明：

[0011] 图1是现有技术的结构示意图；

[0012] 图2是本实用新型的结构示意图；

[0013] 图3是图2的分解结构示意图；

[0014] 图中：1-安装支架，2-长条孔，3-紧固螺栓，4-张紧块，5-拉紧螺栓，6-齿条，7-安装

套，8-外齿，9-方螺母，10-惰轮，11-锁紧螺母，12-紧固螺母，13-竖架，14-横架。

具体实施方式

[0015] 为了对本实用新型的设计思想和基于设计思想而做出的具体实施方式有一个更

加清楚的理解，在描述本实用新型的具体实施方式之前有必要对现有技术的调节皮带张力

进行介绍。目前采用机械张紧方式的前段轮系的发动机，皮带张力依靠拉紧螺栓5的螺纹调

节。参照图1所示，调节的过程均依靠拉紧螺栓5的螺纹进行调节，螺栓的螺纹螺距较小调节

过程过长，装配节奏较慢。因惰轮10收到的螺栓拉力、皮带张力方向不同且不在一个平面

上，导致惰轮10有翻转偏斜的趋势，同时在使用时，容易出现松动现象，影响使用时间。

[0016] 为了便于描述，参照图2所示，以垂直于纸面向外的方向为前，以左方向为左，以上

方向为上，针对上述技术问题，参照图2和图3所示，该应用于机械张紧皮带轮系的皮带张力

辅助调节结构包括开设有长条孔2的安装支架1，安装支架1的内侧设有张紧块4，安装支架1

的外侧设有对应张紧块4的惰轮10，此处安装支架1的内侧就是安装支架1的左侧，安装支架

1的外侧就是安装支架1的右侧，张紧块4和惰轮10通过穿过长条孔2的紧固螺栓3连接，张紧

块4上设有拉紧螺栓5，且拉紧螺栓5与紧固螺栓3相垂直；上述的安装支架1包括竖架13和连

接在竖架13下端的横架14，竖架13沿上下方向设置，横架14沿左右方向设置，横架14的右端

与竖架13的左侧垂直连接，也就是说张紧块4处于横架14和竖架13构成的空间内，长条孔2

开设于竖架13上，横架14上开设有导向孔，拉紧螺栓5的下端穿出横架14的导向孔设置，延

伸出横架14的拉紧螺栓5的端部上连接有紧固螺母12，紧固螺母12与横架14之间的紧固螺

栓3上套装有垫片，增加紧固螺母12的紧固；在此基础上，竖架13的外侧设有沿长条孔2一侧

设置的齿条6，齿条6的齿向朝向长条孔2，在本实施例中，齿条6设置在长条孔2的后侧，且齿

条6的齿向朝前设置，也可以是齿条6设置在长条孔2的前侧，且齿条6的齿向朝后设置；上述

的惰轮10包括轮体，轮体内转动安装有安装套7，安装套7的内段上设有与齿条6啮合的外齿

8，即安装套7的内段呈齿轮状，此处的外齿8也可以是安装在安装套7的齿轮，安装套7的外

段上设有扭转段，扭转段为固接在安装套7外端的方螺母9，方螺母9的通孔大于紧固螺栓3

的外径，轮体的外端面上设有沉孔，方螺母9部分的设于沉孔内；扭转段也可以是在安装套7

的右端进行加工成截面为非圆的端部，且安装套7的右端延伸出轮体设置；扭转段就是便于

使用人员能够使安装套7转动从而进行调整，上述的安装套7的内段是安装套7靠近竖架13
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的部分，安装套7的外段是安装套7远离竖架13的部分，穿出安装套7的紧固螺栓3的端部上

设有锁紧螺母11。

[0017] 本实用新型在使用时，在组装时，通过转动方螺母9带动安装套7进行转动，安装套

7上的齿轮随着安装套7的转动而转动，随着齿轮和齿条6的啮合带动安装套7在转动的同时

进行上下移动，相对于现有技术中通过拧动紧固螺母12通过依靠拉紧螺栓5的螺纹进行调

节，齿轮齿条6的配合调节幅度大，节约了时间，对张紧轮的快速调节实现了快速装配；在惰

轮10进行上下调节时，由于方螺母9的部分的设在惰轮10的沉孔内，在转动方螺母9进行调

整张力的时候，相当于带动惰轮10进行移动，惰轮10受到的力的方向与皮带对惰轮10的力

的方向相接近，相对于现有技术中通过张紧块4调整惰轮10时的力，避免了皮带张力受力方

向不在一个平面出现翻转倾斜的发生，该结构可在采用机械张紧方式皮带轮系的发动机，

在不进行较大的设计更改的前提下，更快的实现皮带张力的调节，加快生产节奏。同时本实

用新型在使用时，由于其他外界因素，比如振动，会导致紧固螺栓3松动，从而使拉紧螺栓5

的紧固力变小，张紧块4在竖板上的位置不能固定，影响惰轮10的张紧力，而外齿8和齿条6

的啮合安装能够保证即使拉紧螺栓5松动，张紧块4的位置不会出现变化，也就是说惰轮10

的张紧力不会受到影响，本实用新型可应用于目前皮带轮系采用机械张紧方式的发动机，

从皮带轮系皮带张力一致性和易调节性能提升发动机产品的质量和用户体验。
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图2
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图3
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