
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201920142074.7

(22)申请日 2019.01.28

(73)专利权人 庄建光

地址 413000 湖南省益阳市赫山区站前西

路3号

(72)发明人 庄建光　庄思凡　

(74)专利代理机构 益阳市银城专利事务所(普

通合伙) 43107

代理人 王芳

(51)Int.Cl.

E01B 31/17(2006.01)

 

(54)实用新型名称

轨道精磨机

(57)摘要

本实用新型公开了一种兼容钢轨、道岔打磨

功能的轨道精磨机，它包括机架，其特征是机架

包括横梁，横梁上固定连接有动力传动机构，动

力传动机构的动力输出端安装连接有砂轮；动力

传动机构的连接有可使砂轮垂直上下运动的升

降调节机构；横梁上分别经主轮支架安装连接有

主行走轮，经副轮支架安装连接有副行走轮；本

实用新型质轻易搬运，仅一人操作；零部件相对

密封，适用恶劣工况；换装主行走轮、副行走轮以

适用于不同打磨对象；可从不同方向制砂轮；隔

热板阻断传递热量，高安全性；由锁紧机构稳定

与钢轨的相对位置；延长杆改变构造长度，增强

稳定性，适应多工况打磨，拆装方便，便于转运；

打磨精度高，可达到0.05毫米。
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1.一种轨道精磨机，它包括机架，其特征是所述的机架包括横梁，横梁上固定连接有动

力传动机构，动力传动机构的动力输出端安装连接有砂轮；

所述的动力传动机构的连接有可使砂轮垂直上下运动的升降调节机构；

所述的横梁上分别经主轮支架安装连接有主行走轮，经副轮支架安装连接有副行走

轮。

2.根据权利要求1所述的轨道精磨机，其特征是所述的动力传动机构包括机箱，机箱内

设有由动力驱动的输出轴，所述的机箱设有滑动套，滑动套套设于输出轴外周，所述的输出

轴的末端连接于砂轮。

3.根据权利要求1所述的轨道精磨机，其特征是所述的升降调节机构包括设在机箱内

可轴向运动的升降丝杆，升降丝杆经由传动杆在垂直方向、水平方向分别连接有平磨手轮、

侧磨手轮；

所述的动力的上方连接有隔热板，隔热板上方设有油箱，所述的隔热板的一侧套接于

升降调节机构在垂直方向上的传动杆的外周。

4.根据权利要求2所述的轨道精磨机，其特征是所述的升降调节机构包括设在机箱内

可在垂直方向升降运动的升降丝杆，升降丝杆经由传动杆在垂直方向、水平方向分别连接

有平磨手轮、侧磨手轮；

所述的动力的上方连接有隔热板，隔热板上方设有油箱，所述的隔热板的一侧套接于

升降调节机构在垂直方向上的传动杆的外周。

5.根据权利要求3所述的轨道精磨机，其特征是连接于同一主轮支架的主行走轮为水

平方向或垂直方向设置，且可分别与钢轨轨头的上端面、轨头侧面接触；

所述的主行走轮的外侧设有扣紧机构，扣紧机构包括铰接于主轮支架的伸缩套杆，伸

缩套杆与主轮支架铰接的一端设有锁紧手柄，另一端连接有扣紧轮，伸缩套杆另一端的端

部设有锁紧螺栓。

6.根据权利要求4所述的轨道精磨机，其特征是连接于同一主轮支架的主行走轮为水

平方向或垂直方向设置，且可分别与钢轨轨头的上端面、轨头侧面接触；

所述的主行走轮的外侧设有扣紧机构，扣紧机构包括铰接于主轮支架的伸缩套杆，伸

缩套杆与主轮支架铰接的一端设有锁紧手柄，另一端连接有扣紧轮，伸缩套杆另一端的端

部设有锁紧螺栓。

7.根据权利要求1或2或3或4或5或6所述的轨道精磨机，其特征是所述的横梁的两端连

接有可拆装的延长杆，延长杆的两端可经主轮支架链接主行走轮、锁紧机构。

8.根据权利要求1或2或3或4或5或6所述的轨道精磨机，其特征是所述的砂轮周围设有

砂轮罩，砂轮罩固定连接于横梁；所述的机架的上方设有扶手。

9.根据权利要求7所述的轨道精磨机，其特征是所述的砂轮周围设有砂轮罩，砂轮罩固

定连接于横梁；所述的机架的上方设有扶手。
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轨道精磨机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种铁路轨道维护设备，具体地说是涉及一种轨道精磨机。

背景技术

[0002] 在中国，铁路是国家的重要基础设施、大众化的交通工具，在中国综合交通运输体

系中处于骨干地位。作为中国基础设施建设的典型代表，经济、快捷的铁路普遍占有更大的

优势，成为一种受广泛使用的运输方式。由于中国地域辽阔、人口众多、资源分布不均，所以

现有的铁路列车运行密度较大，进而导致铁路轨道磨损过快。

[0003] 铁路轨道，简称路轨、铁轨、轨道等，用于铁路上，并与转辙器合作，令火车无需转

向便能行走。现有的铁路轨道多以钢铁制成，可以比其它物料承受更大的重量，也被称为钢

轨。然而，铁路列车运行密度大，钢轨磨损快，为了确保列车正常运行，铁路轨道必须经常维

修以维持良好运作状态。否则一点小瑕疵都随时可能导致路轨断裂而引致列车出轨。

[0004] 现代使用的钢轨切面成”工”字形，分为与车轮接触的轨头、中间的轨腰及底部的

轨底。由于列车运行频率高，因此维修时间有限，对于轨道线路的几何尺寸(钢轨的高、轨头

宽和轨头上端面弧度)的修复主要靠线上的轨面修。钢轨的修复主要包括钢轨焊接接头打

磨；道岔（岔心）打磨；肥边（轨头上端面被车轮踏面碾压延展出的部分）切、磨削；钢轨擦伤、

高低左右错牙(相邻两段钢轨对接处)打磨等。各种钢轨打磨设备应运而生且需求量大。但

目前铁路系统使用的各种打磨机皆体积大、质量重，需两人以上配合操作。打磨精度只能达

到0.5㎜～1㎜。且用途单一，不能实现对钢轨和道岔的全方位打磨。

[0005] 道岔是一种使机车车辆从一股道转入另一股道的线路连接设备。由于道岔具有数

量多、构造复杂、使用寿命短、限制列车速度、行车安全性低、  养护维修投入大等特点，与曲

线、接头并称为轨道的三大薄弱环节。通常在车站、编组站大量铺设。有了道岔，可以充分发

挥线路的通过能力。即使是单线铁路，铺设道岔，修筑一段大于列车长度的叉线，就可以对

开列车。道岔在铁路线路上起到重要作用。

[0006] 道岔由转辙器、辙岔、护轨及连接部分和岔枕组成。转辙器是用来引导机车车辆由

正线转向侧线或由侧线转向正线的转向设备；辙岔及护轨是使机车车辆的车轮由一股钢轨

越过另一股钢轨的过渡设备；转辙器和辙岔由连接部分连接。转辙器由一对尖轨、一对基本

轨、转辙装置及一些连接零件所组成。转辙装置也称扳道器，由闸座及道岔表示器、拉杆、拐

杆等组成，以来操作尖轨的左右摆动以及改变道岔的开通方向。辙岔设置于道岔侧线钢轨

与主线钢轨的相交处，护轨设于辙岔的两侧。辙岔由翼轨和岔心组成，翼轨是岔心旁边两根

弯折的钢轨，是车轮进出岔心的过渡装置。

发明内容

[0007] 本实用新型的目的是提供一种兼容钢轨、道岔打磨功能的轨道精磨机。

[0008] 本实用新型是采用如下技术方案实现其发明目的的，一种轨道精磨机，它包括机

架，所述的机架包括横梁，横梁位于机架的下部，横梁上位于其中部固定连接有动力传动机
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构，动力传动机构的动力输出端的末端安装连接有砂轮；所述的动力传动机构的连接有可

使砂轮垂直上下运动的升降调节机构；所述的横梁上分别经主轮支架安装连接有主行走

轮，经副轮支架安装连接有副行走轮；打磨钢轨时，主行走轮位于横梁两端的下方，副行走

轮位于横梁的上方；打磨道岔时，倒转安装副轮支架、主轮支架，使副行走轮安装于横梁两

端的下方，主行走轮位于横梁两端的上方。

[0009] 本实用新型所述的动力传动机构包括机箱，机箱位于动力（发动机）的下方，机箱

内设有由动力驱动的输出轴，所述的机箱设有滑动套，滑动套套设于输出轴外周，所述的输

出轴的末端连接于砂轮。

[0010] 本实用新型所述的升降调节机构包括设在机箱内可轴向运动的升降丝杆，升降丝

杆经由传动杆在垂直方向、水平方向分别连接有平磨手轮、侧磨手轮；所述的动力的上方连

接有隔热板，隔热板上方设有油箱，隔热板阻断发动机向油箱传递热量，以提高安全性；所

述的隔热板的一侧套接于升降调节机构在垂直方向上的传动杆的外周以固定传动杆。

[0011] 本实用新型连接于同一主轮支架的主行走轮有2个，为水平方向或垂直方向设置

（连接于同一主轮支架的两主行走轮相互垂直设置），且可分别与钢轨轨头的上端面、轨头

侧面接触；水平方向设置的主行走轮与钢轨轨头的上端面接触，垂直方向设置的主行走轮

与轨头侧面接触；所述的主行走轮的外侧设有扣紧机构，扣紧机构包括铰接于主轮支架的

伸缩套杆，伸缩套杆与主轮支架铰接的一端设有锁紧手柄，另一端连接有扣紧轮，伸缩套杆

可沿其与主轮支架的铰接处偏转为垂直或水平方向且可由锁紧手柄调节锁紧以固定方向，

使扣紧轮可与轨头侧面平行，伸缩套杆另一端的端部设有锁紧螺栓，通过旋紧锁紧螺栓缩

短伸缩套杆的有效长度，使扣紧轮与轨头侧面密贴且与对应的主行走轮夹紧轨头两侧，稳

定与钢轨的相对位置。

[0012] 本实用新型所述的横梁的两端连接有用于延长两主轮支架间距的可拆装的延长

杆，以延长横梁的长度，使两主轮支架的中心距由580㎜延长至1000㎜，增强机架的稳定性，

从而提高打磨的平顺度。

[0013] 本实用新型所述的砂轮周围设有砂轮罩，砂轮罩固定连接于横梁；所述的机架的

上方设有扶手。

[0014] 由于采用上述技术方案，本实用新型较好的实现了发明目的，其质量轻、搬运方

便，仅需一人操作，操作简单；零部件相对密封，适用于恶劣的工况环境；换装主行走轮、副

行走轮以适用于不同打磨对象；平磨手轮、侧磨手轮皆可从不同方向经传动杆带动升降丝

杆控制砂轮进行旋转磨削，便于不同打磨方向的控制；动力与油箱之间设置隔热板，固定传

动杆的同时隔热板阻断发动机向油箱传递热量，以提高安全性；由锁紧机构使扣紧轮与轨

头侧面密贴且与对应的主行走轮夹紧轨头两侧，稳定与钢轨的相对位置；通过延长杆延长

横梁长度可适当改变整机构造长度，增强稳定性，适应多工况打磨，拆装方便，便于转运；打

磨精度高，可达到0.05毫米。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0016] 图2是图1的左视图；

[0017] 图3是打磨道岔的使用状态图；
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[0018] 图4是打磨钢轨轨头上端面的的使用状态图；

[0019] 图5是打磨钢轨轨头侧面的的使用状态图；

[0020] 图6是打磨钢轨时加装延长杆的使用状态图。

[0021] 图中：1、隔热板；2、动力；3、升降丝杆；4、机箱；5、副轮支架；6、锁紧螺栓；7、扣紧

轮；8、伸缩套杆；9、锁紧手柄；10、主行走轮；11、输出轴；12、砂轮罩；13、砂轮；14、横梁；15、

主轮支架；16、副行走轮；17、侧磨手轮；18、滑动套；19、机架；20、油箱；21、扶手；22、平磨手

轮；23、传动杆；24、钢轨；25、延长杆。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图及实施例对本实用新型作进一步说明。

[0023] 实施例1：

[0024] 由图1至图5可知，一种轨道精磨机，它包括机架19，所述的机架19包括横梁14，横

梁14位于机架19的下部，横梁14上位于其中部固定连接有动力传动机构，动力传动机构的

动力输出端的末端安装连接有砂轮13；所述的动力传动机构的连接有可使砂轮13垂直上下

运动的升降调节机构；所述的横梁14上分别经主轮支架15安装连接有主行走轮10，经副轮

支架5安装连接有副行走轮16；打磨钢轨24时，主行走轮10位于横梁14两端的下方，副行走

轮16位于横梁14的上方；打磨道岔时，倒转安装副轮支架5、主轮支架15，使副行走轮16安装

于横梁14两端的下方，主行走轮10位于横梁14两端的上方。

[0025] 本实用新型所述的动力传动机构包括机箱4，机箱4位于动力2（发动机）的下方，机

箱4内设有由动力2驱动的输出轴11，所述的机箱4设有滑动套18，滑动套18套设于输出轴11

外周，所述的输出轴11的末端连接于砂轮13。

[0026] 本实用新型所述的升降调节机构包括设在机箱4内可轴向运动的升降丝杆3，升降

丝杆3经由传动杆23在垂直方向、水平方向分别连接有平磨手轮22、侧磨手轮17；所述的动

力2的上方连接有隔热板1，隔热板1上方设有油箱10，隔热板1阻断发动机向油箱10传递热

量，以提高安全性；所述的隔热板1的一侧套接于升降调节机构在垂直方向上的传动杆23的

外周以固定传动杆23。

[0027] 本实用新型连接于同一主轮支架15的主行走轮10有2个，为水平方向或垂直方向

设置（连接于同一主轮支架15的两主行走轮10相互垂直设置），且可分别与钢轨24轨头的上

端面、轨头侧面接触；水平方向设置的主行走轮10与钢轨24轨头的上端面接触，垂直方向设

置的主行走轮10与轨头侧面接触；所述的主行走轮10的外侧设有扣紧机构，扣紧机构包括

铰接于主轮支架15的伸缩套杆8，伸缩套杆8与主轮支架15铰接的一端设有锁紧手柄9，另一

端连接有扣紧轮7，伸缩套杆8可沿其与主轮支架15的铰接处偏转为垂直或水平方向且可由

锁紧手柄9调节锁紧以固定方向，使扣紧轮7可与轨头侧面平行，伸缩套杆8另一端的端部设

有锁紧螺栓6，通过旋紧锁紧螺栓6缩短伸缩套杆8的有效长度，使扣紧轮7与轨头侧面密贴

且与对应的主行走轮10夹紧轨头两侧，稳定与钢轨24的相对位置。

[0028] 本实用新型所述的砂轮13周围设有砂轮13罩12，砂轮13罩12固定连接于横梁14；

所述的机架19的上方设有扶手21。

[0029] 本实用新型进行钢轨24打磨操作时，将位于横梁14两端下方的主行走轮10放置于

钢轨24上，打磨轨头上端面时，使水平方向设置的主行走轮10与钢轨24轨头的上端面接触，
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垂直方向设置的主行走轮10与轨头其中一侧面接触，此时副行走轮16位于横梁14的上方且

不处于工作状态；

[0030] 调节解锁锁紧手柄9，使主行走轮10外侧铰接于主轮支架15的伸缩套杆8沿其与主

轮支架15的铰接处由垂直方向偏转为水平方向，调节锁紧手柄9，固定伸缩套杆8方向，使扣

紧轮7可与轨头侧面平行，旋转伸缩套杆8端部的锁紧螺栓6，通过旋紧锁紧螺栓6缩短伸缩

套杆8的有效长度，使扣紧轮7与轨头侧面密贴且与对应的主行走轮10夹紧轨头两侧，稳定

与钢轨24的相对位置；通过转动升降调节机构的平磨手轮22或侧磨手轮17，经由在垂直方

向或水平方向上的传动杆23，通过蜗轮蜗杆的动作使机箱4内的升降丝杆3在其轴向上（垂

直升降）运动，从而调整砂轮13的高度即砂轮13与轨头上端面的距离；启动动力2，驱动输出

轴11带动砂轮13转动进行打磨；

[0031] 若打磨轨头侧面（相邻两钢轨24的对应的一面），则将机架19倒转90度，解锁锁紧

手柄9，偏转伸缩套杆8并固定，使扣紧轮7与轨头侧面密贴且与对应的主行走轮10夹紧轨头

两侧（扣紧轮7始终与位于垂直方向设置的主行走轮10配合夹紧钢轨24），转动升降调节机

构的平磨手轮22或侧磨手轮17，经由在垂直方向或水平方向上的传动杆23，通过蜗轮蜗杆

的动作使机箱4内的升降丝杆3在其轴向上（水平）运动，从而调整砂轮13与轨头侧面的距

离；启动动力2，驱动输出轴11带动砂轮13转动进行打磨。

[0032] 本实用新型进行道岔打磨时，倒转安装副轮支架5使副行走轮16安装于横梁14两

端的下方，主行走轮10位于横梁14两端的上方且不处于工作状态，副行走轮16接触道岔工

作面进行打磨。

[0033] 实施例2：

[0034] 由图6知，本实用新型所述的横梁14的两端连接有可拆装的延长杆25。

[0035] 本实施例在进行钢轨24打磨时，拆卸横梁14上的主轮支架15连同主行走轮10、锁

紧机构，将延长杆25连接安装于横梁14的两端以延长横梁14的长度，将主行走轮10、锁紧机

构由主轮支架15安装于各延长杆25的外端，使两主轮支架15的中心距由580㎜延长至1000

㎜，增强机架19的稳定性，从而提高打磨的平顺度。

[0036] 余同实施例1。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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