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(57)摘要

一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装

置，包括检测仪表，其检测仪表与磁力支架连接，

磁力支架放置于L形支座上，L形支座并与磁力支

架吸附而固定；在L形支座上端连接有增重板。本

实用新型能使检测装置与圆形棍或轴接触平稳，

使检测的剪切机上下刀轴的安装平行度数据准

确，保证安装精度及质量，且结构简单，易操作。
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1.一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置，包括检测仪表，其特征在于：检测仪表

与磁力支架连接，磁力支架放置于L形支座上，L形支座并与磁力支架吸附而固定；在L形支

座上端连接有增重板。

2.如权利要求1所述的一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置，其特征在于：所述

磁力支架由检测仪表固定杆、与检测仪表固定杆连接的中间连接杆，与中间连接杆连接的

支撑杆，与支撑杆连接的磁力器、磁力器上的开关组成。

3.如权利要求2所述的一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置，其特征在于：所述

检测仪表固定杆上装有锁紧块。

4.如权利要求1所述的一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置，其特征在于：所述

L形支座由侧板，与侧板一端垂直连接的顶板、顶板上连接的手柄组成；增重板连接在顶板

上；手柄或者与增重板连接。

5.如权利要求4所述的一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置，其特征在于：所述

顶板的与上刀轴接触的面为光滑的，且其平整度不超过±0.01mm。
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一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种检测装置，具体属于一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的

装置。

背景技术

[0002] 在现有技术中，检测两轴或两辊之间的平行度情况，采用的是人工千分表或百分

表进行测量。其不足是：测量物体的截面形状为方形时问题不大，精确度还能满足要求。但

对于检测客体的截面形状为圆形时，则由于监测装置与被检物体的接触面为点式接触，导

致监测装置防止不稳定，会产生晃动，进而使检测结果准确度较差，其对于一些安装平行度

要求很严格的装置，如剪切机的上、下刀轴，难以满足要求，会对产品的合格率有影响。

实用新型内容

[0003] 本实用新型针对现有技术存在的不足，提供一种能使检测装置与圆形辊或轴接触

平稳，使检测的剪切机上下刀轴的安装平行度度数据准确，保证安装精度及质量，且结构简

单，易操作的用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置。

[0004] 实现上述目的的技术措施：

[0005] 一种用于检测圆盘剪切机刀轴平行度的装置，包括检测仪表，其在于：检测仪表与

磁力支架连接，磁力支架放置于L形支座上，L形支座并与磁力支架吸附而固定；在L形支座

上端连接有增重板。

[0006] 其在于：所述磁力支架杆1由检测仪表固定杆、与检测仪表固定杆连接的中间连接

杆，与中间连接杆连接的支撑杆，与支撑杆连接的磁力器、磁力器上的开关组成。

[0007] 其在于：所述检测仪表固定杆上装有锁紧块。

[0008] 其在于：所述L形支座由侧板，与侧板一端垂直连接的顶板、顶板上连接的手柄组

成；增重板连接在顶板上；手柄或者与增重板连接。

[0009] 其在于：所述顶板的与上刀轴接触的面为光滑的，且其平整度不超过±0.01mm。

[0010] 本实用新型的特点：能使检测装置与圆形棍或轴接触平稳，使检测的剪切机上下

刀轴的安装平行度数据准确，保证安装精度及质量，且结构简单，易操作。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2为图1中磁力支架的结构示意图；

[0013] 图中：1—检测仪表，2—磁力支架，3—L形支座，4—增重板，5—检测仪表固定杆，

6—中间连接杆，7—支撑杆，8—磁力器，9—开关，10—锁紧块，11—侧板，12—顶板，13—手

柄。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图做进一步描述：

[0015] 一种用于检测剪切机刀轴平行度的装置，包括检测仪表1，其检测仪表1与磁力支

架2连接，磁力支架2放置于L形支座3上，L形支座3并与磁力支架2吸附而固定；在L形支座3

上端采用焊接或铆接连接有增重板4。

[0016] 所述磁力支架3由检测仪表固定杆5、与检测仪表固定杆5采用相互垂直且套装方

式连接的中间连接杆6，与中间连接杆6采用相互垂直且套装方式连接的支撑杆7，与支撑杆

7采用焊接或通过套装于固定件方式连接的磁力器8、磁力器8上的开关9组成。若采用固定

件方式连接，则将固定件固定于磁力器8上，支撑杆7则套装于固定件上即可。检测仪表1套

装于检测仪表固定杆5上，并用套装或焊接在检测仪表固定杆5上的锁紧块10防止检测仪表

固定杆5窜动。

[0017] 所述L形支座3由侧板11，与侧板一端整体加工或焊接垂直连接的顶板12、顶板12

上采用插销或焊接连接的手柄13组成。增重板4采用焊接或螺栓连接在顶板12上；所述顶板

12的与上刀轴接触的面为利于移动的光滑面，且其平整度不超过±0.01mm即可。磁力支架3

整体通过其上的磁力器8放置在侧板11上，磁力器8放置在侧板11上的位置，以使上刀轴上

顶点到与下刀轴上顶点之间的要求距离，并在此要求距离下能使检测仪表1贴在下刀轴上

顶点上为准。

[0018] 需要说明的是手柄13也可以与增重板4连接。

[0019] 使用原理

[0020] 要检测剪切机刀轴的安装平行度为例：

[0021] 检测前，将L型支架5上的顶板12放置在上刀轴辊一端的顶面，并使L型支架5上的

侧板11的紧靠在上下刀轴的一侧；再将磁力支架3从两刀轴之间放置并吸附在L形支座3上，

随后调整百分表的位置，使其顶针顶在下刀轴的顶端；调整检测仪表1的刻度盘，使其指针

指向0；检测时，通过手柄14带动使顶板12带动整个装置沿上刀轴辊的顶面滑行，当检测仪

表1的刻度在0处不产生变化时，说明两个刀轴的安装是平行的，符合要求；当检测仪表1的

刻度指针发生位移时，则说明不平行，此时根据刻度指针偏移的数据调整下刀轴，致使刻度

指针归到0位为止。继续并往复调整，只是整个安装平行度达到要求为原则。

[0022] 本具体实施方式仅为最佳例举，并非对本实用新型技术方案的限制性实施。
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图1
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图2
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