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(54)实用新型名称

一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种无溶剂镀铝复合转

移联线印刷结构，包括从下到上的背涂层、白卡

底层、无溶剂复合胶水层、镀铝层、分离层和印刷

图文层。本实用新型由于使用聚氨酯无溶剂胶水

作为粘合剂，通过胶黏剂加热后组分中的异氰酸

根基团与羟基基团发生化学反应，形成分子质量

较大的含有氨基甲酸根基团的材料，从而达到粘

合的目的，因此其复合牢度特别可靠。
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1.一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构，其特征在于：包括从下到上的背涂层、白卡

底层、无溶剂复合胶水层、镀铝层、分离层和印刷图文层。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 212827281 U

2



一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于包装彩盒印刷技术领域，涉及一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷

结构，还涉及一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构的印刷方法。

背景技术

[0002] 国外德国汉高公司于上世纪70年代首先提出并实现无溶剂聚氨酯胶粘剂制成复

合膜包装材料，并逐渐推广到市场占有率的50%以上，国内也陆续引入无溶剂复合机设备，

其优点：生产全过程无污染；对最终产品无溶剂残留；生产过程安全无隐患。因此国内近些

年对无溶剂复合和转移的研究越发多起来，尤其是在塑料软包装领域，已经大量的实现了

无溶剂复合印刷工艺。但是对于烟标包装印刷品来说，PET镀铝转移纸是最主要的生产原材

料之一，国家对其溶剂残留要求的检测要求也是非常高。目前市面上常规的生产工艺，主要

还是将PET镀铝膜无溶剂复合转移制纸同印刷加工工序分开进行，制得的产品含有污染物。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：提供一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构，

不含可挥发性有机化合物溶剂残留，制程同产品都安全无污染，以解决现有技术中存在的

问题。

[0004] 本实用新型采取的技术方案为：一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构，包括从

下到上的背涂层、白卡底层、无溶剂复合胶水层、镀铝层、分离层和印刷图文层。

[0005] 本实用新型的有益效果：与现有技术相比，本实用新型由于使用聚氨酯无溶剂胶

水作为粘合剂，通过胶黏剂加热后组分中的异氰酸根基团与羟基基团发生化学反应，形成

分子质量较大的含有氨基甲酸根基团的材料，从而达到粘合的目的，因此其复合牢度特别

可靠。

附图说明

[0006] 图1为一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构的结构示意图。

[0007] 图2  为一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构的印刷工艺流程图，图2中，7为放

卷底纸，8为无溶剂胶水涂布，9为PET镀铝膜放卷，10为复合工序，11为干燥烘道，12为剥离

工序，13为基膜收卷，14为多色组印刷，15为分切，16为印刷纸堆。

具体实施方式

[0008] 下面结合具体的实施例对本实用新型进行进一步介绍。

[0009] 实施例1：如图1所示，一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构，包括从下到上的背

涂层1、白卡底层2、无溶剂复合胶水层3、镀铝层4、分离层5和印刷图文层6。

[0010] 实施例2：如图2所示，一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构的印刷方法，该方法

为：将PET镀铝转移膜，与卷筒白卡底纸，通过聚氨酯无溶剂复合转移胶水，进行复合转移，
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在线干燥剥离PET基膜后，在线联机送入凹印机组完成印刷加工，最终得到一种多层结构

的、具有不含溶剂残留的PET镀铝转移纸新型包装材料。

[0011] 优选的，上述一种无溶剂镀铝复合转移联线印刷结构的印刷方法，具体包括以下

步骤：

[0012] （1）对无溶剂转移胶水进行预热处理，并通过四辊式涂布机结构对PET镀铝膜面进

行涂布；

[0013] （2）对步骤（1）中已完成无溶剂胶水涂布的PET镀铝膜与底纸复合；

[0014] （3）对步骤（2）中制成的产品进行干燥处理，并剥离PET基膜；

[0015] （4）对步骤（3）中制成的产品背涂加工处理；

[0016] （5）对步骤（4）中制成的产品进行凹印联线印刷加工，并获得最终印刷产品。

[0017] 优选的，上述无溶剂转移胶水采用高性能自加聚单组分聚氨酯胶黏剂，固含量

100，常温下（25±3℃）粘度为800±100mPa.s，比重1.05‑1.10。

[0018] 优选的，上述四辊式或五辊式涂布机结构进行涂布时，间歇为0.02‑0.05mm，速度

为150‑180m/min，涂布时压力为2‑5kg。

[0019] 优选的，上述步骤2复合时PET镀铝膜控制设备的张力控制5‑8kg，变化范围≤

0.5kg。

[0020] 优选的，上述卷筒白卡底纸的成分包括如下质量比例的组分：原木浆60%、化学浆

35%和添加剂5%。

[0021] 优选的，上述印刷中使用的凹印版辊为带轴激光雕刻为主，印刷速度为150‑180m/

min，印刷油墨粘度变化≤3s。

[0022] 上述印刷方法存在如下优点：

[0023] （1）由于使用聚氨酯无溶剂胶水作为粘合剂，通过胶黏剂加热后组分中的异氰酸

根基团与羟基基团发生化学反应，形成分子质量较大的含有氨基甲酸根基团的材料，从而

达到粘合的目的，因此其复合牢度特别可靠；

[0024] （2）用的无溶剂PET镀铝复合转移工艺，除了溶剂成本的减少，还没有有机溶剂挥

发对环境的污染，不需要溶剂挥发干燥工段，降低了能耗，没有火灾、爆炸的危险，不再需要

溶剂的防爆措施，也不再不需要贮存溶剂的设备和库房，；

[0025] （3）所获得的转移纸产品没有挥发性有机化合物残留，并消除了溶剂对印刷油墨

的侵袭污染；

[0026] （4）由于加工过程中纸张原纸水份平衡变化量极小，复合转移后的纸张不需要经

过熟化期处理，既节省能源，并且产品在后工序加工成型时，折痕线位置不容易发生爆色问

题；

[0027] （5）PET镀铝膜与卷筒底纸复合转移联线印刷同步完成，生产效率高，从完成纸张

制备到印刷结束，只需要24‑28小时，能够提高50%以上效率，质量稳定可靠，另外，现有的印

刷结构功能与常规工艺制备的完全一致，并且其绝对不含VOC溶剂残留，非常环保；

[0028] 综上所述：由于使用聚氨酯无溶剂胶水作为粘合剂，复合牢度可靠，生产制程中不

会产生挥发性有机化合物，也不会形成残留污染包装产品；加工过程中由于纸张原纸水份

平衡变化量极小，复合转移后的纸张不需要经过熟化期处理，既节省能源，并且产品在后工

序加工成型时，折痕线位置不容易发生爆色问题；PET镀铝膜与卷筒底纸复合转移联线印刷
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同步完成，生产效率高，质量稳定可靠。

[0029] 以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限

于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到变化

或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内，因此，本实用新型的保护范围应以所述权

利要求的保护范围为准。
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