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(57)摘要

直线式高速单缸注射机构，包括注射底座，

注射底座上设置注射前板和注射后板，注射前板

和注射后板之间由上下四根导杆相连，在注射前

板上安装料筒，料筒中安装螺杆，料筒的头部安

装注射头，料筒上安装料斗，所述的注射前板和

注射后板之间设置注射中板，注射中板的底面设

置滑块，注射底座上安装直线导轨，滑块与直线

导轨相配合，注射中板的后壁安装油马达，注射

中板的前壁设置螺杆接头，螺杆接头连接螺杆，

注射后板的后壁安装单缸注射油缸，单缸注射油

缸的活塞杆穿过注射后板连接油马达。本方案空

间占用少，能耗小，成本省，效率高。
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1.直线式高速单缸注射机构，包括注射底座（1），注射底座上设置注射前板（2）和注射

后板（3），注射前板（2）和注射后板（3）之间由上下四根导杆（4）相连，在注射前板上安装料

筒（5），料筒中安装螺杆（6），料筒的头部安装注射头（7），料筒上安装料斗（8），其特征在于

所述的注射前板（2）和注射后板（3）之间设置注射中板（10），注射中板的底面设置滑块

（11），注射底座（1）上安装直线导轨（12），滑块（11）与直线导轨（12）相配合，注射中板（10）

的后壁安装油马达（13），注射中板（10）的前壁设置螺杆接头（15），螺杆接头连接螺杆（6），

注射后板（3）的后壁安装单缸注射油缸（16），单缸注射油缸（16）的活塞杆（17）穿过注射后

板（3）连接油马达（13）。

2.如权利要求1所述的直线式高速单缸注射机构，其特征在于所述的注射中板（10）下

设置八字形的底脚（21），其中两根下导杆（4）悬空穿过底脚（21），滑块（11）安装在底脚（21）

下。

3.如权利要求1所述的直线式高速单缸注射机构，其特征在于所述的注射中板（10）中

设置联轴器（30），联轴器的前端连接螺杆接头（15），联轴器的后端连接油马达（13）的输出

轴（31）。

4.如权利要求1所述的直线式高速单缸注射机构，其特征在于所述的注射前板（2）和注

射后板（3）底面安装滑动镶块（20），滑动镶块（20）与直线导轨（12）相配合。

5.如权利要求1所述的直线式高速单缸注射机构，其特征在于所述的四根导杆（4）与注

射前板（2）和注射后板（3）的连接处设置紧固套（25），紧固套的端部安装紧固压板（26），紧

固压板（26）由螺钉（27）连接注射前板（2）和注射后板（3）。

6.如权利要求1所述的直线式高速单缸注射机构，其特征在于所述料筒（5）两侧的注射

前板（2）上对称地安装两个射移油缸（18），两个射移油缸（18）头部连接连杆（19），连杆（19）

连接注塑机的定模板。
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直线式高速单缸注射机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及注塑机，特别是涉及一种用于注塑机的直线式高速单缸注射机

构，属于塑料机械领域。

背景技术

[0002] 注射机构是注塑机用于将热塑性材料进行加热塑化，并将塑化后的材料挤压到成

型模具中的装置。目前的注塑机注射机构大多采用双缸注射结构，将两只注射油缸对称地

设置在注射前板和注射后板之间，油马达安装在注射后板的外壁上，使得注射机构的底座

很长，占用空间大。特别是双油缸在注射时耗油量大，且需要很高的精度才能达到两侧注射

移动平衡，加工和维护成本高，生产效率低。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的为了克服已有技术的缺点，提供一种采用单缸形式，将油缸设

置在注射后板外壁，缩短底座，减少空间占用，能耗小，成本省，效率高的直线式高速单缸注

射机构。

[0004] 本实用新型直线式高速单缸注射机构的技术方案是：包括注射底座，注射底座上

设置注射前板和注射后板，注射前板和注射后板之间由上下四根导杆相连，在注射前板上

安装料筒，料筒中安装螺杆，料筒的头部安装注射头，料筒上安装料斗，其特征在于所述的

注射前板和注射后板之间设置注射中板，注射中板的底面设置滑块，注射底座上安装直线

导轨，滑块与直线导轨相配合，注射中板的后壁安装油马达，注射中板的前壁设置螺杆接

头，螺杆接头连接螺杆，注射后板的后壁安装单缸注射油缸，单缸注射油缸的活塞杆穿过注

射后板连接油马达。

[0005] 本实用新型的直线式高速单缸注射机构，主要特点是在注射前板和注射后板之间

设置注射中板，注射中板的后壁安装油马达，单缸注射油缸悬挂在注射后板的后壁，这样可

以缩短注射底座的长度，减少占用空间，节省加工材料和成本。特别是在注射中板的底面设

置滑块，注射底座上安装直线导轨，滑块与直线导轨相配合，注射时，由滑块与直线导轨配

合，滑动速度快，即使采用单缸注射油缸也能形成高速注射，能耗小，成本省，效率高。

[0006] 本实用新型的直线式高速单缸注射机构，所述的注射中板下设置八字形的底脚，

其中两根下导杆悬空穿过底脚，滑块安装在底脚下，有了八字形的底脚，底盘更稳，滑动更

平顺。所述的注射中板中设置联轴节，联轴节的前端连接螺杆接头，联轴节的后端连接油马

达的输出轴，连接方便。所述的注射前板和注射后板底面安装滑动镶块，滑动镶块与直线导

轨相配合，使注射前板和注射后板移动更顺畅。所述的四根导杆与注射前板和注射后板的

连接处设置紧固套，紧固套的端部安装紧固压板，紧固压板由螺钉连接注射前板和注射后

板，固定牢靠。所述料筒两侧的注射前板上对称地安装两个射移油缸，两个射移油缸头部连

接连杆，连杆连接注塑机的定模板，由两个射移油缸带动注射机构移动。
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附图说明

[0007] 图1是本实用新型的直线式高速单缸注射机构结构示意图；

[0008] 图2是本实用新型的直线式高速单缸注射机构立体示意图。

具体实施方式

[0009] 本实用新型涉及一种直线式高速单缸注射机构，如图1、图2所示，包括注射底座1，

注射底座上设置注射前板2和注射后板3，注射前板2和注射后板3之间由上下四根导杆4相

连，在注射前板上安装料筒5，料筒中安装螺杆6，料筒的头部安装注射头7，料筒上安装料斗

8，所述的注射前板2和注射后板3之间设置注射中板10，注射中板的底面设置滑块11，注射

底座1上安装直线导轨12，滑块11与直线导轨12相配合，注射中板10的后壁安装油马达13，

注射中板10的前壁设置螺杆接头15，螺杆接头连接螺杆6，注射后板3的后壁安装单缸注射

油缸16，单缸注射油缸16的活塞杆17穿过注射后板3连接油马达13。本方案的主要特点是在

注射前板2和注射后板3之间设置注射中板10，注射中板10的后壁安装油马达13，单缸注射

油缸16悬挂在注射后板3的后壁，这样可以缩短注射底座1的长度，减少占用空间，节省加工

材料和成本。特别是在注射中板的底面设置滑块11，注射底座1上安装直线导轨12，滑块11

与直线导轨12相配合，注射时，由滑块11与直线导轨12配合，滑动速度快，即使采用单缸注

射油缸16也能形成高速注射，能耗小，成本省，效率高。所述的注射中板10下设置八字形的

底脚21，其中两根下导杆4悬空穿过底脚21，滑块11安装在底脚21下，有了八字形底脚，底盘

更稳，滑动更平顺。所述的注射中板10中设置联轴节30，联轴节的前端连接螺杆接头15，联

轴节的后端连接油马达13的输出轴31，连接方便。所述的注射前板2和注射后板3底面安装

滑动镶块20，滑动镶块20与直线导轨12相配合，使注射前板2和注射后板3移动更顺畅。所述

的四根导杆4与注射前板2和注射后板3的连接处设置紧固套25，紧固套的端部安装紧固压

板26，紧固压板26由螺钉27连接注射前板2和注射后板3，固定牢靠。所述料筒5两侧的注射

前板2上对称地安装两个射移油缸18，两个射移油缸18头部连接连杆19，连杆19连接注塑机

的定模板，由两个射移油缸带动注射机构移动。
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图 1
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图 2
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