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(57)摘要

本发明提供一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，包

括底座，所述底座上端设置有吹塑模具，所述吹

塑模具通过两端设置的合模气缸带动进行合模，

所述吹塑模具上方设置有上膜管和注料管，所述

上膜管和注料管均设置在移动架上，通过移动架

带动上膜管和注料管左右移动，所述注料管上还

设置有通气管，通过通气管向注料管内通入气

体，将物料吹塑成型，并通过吹塑模具对压合，对

产品进行塑形，所述吹塑模具上设置有加热电阻

丝，所述加热电阻丝设置在吹塑模具对应的瓶口

处，通过加热电阻丝对吹塑模具对应的瓶口处进

行加热，避免瓶口处温度不足导致物料凝固浪

费。通过抽气口连接抽气泵，对吹塑模具内进行

抽真空处理，提高进料量的精确程度，避免塑料

瓶内出现气泡。
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1.一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，包括底座（1），所述底座（1）上端设置有吹塑模具（2），

所述吹塑模具（2）通过两端设置的合模气缸（3）带动进行合模，所述吹塑模具（2）上方设置

有上膜管（4）和注料管（5），所述上膜管（4）和注料管（5）均设置在移动架（6）上，通过移动架

（6）带动上膜管（4）和注料管（5）左右移动，所述注料管（5）上还设置有通气管（6），通过通气

管（6）向注料管（5）内通入气体，将物料吹塑成型，并通过吹塑模具（2）对压合，对产品进行

塑形，其特征在于：所述吹塑模具（2）上设置有加热电阻丝（7），所述加热电阻丝（7）设置在

吹塑模具（2）对应的瓶口处，通过加热电阻丝（7）对吹塑模具（2）对应的瓶口处进行加热，避

免瓶口处温度不足导致物料凝固浪费。

2.如权利要求1所述的一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，其特征在于：所述吹塑模具（2）旁

设置有废料切刀（8），通过废料切刀（8）对吹塑成型的塑料瓶瓶口废料进行切割。

3.如权利要求1所述的一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，其特征在于：所述吹塑模具（2）上

设置有抽气口（9），通过抽气口（9）连接抽气泵（10），对吹塑模具（2）内进行抽真空处理，提

高进料量的精确程度。

4.如权利要求1所述的一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，其特征在于：所述上膜管（4）上设

置有切断刀（11），通过切断刀（11）对上膜管（4）内的膜进行切断，所述切断刀（11）通过后端

设置的切断气缸（12）带动动作。

5.如权利要求1所述的一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，其特征在于：所述底座（1）旁设置

有上下料机械手（13），通过上下料机械手（13）进行物料上下料工作。
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一种洗衣液塑料瓶吹塑装置

技术领域

[0001] 本发明涉及洗衣液盛放瓶制备领域，尤其涉及一种洗衣液塑料瓶吹塑装置。

背景技术

[0002] 目前在制造盛放洗衣液的塑料瓶时，会使用吹塑的方式进行制造，但是由于吹塑

的方式必须通过一个进料口进行注料，而在模具内的温度都是统一的，很容易出现进料口

处的物料过早凝固导致塑料瓶的注料量不足，并且一旦注料量出现问题，很容易出现塑料

瓶的品质下降。并且在进料时很容易残留空气，导致塑料瓶内产生气泡。因此，解决塑料瓶

吹塑时容易导致进料口处物料凝固或材料内残留空气的问题就显得尤为重要了。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本发明的目的提供一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，通过吹塑模具

对塑料瓶进行吹塑，并且通过加热电阻丝对吹塑模具对应的瓶口处进行加热，避免瓶口处

温度不足导致物料凝固浪费，并且通过抽气口连接抽气泵，对吹塑模具内进行抽真空处理，

提高进料量的精确程度，避免塑料瓶内出现气泡，解决了塑料瓶吹塑时容易导致进料口处

物料凝固或材料内残留空气的问题。

[0004] 本发明提供一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，包括底座，所述底座上端设置有吹塑模

具，所述吹塑模具通过两端设置的合模气缸带动进行合模，所述吹塑模具上方设置有上膜

管和注料管，所述上膜管和注料管均设置在移动架上，通过移动架带动上膜管和注料管左

右移动，所述注料管上还设置有通气管，通过通气管向注料管内通入气体，将物料吹塑成

型，并通过吹塑模具对压合，对产品进行塑形，所述吹塑模具上设置有加热电阻丝，所述加

热电阻丝设置在吹塑模具对应的瓶口处，通过加热电阻丝对吹塑模具对应的瓶口处进行加

热，避免瓶口处温度不足导致物料凝固浪费。

[0005] 进一步改进在于：所述吹塑模具旁设置有废料切刀，通过废料切刀对吹塑成型的

塑料瓶瓶口废料进行切割。

[0006] 进一步改进在于：所述吹塑模具上设置有抽气口，通过抽气口连接抽气泵，对吹塑

模具内进行抽真空处理，提高进料量的精确程度。

[0007] 进一步改进在于：所述上膜管上设置有切断刀，通过切断刀对上膜管内的膜进行

切断，所述切断刀通过后端设置的切断气缸带动动作。

[0008] 进一步改进在于：所述底座旁设置有上下料机械手，通过上下料机械手进行物料

上下料工作。

[0009] 本发明的有益效果：通过吹塑模具对塑料瓶进行吹塑，并且通过加热电阻丝对吹

塑模具对应的瓶口处进行加热，避免瓶口处温度不足导致物料凝固浪费，并且通过抽气口

连接抽气泵，对吹塑模具内进行抽真空处理，提高进料量的精确程度，避免塑料瓶内出现气

泡，进而提升产品品质，通过上下料机械手进行物料上下料工作，避免由于产品较烫导致下

料工人烫伤。
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附图说明

[0010] 图1是本发明的结构示意图。

[0011] 其中：1-底座，2-吹塑模具，3-合模气缸，4-上膜管，5-注料管，6-移动架，7-加热电

阻丝，8-废料切刀，9-抽气口，10-气泵，11-切断刀，12-切断气缸，13-上下料机械手。

具体实施方式

[0012] 为了加深对本发明的理解，下面将结合实施例对本发明作进一步详述，该实施例

仅用于解释本发明，并不构成对本发明保护范围的限定。

[0013] 如图1所示，本实施例提供一种洗衣液塑料瓶吹塑装置，包括底座1，所述底座1上

端设置有吹塑模具2，所述吹塑模具2通过两端设置的合模气缸3带动进行合模，所述吹塑模

具2上方设置有上膜管4和注料管5，所述上膜管4和注料管5均设置在移动架6上，通过移动

架6带动上膜管4和注料管5左右移动，所述注料管5上还设置有通气管6，通过通气管6向注

料管5内通入气体，将物料吹塑成型，并通过吹塑模具2对压合，对产品进行塑形，所述吹塑

模具2上设置有加热电阻丝7，所述加热电阻丝7设置在吹塑模具2对应的瓶口处，通过加热

电阻丝7对吹塑模具2对应的瓶口处进行加热，避免瓶口处温度不足导致物料凝固浪费。所

述吹塑模具2旁设置有废料切刀8，通过废料切刀8对吹塑成型的塑料瓶瓶口废料进行切割。

所述吹塑模具2上设置有抽气口9，通过抽气口9连接抽气泵10，对吹塑模具2内进行抽真空

处理，提高进料量的精确程度。所述上膜管4上设置有切断刀11，通过切断刀11对上膜管4内

的膜进行切断，所述切断刀11通过后端设置的切断气缸12带动动作。所述底座1旁设置有上

下料机械手13，通过上下料机械手13进行物料上下料工作。通过吹塑模具2对塑料瓶进行吹

塑，并且通过加热电阻丝7对吹塑模具2对应的瓶口处进行加热，避免瓶口处温度不足导致

物料凝固浪费，并且通过抽气口9连接抽气泵10，对吹塑模具2内进行抽真空处理，提高进料

量的精确程度，避免塑料瓶内出现气泡，进而提升产品品质，通过上下料机械手13进行物料

上下料工作，避免由于产品较烫导致下料工人烫伤。
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图1
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