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(57)摘要

一种石英石板材抛光机，包括一基座，设置

在基座上用于输送石英板材的传送带，在传送带

上方设有打磨组件,其特征在于：所述基座两端

均设有在宽度方向上横跨基座的横梁，两根横梁

上均设置有旋转机构，所述旋转机构包括一个在

横梁上转动的主动旋臂，以及一端与主动旋臂连

接的从动旋臂，所述打磨组件的机架两端分别与

从动旋臂的另一端连接，所述横梁上设置有旋转

驱动电机，打磨组件可在旋转机构的带动下，在

基座的上表面做曲线摆动。本发明的石英石板材

抛光机，石英板材抛光加工过程中具有生产效率

高，抛光效果好的特点。
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1.一种石英石板材抛光机，包括一基座(1)，设置于在基座(1)上表面用于输送石英板

材的传送带(5)，所述传送带(5)设于基座(1)上表面中部并在基座(1)长度方向上延伸；在

传送带(5)上方设有打磨组件(2)，所述打磨组件(2)包括机架(21)，在机架(21)上安装有若

干个磨盘驱动电机(22)，所述机架(21)的下方安装有若干个磨盘(23)，磨盘驱动电机(22)

的旋转轴向下延伸并与磨盘(23)连接，其特征在于：所述基座(1)两端均设有在宽度方向上

横跨基座(1)的横梁(4)，两根横梁(4)上均设置有旋转机构(3)，所述旋转机构(3)包括一个

在横梁(4)上转动的主动旋臂(31)，以及一端与主动旋臂(31)连接的从动旋臂(34)，所述打

磨组件(2)的机架(21)两端分别与从动旋臂(34)的另一端连接，所述横梁(4)上设置驱动主

动旋臂(34)旋转的旋转驱动电机(35)，打磨组件(2)在旋转机构(3)的带动下，在基座(1)的

上做曲线摆动；所述旋转机构(3)的主动旋臂(31)上表面设有在主动旋臂(31)长度方向上

延伸的滑轨(32)，滑轨(32)上安装有滑座(33)，所述从动旋臂(34)安装于滑座(33)上，从动

旋臂(34)可在滑座(33)上旋转；所述主动旋臂(31)的上表面还设有调节滑座(33)在滑轨

(32)上位置的位置调节电机(36)，位置调节电机(36)与滑座(33)通过一根牵引轴连接，位

置调节电机(36)通过牵引轴调节滑座(33)在滑轨(32)上的位置改变旋转机构(3)的旋转半

径，从而改变打磨组件(2)在基座(1)上表面运动的曲线轨迹；所述若干个磨盘驱动电机

(22)在机架(21)长度方向上直线均匀排列，所述每个磨盘(23)的附近均设有抛光剂喷头。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 104625909 B

2



一种石英石板材抛光机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种抛光加工设备，特别涉及一种石英石板材抛光机。

背景技术

[0002] 人造石英板材制造出来后表面一般比较粗糙，需要对其进行抛光处理。而现有的

石英石板材抛光机的抛光组件运动方式一般是直线来回往复运动，采用此种运动方式对石

英石板材进行抛光加工时，石英石板材中间部位加工较多，两边部位加工较少，不仅加工效

率比较低，并且抛光效果有待提高。

发明内容

[0003] 针对现有石英石板材抛光机采用直线往复运动方式，抛光加工效率较低，抛光效

果有待提高的问题。本发明提出了一种设有旋转机构的石英石板材抛光机，其打磨组件可

在旋转机构的带动下作曲线运动。

[0004] 本发明的技术方案如下：

[0005] 一种石英石板材抛光机，包括一基座，设置于在基座上表面用于输送石英板材的

传送带，所述传送带设于基座上表面中部并在基座长度方向上延伸；在传送带上方设有打

磨组件，所述打磨组件包括机架，在机架上安装有若干个磨盘驱动电机，所述机架的下方安

装有若干个磨盘，磨盘驱动电机的旋转轴向下延伸并与磨盘连接，所述基座两端均设有在

宽度方向上横跨基座的横梁，两根横梁上均设置有旋转机构，所述旋转机构包括一个在横

梁上转动的主动旋臂，以及一端与主动旋臂连接的从动旋臂，所述打磨组件的机架两端分

别与从动旋臂的另一端连接，所述横梁上设置有旋转驱动电机，打磨组件可在旋转机构的

带动下，在基座的上表面做曲线摆动。

[0006] 进一步地，所述旋转机构的主动旋臂上表面设有在主动旋臂长度方向上延伸的滑

轨，滑轨上安装有滑座，所述从动旋臂安装于滑座上，从动旋臂可在滑座上旋转。

[0007] 进一步地，所述主动旋臂的上表面还设有调节滑座在滑轨上位置的位置调节电

机，位置调节电机与滑座通过一根牵引轴连接，位置调节电机可通过牵引轴调节滑座的位

置改变旋转机构的旋转半径，从而改变打磨组件在基座上表面运动的曲线轨迹。

[0008] 进一步地，所述若干个磨盘驱动电机在机架长度方向上直线均匀排列，所述每个

磨盘的附近均设有抛光剂喷头。

[0009] 本发明有益效果：本发明的石英石板材抛光机，其打磨组件两端连接有旋转机构，

打磨组件可在旋转机构的带动下，在石英板材表面做曲线往复运动，在石英板材抛光加工

过程中具有生产效率高，抛光效果好的特点。

附图说明

[0010] 图1为本发明的主视图；

[0011] 图2为图1的A局部放大示意图。
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[0012] 图中所示：基座1、打磨组件2、旋转机构3、横梁4、传送带5、机架21、磨盘驱动电机

22、磨盘23、主动旋臂31、滑轨32、滑座33、从动旋臂34、旋转驱动电机35、位置调节电机36。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图并通过具体实施例对本发明作进一步具体说明。

[0014] 如图1、图2所示的一种石英石板材抛光机，包括一基座1，设置在基座1上表面用于

输送石英石板材的传送带5，所述传送带5设于基座1上表面中部并在基座1长度方向上延

伸；在传送带5上方设有打磨组件2，所述打磨组件2包括机架21，在机架21上安装有若干个

磨盘驱动电机22，所述若干个磨盘驱动电机22在机架21长度方向上直线均匀排列。所述机

架21的下方安装有若干个磨盘24，磨盘驱动电机22的旋转轴向下延伸并与磨盘24连接，所

述每个磨盘24的附近均设有抛光剂喷头，所述抛光机外部设有管道连接到抛光剂喷头上。

[0015] 所述基座1两端均设有在宽度方向上横跨基座1的横梁4，两根横梁4上均设置有旋

转机构3，所述旋转机构3包括一个在横梁4上转动的主动旋臂31，以及一端与主动旋臂31连

接的从动旋臂34，所述打磨组件2的机架21两端分别与从动旋臂34的另一端连接，所述横梁

4上设置有旋转驱动电机35，打磨组件2可在旋转机构3的带动下，在基座1的上表面做曲线

摆动。

[0016] 所述旋转机构3的主动旋臂31上表面设有在主动旋臂31长度方向上延伸的滑轨

32，滑轨32上安装有滑座33，所述从动旋臂34安装于滑座33上，从动旋臂34与滑座33为旋转

法兰盘连接，从动旋臂34可在滑座33上旋转。所述主动旋臂31的上表面还设有调节滑座33

在滑轨32上位置的位置调节电机36，位置调节电机36与滑座33通过一根牵引轴连接，位置

调节电机36可通过牵引轴调节滑座33的位置改变旋转机构3的旋转半径，从而改变打磨组

件2在基座1上表面运动的曲线轨迹。

[0017] 在石英板材加工过程，石英板材由传送带5输送到打磨组件2的下方，打磨组件2在

旋转机构3的带动下在石英板材上表面作曲线运动，磨盘24旋转对石英板材进行抛光处理，

在磨盘24旋转的同时，抛光剂喷头喷出抛光剂进行润滑，并进一步提高抛光表面品质，由于

打磨组件2在石英板上做曲线运动，速度均匀连贯且比较快，并且石英板表面各个部位受力

均匀，使得本发明的石英石板材抛光机具有加工效率高，抛光效果好的特点。
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图1

图2
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