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(57)摘要

本发明涉及一种压轮，尤其是一种能回正的

自适应压轮，属于纺织机械的技术领域。按照本

发明提供的技术方案，所述能回正的自适应压

轮，包括压轮轴以及位于所述压轮轴一端端部并

同轴分布的支撑轴；在支撑轴上套有主支撑；在

所述支撑轴上还套有弹性辅助支撑；在所述支撑

轴的外圈设置能通过弹性辅助支撑进行回正的

压轮外圈。本发明结构紧凑，能获得平顺恒定的

自适应压轮工况，提高了产品质量和生产效率，

延长了自适应压轮的使用寿命。
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1.一种能回正的自适应压轮，包括压轮轴（3）以及位于所述压轮轴（3）前端的隔热套

（8），所述隔热套（8）与压轮轴（3）间设有主支撑（4）；其特征是：所述压轮轴（3）的前端部设

置压轮轴端盖（5），在所述压轮轴端盖（5）与主支撑（4）间的压轮轴（3）上设有弹性辅助支撑

（2）；并且，所述弹性辅助支撑（2）位于隔热套（8）与压轮轴（3）之间；

所述隔热套（8）内设有辅助支撑台阶（9），弹性辅助支撑（2）位于辅助支撑台阶（9）与压

轮轴端盖（5）之间；

弹性辅助支撑（2）为整体封闭的“O”型结构、开口的“C”型结构拼合或颗粒结构。

2.根据权利要求1所述的能回正的自适应压轮，其特征是：所述隔热套（8）上利用轴承

（6）安装有压轮外圈（1），所述压轮外圈（1）、隔热套（8）以及压轮轴（3）同轴分布。

3.根据权利要求2所述的能回正的自适应压轮，其特征是：所述压轮外圈（1）的内壁设

有内衬套（7），轴承（6）与压轮外圈（1）内的内衬套（7）相接触。

4.根据权利要求1-3之一所述的能回正的自适应压轮，其特征是：隔热套（8）由两个半

圆筒形体组合而成。
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能回正的自适应压轮

技术领域

[0001] 本发明涉及一种压轮，尤其是一种能回正的自适应压轮，属于纺织机械的技术领

域。

背景技术

[0002] 纺织机械上使用的压轮，其作用是将纱线平稳的贴压在输送辊上，要求压轮对纱

线能施以均衡持久稳定的压力且与输送辊紧密的贴合。目前，在纺织机械上使用的压轮，为

使其紧密贴合输送辊表面的目的，其结构设计上一般采用单点支撑，以获得压轮工作面对

输送辊表面的自适应，但高速通过的纱线以及牵引力都会干扰自适应压轮的工作状态，产

生跳动、缝隙等，影响产品质量和生产效率。

发明内容

[0003] 本发明的目的是克服现有技术中存在的不足，提供一种能回正的自适应压轮，其

结构紧凑，能获得平顺恒定的自适应压轮工况，提高了产品质量和生产效率，延长了自适应

压轮的使用寿命。

[0004] 按照本发明提供的技术方案，所述能回正的自适应压轮，包括压轮轴以及位于所

述压轮轴一端端部并同轴分布的支撑轴；在支撑轴上套有主支撑；在所述支撑轴上还套有

弹性辅助支撑；在所述支撑轴的外圈设置能通过弹性辅助支撑进行回正的压轮外圈。

[0005] 所述压轮外圈通过轴承安装在支撑轴上，轴承的内圈与主支撑、弹性辅助支撑相

接触，轴承的外圈与压轮外圈的内壁相接触。

[0006] 所述支撑轴上套有隔热套，隔热套通过主支撑、弹性辅助支撑支撑在支撑轴上，压

轮外圈利用轴承安装在隔热套上，压轮外圈、隔热套以及压轮轴同轴分布。

[0007] 所述支撑轴的端部设有压轮轴端盖，在所述压轮轴端盖与主支撑间的压轮轴上设

有弹性辅助支撑；并且，所述弹性辅助支撑位于隔热套与压轮轴之间。

[0008] 所述隔热套内设置用于弹性辅助支撑安装定位的辅助支撑台阶。

[0009] 所述隔热套内设置辅助支撑台阶，弹性辅助支撑位于辅助支撑台阶与压轮轴端盖

之间。

[0010] 所述压轮外圈的内壁设有内衬套，轴承与压轮外圈内的内衬套相接触。

[0011] 所述弹性辅助支撑为整体封闭的“O”型结构、开口的“C”型结构拼合或颗粒结构。

[0012] 隔热套由两个半圆筒形体组合而成。

[0013] 本发明的优点：在支撑轴上设置弹性辅助支撑，通过其与主支撑配合，相比现有技

术中只通过主支撑提供的单点支撑，当高速通过的纱线以及牵引力等干扰自适应压轮的工

作状态时，辅助弹性支撑受力压缩，其弹性复位力提供自适应压轮外圈自动回正的力矩，同

时辅助弹性支撑受力压缩时能提供克服自适应压轮外圈产生跳动的阻尼，以此获得平顺

的、恒定的自适应压轮工况，提高了产品质量和生产效率，延长了自适应压轮的使用寿命。
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附图说明

[0014] 图1为本发明的一种实施结构示意图。

[0015] 图2为本发明的另一种实施结构示意图。

[0016] 图3为本发明的第三种实施结构示意图。

[0017] 附图标记说明：1-压轮外圈、2-弹性辅助支撑、3-压轮轴、4-主支撑、5-压轮轴前端

盖、6-轴承、7-内衬套、8-隔热套、9-辅助支撑台阶以及10-支撑轴。

具体实施方式

[0018] 下面结合具体附图和实施例对本发明作进一步说明。

[0019] 为了能获得平顺恒定的自适应压轮工况，提高了产品质量和生产效率，延长了自

适应压轮的使用寿命，本发明包括压轮轴3以及位于所述压轮轴3一端端部并同轴分布的支

撑轴10；在支撑轴10上套有主支撑4；在所述支撑轴10上还套有弹性辅助支撑2；在所述支撑

轴10的外圈设置能通过弹性辅助支撑2进行回正的压轮外圈1。

[0020] 具体地，压轮轴3的前端设置支撑轴10，所述支撑轴10的外径小于压轮轴3后端部

的外径，弹性辅助支撑2以及主支撑4均套在压轮轴3的支撑轴10上。压轮外圈1安装在支撑

轴10上并能相对转动，压轮外圈1工作时的跳动能通过弹性辅助支撑2提供的弹性回复力进

行回正，使得压轮外圈1的外表面能对输送辊表面的保持自适应，提高了产品质量和生产效

率。

[0021] 为了能让弹性辅助支撑2对压轮外圈1在高速通过的纱线以及牵引力产生干扰自

适应压轮时进行有效回正，压轮外圈1与弹性辅助支撑2、主支撑4以及支撑轴10间可以采用

不同配合形式，具体如图1、图2以及图3所示。

[0022] 如图1所示，所述压轮外圈1通过轴承6安装在支撑轴10上，轴承6的内圈与主支撑

4、弹性辅助支撑2相接触，轴承6的外圈与压轮外圈1的内壁相接触。

[0023] 具体地，主支撑4、弹性辅助支撑2位于轴承6与支撑轴10之间，轴承6通过主支撑4

以及弹性辅助支撑2安装在支撑轴10上，压轮外圈1直接通过轴承6安装在支撑轴10上，弹性

辅助支撑2可以在主支撑4的外侧或内侧。压轮外圈1的内壁设置有内衬套7，轴承6的外圈与

内衬套7相接触。在高速通过的纱线或牵引力产生干扰压轮外圈1时，弹性辅助支撑2的弹性

回复力通过轴承6传递后能让压轮外圈1进行回正，从而使得压轮外圈1的外表面能对输送

辊表面保持自适应状态。

[0024] 如图2所示，所述支撑轴10上套有隔热套8，隔热套8通过主支撑4、弹性辅助支撑2

支撑在支撑轴10上，压轮外圈1利用轴承6安装在隔热套8上，压轮外圈1、隔热套8以及压轮

轴3同轴分布。

[0025] 具体地，隔热套8套在支撑轴10上，主支撑4、弹性辅助支撑2位于隔热套8与支撑轴

10之间，弹性辅助支撑2可以位于主支撑4的外侧或内侧，隔热套8上设置轴承6，压轮外圈1

利用轴承6安装在隔热套8上。所述隔热套8内设有辅助支撑台阶9，通过辅助支撑台阶9能对

弹性辅助支撑2的安装进行支撑与定位。

[0026] 在高速通过的纱线或牵引力产生干扰压轮外圈1时，弹性辅助支撑2的弹性回复力

通过隔热套8以及轴承6传递后能让压轮外圈1进行回正，从而使得压轮外圈1的外表面能对
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输送辊表面保持自适应状态。

[0027] 如图3所示，所述支撑轴10的端部设有压轮轴端盖5，在所述压轮轴端盖5与主支撑

4间的压轮轴3上设有弹性辅助支撑2；并且，所述弹性辅助支撑2位于隔热套8与压轮轴3之

间。

[0028] 具体地，与图2中的差别在于支撑轴10的端部设置压轮轴端盖5，压轮轴端盖5的外

径大于支撑轴10的外径，通过压轮轴端盖5能对弹性辅助支撑2进行限位。

[0029] 进一步地，所述隔热套8内设有辅助支撑台阶9，弹性辅助支撑2位于辅助支撑台阶

9与压轮轴端盖5之间。

[0030] 本实施例中，弹性辅助支撑2可以位于主支撑4与压轮轴端盖5之间的任意位置，优

选地，弹性辅助支撑2紧邻压轮轴端盖5。当弹性辅助支撑2紧邻压轮轴端盖5时，弹性辅助支

撑2嵌置在辅助支撑台阶9内，位于辅助支撑台阶9与压轮轴端盖5之间，以与隔热套8进行定

位配合。所述弹性辅助支撑2为整体封闭的“O”型结构、开口的“C”型结构拼合或颗粒结构。

[0031] 本施例中，在隔热套8与压轮轴3间设置主支撑4与弹性辅助支撑2后，当高速通过

的纱线以及牵引力等干扰自适应压轮外圈1的工作状态时，辅助弹性支撑2受力压缩，其弹

性复位力提供自适应压轮外圈1自动回正的力，同时辅助弹性支撑2受力压缩时提供克服自

适应压轮外圈1产生跳动的阻尼，即能提供隔热套8工作时轴向、径向运动的回复力，以此获

得平顺的、恒定的自适应压轮工况，提高了产品质量和生产效率，延长了自适应压轮的使用

寿命。

[0032] 本发明实施例中，所述隔热套8由两个半圆筒形体组合而成。主支撑4、弹性辅助支

撑2也与压轮轴3同轴分布。

[0033] 本发明在支撑轴10上设置弹性辅助支撑2，通过其与主支撑4配合，相比现有技术

中只通过主支撑4提供的单点支撑，当高速通过的纱线以及牵引力等干扰自适应压轮的工

作状态时，辅助弹性支撑2受力压缩，其弹性复位力提供自适应压轮外圈1自动回正的力矩，

同时辅助弹性支撑2受力压缩时能提供克服自适应压轮外圈1产生跳动的阻尼，以此获得平

顺的、恒定的自适应压轮工况，提高了产品质量和生产效率，延长了自适应压轮的使用寿

命。
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